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RESUMEN

Es necesario indicar que el Presidente de la Republica con Decreto Ejecutivo 315 de 6 de abril
de 2010 cred la Empresa Publica de Hidrocarburos del Ecuador EP PETROECUADOR vy
dentro de su estructura orgénica consta la Gerencia de Exploracion y Produccion
(ex PETROPRODUCCION), asi como la denominacion de Proyectos Especiales se cambid a la
de Facilidades de Superficie, razon por la cual se utilizaran estos nuevos términos en el

desarrollo de la presente tesis.

Esta tesis se desarrolld en el taller del Departamento de Facilidades de Superficie de la
Gerencia de Exploracion y Produccion, en Lago Agrio; el disefio del Sistema de Gestion
Ambiental en base a la Norma Internacional 1SO 14001:2004.

Para el disefio del Sistema de Gestion, en primera instancia se analizé la situacion inicial
ambiental del taller de Facilidades de Superficie en base a la encuesta de campo realizada al
personal del taller tomando como referencia la norma internacional 1ISO 14001, donde se
analizd que no se cumplen los requisitos de la norma internacional por no poseer
procedimientos documentados. Después del analisis de la situacion inicial se creé una matriz la

misma que analiza cada &rea de trabajo, esta evalla cada uno de estas areas.

En la matriz adoptd una metodologia propia del taller que evalia numéricamente el grado de

exposicion en el Aspecto de Gestion Ambiental.

Se analizd rigurosamente el &mbito legal, la normativa juridica aplicable al taller, de igual

forma en el Aspecto Ambiental.
Despueés de las distintas evaluaciones antes mencionadas en las diferentes areas del taller se

definieron mecanismos de control, los mismos que poseen acciones preventivas y/o correctivas

para minimizar y mitigar los mayores riesgos en el aspecto Ambiental.



Se crearon procedimientos documentados que contienen todas las actividades de cada area de
trabajo en base a la norma Internacional 1ISO 14001:2004 y a las normativas nacionales y de la

Gerencia de Exploracion y Produccion (GEP).

Finalmente se expusieron las conclusiones en base al desarrollo de la tesis en el campo y las
recomendaciones que deben ser acogidas por el personal de Facilidades de Superficie para
mitigar el medio ambiente en el entorno del taller y en el desarrollo de sus procesos y
actividades y considerando la implementacion del Sistema de Gestion Ambiental a futuro,

considerando los requerimientos de la Norma Internacional 1ISO 14001 y leyes nacionales.
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SUMMARY

It is necessary to indicate that the President of the Republic with Executive Decret 315 of 6 of
April of 2010 created the Public Company of the oil hydrocarbon in Ecuador EP
PETROECUADOR and within its organic structure consists the Management of Exploration
and Production (ex- PETROPRODUCCION), as well as the denomination of Special Projects
change to the one of Facilities of Surface, reason for which the new terms in the development

of the present thesis were used.

This thesis was developed in the factory of the Department of Facilities of Surface of the
Management of Exploration and Production, in Lago Agrio; the design of the System of
Environmental Management of on the basis of the Norm the International 1SO 14001:2004.

For the design of the System of Management, in first instance the environmental initial
situation of the factory of Facilities of Surface on the basis of the survey of field was analyzed
to the personnel of the factory taking as reference international norm 1SO 14001, where |
analyze myself that the requirements of the international norm are not fulfilled not to own
documented procedures. After the initial situation analysis | am created a matrix the same that

analyzes each work area, is evaluates each of these areas.

In the matrix it adopted an own methodology of the factory that numerically evaluates the

degree of exhibition in the Aspect of Environmental Management.

The legal scope, the legal norm applicable to the factory, but also in the Environmental Aspect

was analyzed rigorously.

After the different evaluations before mentioned in the different areas from the factory control
mechanisms, the same were defined that own preventive actions and/or corrective to diminish

and to mitigate the majors risks in the Environmental aspect.

Documented procedures were created that contain all the activities of each work area on the
basis of the norm the International ISO 14001:2004 and to the national norms and of the
Management of Exploration and Production (GEP). Finally the conclusions on the basis of the

development of the thesis in the field and the recommendations were exposed that must be

Vi



welcomed by the personnel of Facilities of Surface to mitigate the environment in the
surroundings of the factory and the development of their processes and activities and being
considered the implementation of the System of Environmental Management to future,

considering the national requirements of the Norm the International 1ISO 14001 and laws.
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INTRODUCCION

El presente trabajo de investigacion, pretende ser una contribucion al conocimiento de un
tema, que requiere de mayor difusion, comprension y andlisis respecto a las potencialidades
del ser humano, sobre el entorno en que se desenvuelven sus actividades diarias de trabajo y
humanas para desarrollar con vision de futuro, una sociedad prospera, justa y productiva.

El creciente interés y preocupacion de la sociedad actual por el cuidado del ambiente,
determina que las organizaciones, cualquiera sea su naturaleza, deban velar por que sus
actividades se realicen en armonia con el medio, de manera que las consecuencias que puedan
representar los procesos y productos relacionados a ellas, sean cada vez menores y subsanadas
en el tiempo.

El sector petrolero, en el cual se desarrolla el Taller, no esta ajeno a esta realidad, y dada la
estrecha vinculacién con el medio ambiente y el uso de los recursos naturales, es esencial que
el Taller sin importar su tamafio, busque minimizar el impacto adverso que eventualmente
causan al ambiente sus servicios y procesos productivos. Una via integral de respuesta a este
desafio para el Taller de Facilidades de Superficie es la puesta en marcha de un sistema de
gestion ambiental orientado al manejo de sus actividades de manera sustentable.

La Gestion Ambiental hace referencia a todas las actuaciones que contribuyen a cumplir los
requisitos de la legislacion ambiental vigente, a mejorar la proteccion ambiental y a reducir
los impactos del propio taller sobre el ambiente al controlar los procesos y actividades que los
generan. Todas estas actividades de forma conjunta y organizada dentro del taller conforman
el Sistema de Gestion Ambiental

Un sistema de gestion ambiental (SGA) es un ciclo continuo de planificacion,
implementacién y revision de las actividades que realiza una empresa, de manera de mejorar
su desempefio ambiental, es decir tiene por objeto perfeccionar la realizacion de las
actividades del Taller que eventualmente signifiquen un impacto negativo al ambiente, con el
fin de minimizarlos.

Debido a la contaminacion global a causa del desarrollo industrial, se han presenciado efectos

y cambios en el clima, en el aire, en el suelo, en el agua, que afectan directa e indirectamente
a los seres vivos del planeta, incluyendo al hombre. El cuidado del Ambiente es uno de los
principales desafios y compromisos de la industria actual.

Las actividades humanas generan, al ambiente, problemas de diversos tipos, todos debidos en
mayor o menor medida a una educacion deficiente y a la falta de informacion.

Algunos problemas ambientales ocasionados por la actividad humana son: mal manejo de
residuos, pérdida de biodiversidad, extraccidn de recursos y energia, destruccion de bosques o
pérdidas de ecosistemas, efecto invernadero, agujero de la capa de 0zono, contaminacion del
aire.



Todas estas acciones humanas afectan al ambiente en su capacidad de regeneracion y pueden
Ilevar al agotamiento prematuro de ciertos recursos no renovables y a la desaparicion de otros,
en principio, renovables.

Para evitar seguir contribuyendo al problema de la contaminacion global, en la actualidad la
perspectiva ambiental es de gran importancia para la mayoria de las compafiias en el mundo.

Estas buscan prevenir y/o minimizar riesgos de impactos ambientales negativos, con este fin
se cred la Norma Internacional ISO 14001, que corresponde a la implementacion de un
SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL. Este sistema ofrece la posibilidad, a los
responsables de las organizaciones, de tomar conciencia acerca de su relacion con el
ambiente, detectar sus fortalezas y debilidades y planear el futuro en forma autorregulada.

El impulso de un SGA en el taller es una instancia de caracter voluntario, en la cual el taller
asume su necesidad de comprometer esfuerzos en pro de una mejor relacion con la
comunidad, a consecuencia de una gestion ambiental adecuada.

La implementacion de un SGA, si bien es un compromiso inicialmente exclusivo de la
gerencia, debe comprometer la voluntad y el trabajo de todo su personal, siendo fundamental
para ello que cada eslabdn en la cadena productiva del taller, sea un protagonista mas de este
sistema de gestion.

Los conceptos y pasos a seguir para llevar adelante una gestion ambiental, deben ser
entendidos por todos los niveles del Taller para lograr su eficacia.

“El objetivo de la estrategia ambiental para el desarrollo sustentable del Ecuador es promover,
desde la gestion ambiental, el mejoramiento de la calidad de vida de los ecuatorianos, v el
desarrollo integral del pais. Concreta, mediante propuestas de politicas y de programas,
derechos consagrados en la Constitucion Politica del Estado™*

! Ministerio del Ambiente del Ecuador. (Oct-2000).”Estrategia Ambiental para el desarrollo sustentable del
Ecuador”. Pag. 11. Quito-Ecuador




CAPITULO 1
DESCRIPCION DEL PROBLEMA
1.1 PROCESO PRODUCTIVO Y TRATAMIENTO DEL PETROLEO.

Durante los procesos de produccion, el petroleo viene acompafiado de sedimentos, agua y gas
natural, por lo que es necesario contar, previamente, con las facilidades de produccion en
superficie como: equipos de separacion, transporte y almacenamiento. Con el tiempo estas
substancias provocan dafio a los materiales y sus componentes, por efecto de los fluidos que
salen de las arenas productoras conocidas como yacimientos petroliferos tales como el agua
de formacion que contiene sélidos en suspension, cuyos principales componentes son sales,
metales pesados, carbonatos, sulfuros, 6xido de hierro que al decantar y precipitarse,
producen sedimentos que se acumulan en el fondo de los tanques y demas equipos de
superficie, los mismos que deben ser reparados, construidos, prefabricados y luego montados
de acuerdo a las necesidades operativas, lo cual se ejecuta en talleres que prestan las
facilidades del caso, aplicando normas técnicas nacionales e internacionales; los sedimentos
(residuos toxicos peligrosos), residuos sélidos y desperdicios producto de la reparacion o
construccion deben ser evacuados y tratados de forma técnica para su confinacion final con la
finalidad de evitar las implicaciones ambientales, contaminacion atmosférica, hidrica y del
suelo, para lo cual se debe disponer de un Sistema de Gestion Ambiental.

El Taller de Facilidades de Superficie (TFS) se encuentra ubicado en el sector Sur del
Campamento de PETROPRODUCCION, en Lago Agrio y rodeado por los talleres
Automotriz, talleres de Equipo Pesado, bodega de Mantenimiento y las oficinas de
Ingenieria Civil. Consta de dos areas que son: a) Taller de 1020 m? de superficie y b)
Bodega de materiales de 372 m? de superficie' en el cual trabajan 25 personas, entre
Coordinador, Supervisor, Supervisor de Materiales, bodeguero, soldadores, ayudantes de
soldador, capataz de cuadrilla, cuadrillas y operarios. Esta distribucion consta en el

Anexo No.12

La organizacion general del taller es Administrada y Controlada por el Jefe del
Departamento de Facilidades de Superficie. Las areas administrativas, de construccién y

2 Taller de Facilidades de Superficie.(2000)” Plano de Ubicacién y distribucién del Taller” Lago Agrio.

3




montaje estan a cargo del Coordinador y del Supervisor de Facilidades de Superficie del

campo Lago Agrio. Esto se indica en el organigrama del taller que consta en el Anexo No. 2
Se ha determinado que en € taller se g ecutan los siguientes procesos/ar eas:

a. Area de soldadura

b. Area de doblado

c.- Area de corte

d.- Area de maquinas herramientas

e.- Area de bodega

f.- Area de sandblasting (limpieza con arena antes del proceso de pintura)

g- Area de pintura

La descripcion de estos procesos/areas de trabajo es de vital importancia, ya que en los
siguientes capitulos nos serviran para la elaboracion de las matrices correspondientes
donde se determinaran los aspectos ambientales, asi como los impactos ambientales que

se encuentren o se determinen en el Taller.

El Taller de Facilidades de Superficie se dedica a las siguientes actividades:

1) Construccién y reparacion de separadores de fluidos de hidrocarburos de diferentes

capacidades, 2) Construccidn, montaje y reparacion de tanques transportables con o
sin separador  atmosférico vertical (bota de gas), 3) Construccion, montaje y
reparacion de separador atmosférico vertical (bota de gas), 4) Construccion, montaje
y reparacion de multiples de distribucion (manifolds), calentadores, depuradores
(scrubber), acumuladores, 5) Doblada de laminas para la construccion de tangues,
separadores, separador atmosférico vertical (bota de gas), 6) Construccién de
facilidades de produccion y de sistemas de reinyeccion de agua de formacion, 7)

Sistemas contra incendios y facilidades de produccion con Bombeo Hidraulico

(Power oil).



El principal objetivo de la investigacion, fue elaborar un Sistema de Gestion Ambiental
(SGA) que solucione los problemas evidentes y ocultos del Taller Facilidades de Superficie
de la Gerencia de Exploracion y Produccién en Lago Agrio, de manera programada, en un

plazo no mayor de 6 meses.

L os obj etivos especificos que se plantearon fueron:

Identificar los diferentes subsistemas que conforman el Taller.

Diagnosticar, Evaluar y realizar el Andlisis situacional del Taller de Facilidades

de Superficie.

Valorar el impacto ambiental que generan los diferentes procesos que se
realizan en el Taller.

Disefiar las medidas de Remediacion Ambiental basado en la Norma ISO
14001: 2004.

1.2 JUSTIFICACION DE LA INVESTIGACION

El Taller de Facilidades de Superficie,(TFS), que funciona desde hace méas de quince
afos, genera efectos ambientales negativos, que no han sido adecuadamente identificados y

gue es necesario mitigar sus efectos a la mayor brevedad.

Las diferentes unidades operativas de Produccion de la Superintendencia del Distrito
Amazonico, demandan del Taller de Facilidades de Superficie, una serie de servicios, siempre
calificados de urgentes, cuya atencion emergente, no repara en los dafios ambientales que

genera la emergencia.

Los procesos de servicios del TFS, no estan adecuadamente organizados. Existe
ausencia de procesos coordinados y técnicamente implementados; consumen recursos sin
planificacién, atienden demandas de servicios como una unidad de emergencia; y, esto
provoca que las diferentes actividades que se realizan, causen dafios ambientales que

progresivamente generan mayores efectos negativos.



El Taller de Facilidades de Superficie, debe tecnificar su servicio basado en normas
gue eviten o al menos mitiguen los efectos ambientales de reparaciones urgentes que debe

desarrollar.

Fundamentado en estos antecedentes, la investigacion es de singular importancia
porque, por un lado, hay dafio ambiental acumulado durante 15 afios y no existen, hasta el

momento, medidas de remediacién a los efectos ambientales.

La Norma ISO 14.001: 2004 es una herramienta de Gestion Ambiental que guiara el
desarrollo de los procesos de Gestion Ambiental adecuados a las operaciones del Taller de
Facilidades de Superficie. Esta sera la base técnica para proponer un modelo de mejora de

actuacion ambiental reduciendo los impactos ambientales.®

1.3HIPOTESIS

El disefio de un Sistema de Gestion Ambiental (SGA) para el Taller de Facilidades de
Superficie cumplira con los requerimientos administrativos, fisicos y ambientales de la
legislacion ecuatoriana, entonces se lograra obtener un servicio de talleres que optimicen los

recursos y minimicen el impacto ambiental causado actualmente.

¥ Rivera, Rodrigo (2004). NORMA 1SO 14001. Instrumento de Gestién Ambiental para el siglo XXI.-
Aplicacion préctica en una empresa de Curtiembre. Santiago de Chile-Chile
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CAPITULO 2

MARCO TEORICO Y REFERENCIAL

2.1 MARCO TEORICO

2.1.1 DEFINICION DE SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL.

La norma ISO 14001 establece que la definicion para un Sistema de Gestion Ambiental es la
“parte del sistema de gestion de una organizacién empleada para desarrollar e implementar
su politica ambiental y gestionar sus aspectos ambientales, incluyendo la estructura de la
organizacion, la planificacion de actividades, las responsabilidades, las practicas, los

procedimientos, los procesos y los recursos.*

Podemos indicar en cuanto a una definicion para un SGA, y de acuerdo a diversas opiniones a
nivel mundial, podriamos establecer que se trata de la planificacion y la realizacion de las
actividades organizadas con el objetivo de proteger al medio ambiente, lo cual se traduce en el
mejoramiento de la calidad de vida humana, considerando temas sociales, econdémicos,

culturales, entre otros.

La importancia de un SGA podria basarse en la necesidad de fomentar el desarrollo
sostenible. De acuerdo a la necesidad de proteger los recursos naturales para que las
siguientes generaciones puedan gozar de sus beneficios tal como lo hace nuestra generacion,
la gestion ambiental de una empresa debe cuidar la utilizacion de dichos recursos para no
agotar la capacidad del medio ambiente, cuidando las areas de explotacion y evitando la
disposicion de residuos (emisiones, desperdicios, aguas residuales) por encima de la

capacidad de asimilacién del ambiente.

Sistema de Gestion Ambiental es un conjunto de acciones encaminadas a lograr la maxima
racionalidad en el proceso de decision relativo a la conservacion, defensa, proteccion y mejora
del medio ambiente, basandose en una coordinada informacion multidisciplinar y en la

participacion ciudadana. (Estaban Bolea, 1994), “El concepto de Gestion Ambiental”.Unidad

de Planeacion Minero, Energético de Colombia; Bogota D.C.

41S0: 14001. Norma Internacional “1SO 14001:2004, “




Entonces se puede definir que la gestion del medio ambiente como el conjunto de
disposiciones necesarias para lograr el mantenimiento de un capital ambiental suficiente para

que la calidad de vida de las personas y el patrimonio natural sean lo mas elevado posible

Todo esto da lugar a una nueva metodologia de decision en materia de medio ambiente que
mejora aspectos de tipo econémico y social que supone la aceptacion de las responsabilidades

para proteger la naturaleza, administrando debidamente los recursos naturales.

El Sistema de Gestion Ambiental se rige bajo los principios de:
1) Optimizacion del uso de los recursos
2) Prevision y prevencion de impactos ambientales
3) Control de la capacidad de absorcion del medio a los impactos.

4) Ordenacidn del territorio

Estos puntos implican que el Sistema de Gestion Ambiental sea un proceso ciclico de:
a) Politicas, responsabilidades y organizacion;
b) Planeamiento y procedimiento de informes;
c) Concienciacién y entrenamiento tanto de la supervision como del personal;
d) Relaciones con la comunidad y las autoridades de control;
e) Cumplimiento de las regulaciones vigentes;
f) Control de las fuentes de contaminacion;
g) Tratamiento y disposicion de contaminantes;
h) Ahorro de recursos y energia

i) Orden, limpieza e imagen externa.

La gran ventaja de implementar un SGA es que este mecanismo proporciona y exige un
proceso sistematico y ciclo de mejora continua y la mayoria de los sistemas de gestion
ambiental estan construidos bajo el modelo: “ Planificar, Hacer, Comprobar y Actuar”, lo
que permite la mejora continua de nuestra gestion ambiental de forma permanente y

asegurar con ello niveles de comportamiento ambiental cada vez mas elevados.

Entonces en todo caso se trata de identificar la situacion actual, ver qué aspectos son
necesarios mantener bajo control, controlarlos y verificar qué desviaciones se producen y

como corregirlas, cumpliendo con la Legislacion y Normativa Nacional Ambiental.
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En la actualidad existen normas fundamentales sobre las que se basan el disefio de los
Sistemas de Gestion Ambiental:

a. 1S0-14001:2004, promovida por la ISO (International Oganization for
Standardization) por sus siglas en inglés, es el referente mundial para la
gestion ambiental, describe los requisitos que debe cumplir un sistema de
gestién ambiental.

b. EMAS 2001, Eco Management and Audit Scheme (EMAS), promovida por la
Union Europea, que permite la participacion, en forma voluntaria, de empresas
y organizaciones, para evaluar y mejorar su comportamiento medioambiental y
difundir al publico la informacién correspondiente, que es mas estricta que la

primera.

22 MARCO JURIDICO REFERENCIAL

El Ecuador cuenta con una estructura juridica conformada por la Constitucion de la
Republica, Acuerdos Internacionales, Leyes Organicas, Leyes Ordinarias, Decretos Ley,
Decretos con fuerza de Ley, Acuerdos Ministeriales, Ordenanzas Municipales. La respectiva
jerarquia se describe en la siguiente figura.

FIGURA No. 1

Piramide de Legislacion

CONSTITUCION

e Mayor jerarquia
Organicas, Ordinarias

Ejecutivo, Legislativo, Ministerial
Concejo Municipal, Entidades Auténomas

I Ministerios
| m— |

e Menor jerarquia Municipios

DECHELOSH GEbEadpiAlcaldel CeRSEJeS

Municipio, Cantdén, Consejos Provinciaies, Plan de NManejoh

FUENTE GERENCIA DE EXPLORACION Y PRODUCCION

5 Petroproduccion. (2003). Piramide de Legislacion- Sistema Integrado de Gestion, Quito, Ecuador
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2.2.1 NORMASRELACIONADAS CON LA GESTION AMBIENTAL
HIDROCRABURIFERA®. Constan las siguientes:

> CONSTITUCION DE LA REPUBLICA DEL ECUADOR

> LEY DE GESTION AMBIENTAL

> LEY DE HIDROCARBUROS

> LEY DE PREVENCION Y CONTROL DE LA CONTAMINACION
AMBIENTAL 1976

> LEY DE EP PETROECUADOR Y SUS FILIALES

> REFORMAS AL CODIGO PENAL

> CODIGO DE LA SALUD (Procedimiento)

> TEXTO UNIFICADO DE LEGISLACION AMBIENTAL SECUNDARIA
(TULAS)

> SISTEMA UNICO DE MANEJO AMBIENTAL (SUMA)

> DECRETO EJECUTIVO N° 1215

> DECRETO EJECUTIVO N° 2393

> DECLARACION DE RIO SOBRE EL MEDIO AMBIENTE Y EL

DESARROLLO.

> CONVENIO No. 169 OIT SOBRE PUEBLOS INDIGENAS Y
TRIBALES EN PAISES INDEPENDIENTES

> FUNCIONES DE LA GERENCIA DE PROTECCION AMBIENTAL DE
EP PETROECUADOR.

222 ENTESDE CONTROL RELACIONADOSCON LA GESTION AMBIENTAL

Entre los organismos publicos que controlan el cumplimiento de la legislacion

mencionada para los sistemas de gestion, se puede citar:

s Ministerio del Ambiente
Constituye la cartera del Estado que administra la gestion ambiental del pais,

disefiando politicas ambientales.

® EP PETROECUADOR (Enero 2002) .Gestién Ambiental Hidrocarburifera, Volumen 11. “Normas Relacionadas” Relaciones
Institucionales EP PETROECUADOR, Quito-Ecuador
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Como parte de ella consta:
- Subsecretaria de Calidad Ambiental

+ Ministerio de Recursos no Renovables
Anteriormente llamado “Ministerio de Energia y Minas”, esta cartera del

Estado, maneja las actividades petroleras y mineras en el pais. Como parte de

ella constan:
- La Direccion Nacional de Hidrocarburos (DNH)

- La Subsecretaria de Proteccion Ambiental (SPA
+« Administraciones Municipales

Corresponden a los Departamentos Ambientales y Comisarias Ambientales de

distintos municipios.
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CAPITULO 3

METODOLOGIA

3.1 DIAGNOSTICO INICIAL Y DESCRIPCION DEL PROCESO

3.1.1 REVISION AMBIENTAL INICIAL

El Diagndstico de la presente investigacion observara la siguiente metodologia:

1.

Identificacion del Taller de Facilidades de Superficie (TFS) dentro del Organigrama

Estructural de la Superintendencia de Mantenimiento (SDM).

Caracterizacion de las funciones que las diferentes unidades del Organigrama
Estructural del TFS.

Determinacion posicional de las diferentes unidades del TFS.
Graficacion de los principales procesos operativos que se realizan en el TFS.
Encuestas y entrevistas al personal de taller y a los clientes internos de la SDA.

Diagnostico tecnico del impacto ambiental que causan las diferentes operaciones del
TFS.

Medicion de los probables efectos ambientales que causan los procesos del TFS

La metodologia empleada se ve reflejada en la elaboracion y desarrollo de las matrices,

procedimientos e instructivos que en los siguientes capitulos se demostraran, teniendo

intima relacion entre los procesos constructivo del taller con las normas ambientales

vigentes locales y nacionales aplicables al taller.

De igual manera se determind la Politica Ambiental del Taller.
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3.1.1.1 ORGANIGRAMA ESTRUCTURAL

La organizacion general del taller esta definida en el siguiente Organigrama:

JEFE DE
DEPARTAMENTO
DE FACILIDADES

DE SUPERFICIE

SECRETARIA COORDINADOR DE
MATERIALES

COORDINADOR FACILIDADES DE
SUPERFICIE

SUPERVISOR FA CILIADEDES DE
SUPERFICIE

TANQUES MONTAJE

[ SOLDADORES ] [ CUADRILLA DE ] [ CUADRILLA DE ] [ BODEGUERO ]

REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA MARTINEZ
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3.1.1.2 ORGANIGRAMA FUNCIONAL

JEFE DE DEPARTAMENTO
1.-ORGANIZAR, DIRIGIR, SUPERVISAR CONTROLAR LOS PROGRAMAS DE
TRABAJO Y LA GESTION DE PROYECTOS EN EL DA.

2.- ADMINISTRAR LOS CONTRATOS DE REPARACION DE TANQUES
SOLDADURA, EQUIPO PESADO, CONSTRUCCION, CAMBIOS DE LINEAS DE
FLUJO DE ALTA Y BAJA PRESION, OLEODUCTOS.

3.- INFORMAR Y COORDINAR CON LA JEFATURA DE PRODUCCION SOBRE
AVANCE DE LOS PROYECTOS

/ SECRETARIA \

1.- MANEJO DE CORRESPONDENCIA
CONFIDENCIAL Y DE CARACTER TECNICO,
ELABORACION, TRAMITE DE OFICIOS,
MEMORANDOS, ACTAS INFORMES Y
REPORTES DEL DEPARTAMENTO.

2.- ORGANIZACION, CLASIFICACION Y

ﬂOORDINADOR DE MATERIALE&
1.- PROPORCIONAR ASISTENCIA
LOGISTICA DIARIA A TODOS LOS
SUPERVISORES DE CONSTRUCCION Y
MONTAJE DE LOS MATERIALES
OPORTUNAMENTE
2.- MENTENER EL STOCK DE MATERIALES
PARA LA EJECUCION DE TODOS LOS

ARCHIVO DE DOCUMENTOS COMO LO
ESTABLECE LA NORMA INTERNA.
3.- CONTROL Y ELABORACION DEL

REGISTRO DE ASISTENCIA DIARIA Y

PROYECTOS, PREPARANDO LAS
REQUISICIONESQUE SEAN NECESARIAS
3.- MANTENER UNA BASE DE DATOS
SOBRE ESPECIFICACIONES Y
ACCESORIOS, CONSUMOS ANUALES DE

TUBERIAS CON FINES
PRESUPUESTARIOS

k MENSUAL DEL PERSONAL DE PES / k j

/ COORDINADOR FACILIDADES DE SUPERFICIE \
1.- PROPORCIONAR ASISTENCIA TECNICA Y LOGISTICA A LOS SUPERVISORES DE CAMPO
PARA QUE LOS TRABAJOS, PROYECTOS, SE EJECUTE CONFORMELO PROGRAMADO Y AL

MENOR COSTO.
2.- FISCALIZAR Y SUPERVISAR LA EJECUCION DE LOS CONTRATOS DE SOLDADURA,
CONSTRUCCION DE LINEAS DE FLUJO.
3.- COORDINACION DIARIA CON LOS SUPERVISORES Y PERSONAL TECNICO DE LAS
CONTRATISTAS EN LO CONCERNIENTE AL DESENVOLVIMIENTO DE LOS CONTRATOS.
4.- REEMPLAZAR A LA JEFATURA EN LOS TURNOS DE FIN DE SEMANA. 5.- REALIZAR
k ESTUDIOS DE FACTIBILIDAD DE NUEVOS PROYECTOS, ANALISIS DE COSTOS UNITARIOSJ

a SUPERVISOR

FACILIDADES DE SUPERFICIE
1. ORGANIZAR DIARIAMENTE LOS EQUIPOS DE SOLDADURA Y CUADRILLAS.
2.- PARTICIPAR DIARIAMENTE EN LAS REUNIONES DE OPERACIONES DE
CADA CAMPO.
3.- COORDINAR CON EL SUPERVISOR DE MATERIALES LA DISPONIBILIDAD
DE LOS RECURSOS NECESARIOS PARA REALIZAR LOS TRABAJO,
\ CUMPLIENDO LAS ESPECIFICACIONES REQUERIDAS

CUADRILLA DE

TANQUES

1.- CUMPLIR CON LOS
TRABAJOS DIARIOS
ENCOMENDADOS

2.- CUMPLIR CON
NORMAS TECNICAS Y
SEGURIDAD

CUADRILLA DE
MONTAJE.

1.- CUMPLIR CON LOS
TRABAJOS DIARIOS
ENCOMENDADOS

2.- CUMPLIR CON
NORMAS TECNICAS Y
DE SEGURIDAD

BODEGUERO

1 .- MANTENER EN
ORDEN EL TALLER

2.- MANTENER EL
STOCK NECESARIO DE
MATERIALES

3.- LLEVAR CONTROL
DE MATERIALES

SOLDADORES

1.- CUMPLIR CON
NORMAS API, ASME EN
LOS TRAB AJOS
ENCOMENDADOS

2. CUMPLIR CON LAS
NORMAS AMBIENTALES
Y DE SEGURIDAD

REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA MARTINEZ
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3.1.1.3 ORGANIGRAMA DE POSICION

INGENIERO DE
PETROLEOS O
MECANICO

SECRETARIA BACHILLER
EJECUTIVA 2 TECNICO O
TECNOLOGO

INGENIERO DE PETROLEOQS)
O MECANICO

~

TECNOLOGO

[ BACHILLER TECNICO O

SOLDADORES BACHILLER BACHILLER BACHILLER
CALIFICADOS API TECNICO O TECNICO TECNICO
TECNOLOGO

REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA MARTINEZ

3.1.2 ETAPASDEL PROCESO PRODUCTIVO
Estan determinadas en el siguiente flujo gramas de procesos, que nos indica las

actividades que se desarrollan en el Taller.

3.1.2.1 FLUJOGRAMASDE PROCESOS.- El mismo que se cumple en el TFS, se indica
a continuacion:
Construccion y reparacion de separadores de fluidos de hidrocarburos de diferentes
capacidades, Construccidn, montaje y reparacion de tanques transportables con o sin
separador atmosférico vertical (bota de gas), Construccion, montaje y reparacion de
separador atmosférico vertical (bota de gas), Construccion, montaje y reparacion de
multiples de distribucion (manifolds), calentadores, depuradores (scrubber),

acumuladores, Balorada de laminas para la construccion de tanques, separadores,
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separador atmosférico vertical (bota de gas), Construccion de facilidades de
produccién y de sistemas de reinyeccion de agua de formacién, Construccién y
montaje de Sistemas contra incendios y Facilidades de produccion con Bombeo
Hidraulico (power oil), que generan modificacion de la flora, paisaje, utilizacion de
quimico, gases de soldadura, residuos de petréleo, impactos a la comunidad interna

del campamento: polvo, ruido, red vial.

Estas actividades descritas anteriormente producen impactos ambientales que
afectan a los recursos suelo, aire, agua, biota y paisaje, estos se determinaran en las

matrices que por el objetivo de este proyecto se realizaran en los préximos capitulos.

DIAGRAMA DEL PROCESO
PRODUCTIVO Y AREASDE TRABAJO

. N (e N
SE RECEPTA EL EQUIPO A SER REPARADO,
AREA DE RECEPCION TOMANDO EN CONSIDERACION EL SITIO DE DONDE
FUE RETIRADO PARA REALIZAR EL TRABAJO
\ y, \SOI ICITADD Y,
. N " A\
UNA VEZ DECIDIDO QUE TRABAJOS SE VA A REALIZAR, SE
AREA DE DOBLADO O BALORADA TRAZAN Y BAROLAN LASLAMINAS DE ACUERDO AL
DE LAMINAS DISENO, SEA ESTO PARA TANQUES, SEPARADORES DE
L ) L PETROLEO U OTRO RECIPIENTE ESFERICO )
. N s N
AREA DE CORTE SE PROCEDE AL CORTE REQUERIDO DE LAS

LAMINAS O MATERIALESDE LOSEQUIPOSA
CONSTRUIRSE O REPARARSE

\ J \ J
( AREA DE SOL DADURA ) (SE SUELDAN LASLAMINAS DE LOSEQUIPOS QUE)
EMPIEZAN A SER CONSTRUIDOS O REPARADOS
& J g J
( AREA DE SANDBLASTING ) (SE REALIZA LA LIMPIEZA DE LASLAMINAS CON )
ARENA DE LOSEQUIPOS A CONSTRUIRSE
\ J \ J
4 )\ ( )
SE REALIZA LA LIMPIEZA DE LOS EQUIPOS PARA
AREA DE LIMPIEZA'Y PINTURA LUEGO PROCEDER CON LA PINTURA DE LOS
EQUIPOS A CONSTRUIRSE O REPARRASE
\ J \ J
( AREA DE ENTREGA Y ) ( SEREALIZA LA ENTREGA DE LOSEQUIPOS
CONSTRUIDOSY SE TRANSPORTA AL SITIO DONDE
TRANSPORTE DE EQUIPOS SERAN INSTALADOS
\ J \ J

REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA MARTINEZ
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3.1.3 ENCUESTA REALIZADA EN EL CAMPO SOBRE LA SITUACION
AMBIENTAL INICIAL.

Para realizar esta encuesta se determinaron la percepcion que tienen:
a) Los demaés trabajadores de la unidad
b) Los proveedores de la unidad (externos)
¢) Los usuarios de la unidad
La encuesta fue realizada en el TFS entre los dias 5, 6, 7 de abril del 2010, al personal de
soldadores, cuadrillas, Supervisores de las comparfiias que prestan los servicios al taller,
Supervisor del Area de Lago Agrio de Facilidades de Superficie, Supervisor de Proteccion
Ambiental del campo Lago Agrio y al Jefe de Facilidades de Superficie, con un total de 38
personas descritas de la siguiente manera:
1. 8 soldadores API,
2. 8 Ayudantes de soldadores
3. 1 cuadrilla compuesta de 9 personas para Montaje
4. 1 cuadrilla compuesta de 9 personas para Montaje de Tanques
5. Supervisor compafiia SOKOLOIL
6. Supervisor compafiia TESCA
7. Supervisor Facilidades de Superficie
8. Jefe Facilidades de Superficie
9. Supervisor Proteccion Ambiental
TOTAL ENCUESTADOS: 39 personas

Las siguientes preguntas fueron las que se plantearon

1. ¢Conoce usted sobre el Sistema de Gestion Ambiental ISO 14001:2004?

Sl 3
NO 36
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. ¢Conoce usted si en el TFS se aplica el SGA?.

. ¢Harecibido charlas o instrucciones sobre el SGA en el TFS?

Sl

0

NO

39

Sl

20

NO

19

. ¢Ha recibido capacitacion interna o externa sobre el SGA 1SO 14001:2004?

. ¢Conoce usted las regulaciones ambientales aplicables al TFS?

. ¢Trabaja usted enmarcado dentro de las regulaciones

ambientales?

. ¢Conoce usted si existen los instructivos para SGA en el TFS?

. ¢ Tiene conocimiento si el TFS dispone de un SGA?

Sl

20

NO

19

Sl

1

NO

38

Sl

NO

38

Sl

0

NO

39

Sl

0

NO

39

18
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

¢Sabe usted como se tratan los residuos toxicos que se generan en las
actividades del TFS?

Sl

NO

32

¢ Esté usted expuesto en sus actividades diarias al ruido?

Sl

39

NO

0

¢Recibe ropa adecuada para sus labores diarias?

Sl

39

NO

0

¢ Tiene usted elementos de proteccion personal para pintura y sandblasting?

Sl

8

NO

0

¢Desea usted recibir capacitacion sobre el SGA?

Sl

39

NO

0

¢Sus actividades de trabajo diarias contaminan el suelo, aire, agua?

Sl

35

NO

5

¢Conoce la informacién técnica de los productos quimicos con los que

Sl

NO

35
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16. ¢En caso de ocurrir un siniestro en el TEP que afecte a la poblacion de los
alrededores, hay algin programa de Gestion Ambiental y Seguridad

Industrial, que usted conozca?

Sl 39
NO 0

17. (Cree usted que deben adecuarse las areas de trabajo para cumplir lo que
indica la Norma 1SO14001:2004?

Sl 39
NO 0

Luego de realizada la encuesta al personal del taller, se evidenci6 la falta de conocimiento del
personal sobre la gestion ambiental en todas las fases del proceso productivo, ademas un
desconocimiento de las normas y reglas ambientales, seguridad y salud industrial.

La graficacién y analisis de la encuesta se encuentra en el Anexo No. 4

3.2 IDENTIFICCION DE ASPECTOSE IMPACTOSAMBIENTALES

Para cumplir con la revision ambiental inicial en el TFS fue necesario realizar la encuesta
indicada en el numeral anterior donde se evidencio que no se tiene instaurado el Sistema de
Gestion Ambiental, en las actividades que se realizan en el TFS en sus diferentes areas, se

evallo los siguientes aspectos.

e EI cumplimiento con la legislacion y el grado de conocimiento de la misma por parte
no solo del personal que trabaja en el taller sino de los mandos medios y Jefatura del
Departamento de Facilidades de Superficie,

e Sedetermind los aspectos e impactos,

e Si existen programas, planes, procedimientos en relacion con el medio ambiente,

e Laocurrencia de incidentes y/o accidentes ambientales,
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Ademas se tom6 como referencia la encuesta de la norma “ISO 14001,
AUTOEVALUACION Y ANALISIS DE BRECHA”’, que es una herramienta existente

valedera para la revision inicial, para las actividades que se desarrolla en el taller.

321 VERIFICACION Y CONSTATACION DE LA EJECUCION DE LOS
PROCEDIMIENTOSDEL TALLER EN EL CAMPO

Ademas en el campo se verificd el procedimiento que se realiza actualmente para retirar de

los equipos, transporte de equipos, limpieza de sedimentos, confinacion de sedimentos,

proceso de soldadura pintura, limpieza y entrega de trabajos terminados, que se indica a

continuacion:

1. RECEPCION DEL EQUIPO: Se realiza el ticket de transferencia de donde procede
el equipo a ser reparado, el mismo que es registrado en el TFS, en la bitacora
correspondiente.

2. LIMPIEZA'Y LAVADOQO: Se realizan varias actividades a saber:

Retiro de sedimentos internamente

Limpieza con combustible (diesel)

Limpieza con aserrin

A WD PF

Los sedimentos son trasladados a sitios de tratamiento especiales que tiene
Proteccion Ambiental en el campo Lago Agrio, donde ellos se encargan del
tratamiento. Existe contaminacion del suelo al hacer estas actividades.
3. INSPECCION TECNICA: Mediante informes técnicos comunica si es necesario o
no la reparacion de los equipos.
4. EN CASO DE REPARACION O CONSTRUCCION DE EQUIPOS (TANQUES,
BOTASDE GAYS). Se realizan varias actividades:
% Corte de laminas de acuerdo al disefio de los equipos.
% Doblado o barolado de laminas
¢+ Proceso de soldadura, monta y armado del tanque.
+¢+ Prueba hidrostatica
% Limpieza, pintura
¢+ Entrega al usuario donde opera el equipo

+« Instalacién y montaje de los equipos

" Rodrigo Rivera, Marzo 2010. “Norma ISO 14001: Instrumento de Gestién Ambiental para el siglo XXI”
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En estas actividades se evidencio la contaminacion que se realiza, al suelo con pedazos de
laminas, pedazos de varillas de suelda, contaminacion al aire y ruido por los gases de
combustion de los equipos de suelda, y contaminacion de ruido al personal cercano al
taller por el excedente de decibeles permitidos. Se presentan las siguientes fotos donde se

evidencian estas contaminaciones.

FOTO No.1: Preparacion de skid, para construccion de separador de produccion, se

ve la contaminacién del suelo, aire, ayudante de suelda sin proteccion personal.

e @ i o | LY

FOTO No. 2: Procedimiento de suelda, preparacion de skid para separador y otros

elementos de superficie, se ve la contaminacién del recurso suelo, aire.
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En base a la revision inicial ambiental realizada, vamos a definir brevemente que es un

aspecto y un impacto.®

“Aspecto ambiental: elemento de las actividades, productos o servicios de una
organizacién que puede interactuar con el medio ambiente. Es la descarga, emision,

consumo, re-uso, gestion de residuos.

“ Impacto ambiental: cualquier cambio en el medio ambiente, sea adverso o
beneficioso, total o parcialmente resultante de las actividades, productos o servicios
de una organizacién. Es la contaminacion, reduccion de recursos naturales, efectos de

la comunidad.”

Bajo este marco se define “impacto ambiental como cualquier cambio en los aspectos
fisico-quimicos, bioldgicos, socioecondmicos o culturales del sistema ambiental que
sean producto de las actividades humanas relacionadas con un proyecto 0 sus
alternativas™®

Luego de haber realizado la REVISION AMBIENTAL INICIAL a las actividades y
procesos del taller se procedié a realizar la “MATRIZ DE ASPECTOS E IMPACTOS
AMBIENTALES’, Matriz No.1, la misma que sirvio de base para determinar y calificar los
aspectos e impactos ambientales del TFS, tomando en consideracion los criterios de

calificacion de impactos, que se indican a continuacion.

La nomenclatura que se indica a continuacion se utilizo en el desarrollo de la Matriz No. 1

TIPO: + Beneficiosa
- Perjudicial
TEMPORALIDAD: Pa: Pasado
Pr: Presente
Fu: Futuro

8 Chauvet, S, Palacios, A, Garcia, V. 2002. “Bases para implementar un Sistema de Gestion Ambiental” Universidad
Nacional de Tucuman. Tucuman-Argentina
® Umafia, A. 1993."Energia y Evaluacién del Impacto Ambiental” coordinados de Planificacién Energética A L. de OLADE

23




EFECTO: D: Directo

I; Indirecto

DURACION: Relacionada con el tiempo que permaneceria el efecto desde su
aparicion hasta su retorno a las condiciones iniciales sea por medios naturales o
con medidas correctoras

Puntual Menos de un afio: 1
Temporal Entre 1y 5 afios: 4

Permanente Mas de 5 afios: 8

MAGNITUD: Grado de destruccion ocasionado por la accion, tomando en
consideracién los medios fisico, bidtico socioeconémico y perceptual

Baja: 1
Media: 4
Alta: 8

REVERSIBILIDAD: Relacionado con la posibilidad de retorno a las
condiciones iniciales previas a la accion, por medios naturales, una vez que esta
deja de actuar sobre el medio

Baja Mas de 20afos: 4
Media Hasta 10 afios: 2

Alta menos de un afio; 1

FRECUENCIA: Probabilidad de ocurrencia
Baja Una vez cada 5 afios: 1
Media Una vez por afio: 4

Alta Mas de 2 veces por afio: 8

SIGNIFICANCIA DEL IMPACTO: Magnitud + Duracion + Reversibilidad +

Frecuencia
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NIVELESDE SIGNIFICANCIA: Compatible: 0-7

Moderado:  8-15
Critico: 16-28

En la matriz, luego del analisis respectivo y considerando el criterio ambiental total, de la

matriz, se determind que las areas de:

SOLDADURA:

CORTE

Aspecto ambiental: Contaminacion del recurso aire, suelo agua.
Impacto Ambiental: Afectacion al recurso suelo, agua
Total=19. Critico)

Aspecto ambiental: Contaminacidn acustica, recurso suelo, agua, aire
por emisiones de gases contaminantes y residuos solidos.

Impacto Ambiental: Afectacion a la vida humana y fauna, al recurso
suelo, agua y aire

Total=25. Critico

MAQUINASY HERRAMIENTAS

Aspecto Ambiental: Contaminacion por efluentes liquidos,
generacion de residuos solidos

Impacto Ambiental: Afectacion al recurso suelo, agua, aire
Total=26. Critico)

BODEGA

Aspecto Ambiental: Contaminacion por efluentes liquidos,
generacion de residuos sélidos.

Impacto Ambiental: Afectacion a la vida humana, al recurso suelo,
agua, aire

Total: 24. Critico
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SANDBLASTING
Aspecto Ambiental: Contaminacion por emisiones a la atmdsfera de
residuos solidos. Contaminacion acustica.
Impacto Ambiental: Afectacion a la vida humana, al recurso suelo,
agua, aire
Total= 17. Critico

AREA DE PINTURA
Aspecto Ambiental: Contaminacion por emisiones a la atmdsfera de
residuos solidos. Contaminacion acustica.
Impacto Ambiental: Afectacion a la vida humana, al recurso suelo,
agua, aire
Total=17. Critico

CONCLUSION: Podemos indicar que las actividades sefialadas anteriormente son las mas
CRITICASen las actividades del TFS.

De igual manera podemos manifestar que el &rea de Doblado es de acuerdo a los niveles de
significancia y analizada la Matriz es el mas MODERADO en las actividades que se

desarrollan en el TFS.

Ademaés en la evaluacion ambiental inicial se desarrollo un cuadro comparativo de los
requisitos de la Norma ISO 14001 frente a las actividades del taller, como se indica en la
siguiente tabla

TABLA No. 1

ESTADO DEL TALLER FRENTE A LA NORMA 1SO 14001:2004

NORMA DE REFERENCIA COMPONENTES
1SO 14001:2004 SISTEMA ACTUAL
4.2 Politica ambiental NO EXISTE

4.3 Planificacion

4.3.1 Aspectos ambientales Permisos de Trabajo,
4.3.2 Requisitos legales y otros requisitos LEGISLACION AMBIENTAL
4.3.3 Objetivos; metas y programas NO EXISTE

4.4 Implementacion y operacion

4.4.1 Recursos, funciones, responsabilidad y autoridad NO EXISTE

4.4.2 Competencia, formacion y toma de conciencia NO EXISTE
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4.4.3 Comunicacion NO EXISTE

4.4.4 Documentacion NO EXISTE
4.4.5 Control de documentos NO EXISTE
4.4.6 Control operacional NO EXISTE
4.4.7 Preparacion y respuesta ante emergencias NO EXISTE
4.5 Verificacion

4.5.1 Seguimiento y medicién NO EXISTE
4.5.2 Evaluacion del cumplimiento legal NO EXISTE

4.5.3 No conformidad, accién correctiva y accion preventiva | NO EXISTE

4.5.4 Control de los registros NO EXISTE
4.5.5 Auditoria interna NO EXISTE
4.6 Revision por la direccion NO EXISTE

REALIZADO: RAMIRO ALMEIDA MARTINEZ

Ademas de establecio un cuadro donde podemos apreciar el impacto ambiental causado por
las actividades del taller de Facilidades de superficie con su respectiva definicion, que nos

serviré para la elaboracion de la matriz correspondiente.

CUADRO No. 1%
TIPO DE IMPACTOS

No. IMPACTO DEFINICION

1 Contaminacion de los recursos hidricos Cambio negativo en la calidad del agua de un
recurso hidrico como resultado de la actividad

2 Contaminacion del aire Cambio negativo en la calidad del aire como
resultado de la actividad

3 Contaminacion del suelo y aguas subterraneas Cambio negativo en la calidad del suelo o
aguas subterraneas como resultado de la
actividad

4 Afectacion a la flora Destruccion de vegetacion como
consecuencia de la actividad

5 Afectacion a la fauna Alteracion del habita y reduccion de la

cantidad de especies en el sitio como
resultado de la actividad

6 Afectacion a la salud Posibles dafios causados a la salud humana
por la toxicidad inherentes de las sustancias o
peligro en su manejo

7 Afectacion a partes interesadas Riesgo de que presente percepcion negativa
por parte de los pobladores de la zona u otras
organizaciones hacia la organizacion en razén
de las molestias ocasionadas por la actividad

8 Uso de recursos Tasa de utilizacién de recursos renovables y
no renovables

9 Alteracion del paisaje Afectacion de la belleza del sitio o su
visibilidad

10 Impactos sobre actividades socioecondmicas Cambios de actividad econémica de la
poblacién propia de lugar por efecto de la
actividad

Realizado por: Ramiro Almeida

0 GERENCIA DE EXPLORACION Y PRODUCCION.2004.”Sistema Integrado de Petroproduccion. Quito-Ecuador.
2004
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3.3 DESCRIPCION DE LOSREQUISITOSLEGALES.

La industria petrolera se encuentra en el ojo del huracan. Todos los estamentos del estado, la
opinién publica local, las comunidades indigenas de la amazonia, la prensa, los grupos
ambientalistas, los politicos, todos estan al acecho de los dafios que causa o puede causar una
inadecuada produccion de petrdleo, en todas sus fases, y que parte de ella es las actividades
del taller en la fabricacién y reparacion de elementos de facilidades de superficie que son

indispensables para la produccion de petrdleo.

La mejor manera de blindarse con los grupos de presion, que es a la final los que mas
participan en el debate y en el escandalo, es gestionar todos los procesos en el marco de las

leyes y regulaciones existentes.

En la clausula 4.3.2, la norma 1SO 14001 requiere que una organizacién disponga de alguna
forma de mantenerse al tanto de las exigencias legales y de otros requisitos que se apliquen a
los aspectos ambientales de sus actividades, productos y servicios. Esto incluye requisitos
especificos de la actividad, tales como licencias o permisos de funcionamiento, asi como
aquellos relacionados a los productos o servicios de la organizacién, como las

reglamentaciones especificas o leyes ambientales generales.

Especial atencion debe ser dada a las condiciones de las licencias y permisos ambientales
concedidos por las autoridades ambientales. Finalmente, puede incluir acuerdos

internacionales como tratados ambientales o directrices internacionales.

Para el caso de la presente Tesis se consulto temas de relacionados con la gestion ambiental
aplicables al Taller en: La Constitucion de la Republica, Ley de Gestion Ambiental, Ley de
Prevencion y Control de la Contaminacion Ambiental, Ley de Hidrocarburos, Tulas,
Convenios Internacionales, Reglamentos, Compendio de las Normas de EP EP
PETROECUADOR, NORMA ISO 14001, Normas internacionales de construccion de
tanques y elementos esféricos, Procedimientos de pintura, formatos relacionados con las
actividades del taller, reglamentos especificos de estandares del sector industrial. Se adjunta la
MATRIZ DE LEGISLACION AMBIENTAL APLICABLE AL TALLER DE
FACILIDADES DE SUPERFICIE. Matriz No. 4.
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e LEGISLACIONY NORMATIVA NACIONAL

Ley de Gestion Ambiental, publicada en el Registro Oficial N° 245, 30 de Julio de 1999.
En su Art. 23 establece que la evaluacion del impacto ambiental comprendera:

La estimacion de los efectos causados a la poblacién humana, la biodiversidad, el suelo, el
aire, el agua, el paisaje y la estructura y funcion de los ecosistemas presentes en el area
previsiblemente afectada.

Las condiciones de tranquilidad publicas, tales como: ruido, vibraciones, olores,
emisiones luminosas, cambios térmicos y cualquier otro perjuicio ambiental derivado de

su ejecucion.

3.4 DISENO DEL SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL

3.4.1. Presentacién y justificacion

El creciente interés y preocupacion de la sociedad actual por el cuidado del medio ambiente,
determina que las organizaciones, cualquiera sea su naturaleza, deban velar por que sus
actividades se realicen en armonia con el medio, de manera que las consecuencias que puedan
representar los procesos y productos relacionados a ellas, sean cada vez menores y

sustanciales en el tiempo.

El SGA es un ciclo continuo de planificacion, implementacion y revision de las actividades
que una empresa, debe mejorar su desempefio ambiental; es decir, tiene por objeto
perfeccionar la realizacion de las actividades del taller que eventualmente signifiquen un
impacto negativo al medio, con el fin de minimizarlos.

Por sus siglas en inglés, ISO, Organizacién Internacional de Estandarizacidon, es una
organizacion mundial que agrupa organismos nacionales de normalizacion. Este organismo
desarrolla normas internacionales cuya adopcion tiene caracter de voluntaria, aunque pudiesen
tener caracter de obligatorias si son adoptadas por gobiernos nacionales como parte de sus
legislaciones ambientales. De acuerdo a la I1SO, un Sistema de Gestion Ambiental puede

mostrarse mediante un esquema como se indica a continuacion:
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Esta norma, de acuerdo al esquema presentado, estd conformada por 5 requisitos
indispensables para el sistema de gestion. Su intencion es enfocar los esfuerzos hacia el
mejoramiento continuo de las acciones y resultados de la organizacién que adopte el

sistema, mediante un proceso ciclico de planificacion, implementacion, comprobacion y

revision.

La consecucion de ventajas de un SGA requiere del cumplimiento de ciertos aspectos

importantes:

= Cumplir con los requisitos legales aplicables a las actividades de la organizacion.

MEJORA
CONTINUA

POLITICA
AMBIENTAL
'EVISION POR
LA DIRECCION A P PLANIFICACION
Y MEJORA
\Y H
IMPLEMENTACION Y
VERIFICACION Y OPERACION
ACCIONES
CORRECTIVAS

‘&/

Figura2. El Ciclodel SGA™.

= Establecer una politica ambiental.

= |dentificar los aspectos ambientales relacionados con las actividades, productos o

servicios que la organizacion haya tenido, tenga o pretenda tener.

= |dentificar la normativa y requisitos legales pertinentes.

= |dentificar las propiedades y establecer los objetivos ambientales pertinentes.
= Facilitar la planificacion, el control, la supervision, las acciones correctivas, las

auditorias y las revisiones que garanticen el cumplimiento de la politica ambiental

de la organizacion y la implementacién del SGA.

= Tener la capacidad de adaptarse a posibles modificaciones.

1 Norma Internacional 1SO 14001:2004 “Sistemas de Gestién Ambiental. Requisitos con orientacion para su

uso” Ginebra-Suiza
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El impulso del SGA en el taller es una instancia de carécter voluntario, en la cual se asume su
necesidad de comprometer esfuerzos en pro de una mejor relacion con la comunidad, a

consecuencia de una gestion ambiental adecuada.

La implementacién del SGA en el Taller de Facilidades de Superficie, debe comprometer la
voluntad y el trabajo del todo el personal del taller y del departamento. Un grupo adicional de
ventajas de implementar un SGA debe considerarse por parte del taller. La disminucion del
consumo de recursos, la optimizacion en la reutilizacion y disposicion final de residuos
procesales, el incremento en la productividad de los procesos, asi como el beneplacito de la
sociedad frente a las acciones de la organizacidn son algunos de los beneficios que se pueda
enfrentar. Desde este punto de vista, el SGA dota de un procedimiento secuencial que les
permite enmarcar sus acciones dentro de un programa de accion que le permita desarrollarse
considerando sus limitaciones, sean éstas econdmicas, sociales o de otra indole.

El TFS para implementar un SGA debera considerar varios aspectos, sin embargo, podrian

resumirse en 6 elementos béasicos tal como se muestra a continuacion:

Revision Administrativa

Audlitoris ¥ Acclon Corectiva

/ Frograma oe Control Amibianial \

Obetivas ¥ Metas Armblientaies

Cornprarmisa v Politica Amblental

Figura 3. Elementos Basicos de un SGA 1SO 14001%.

El compromiso de la direccion del TALLER asi como el establecimiento de una politica
ambiental consisten en la base para la implementacion de un Sistema de Gestion Ambiental
coherente y responsable. Teniendo esta base, el siguiente elemento de la estructura del

sistema contiene los objetivos y metas ambientales del Taller. Una vez aclarados los preceptos

12 1bid
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que se requieren satisfacer, el tercer nivel consiste en el programa en si mismo. Este
programa consta de los procesos y practicas que ejecuta la organizacion, estableciendo
responsabilidades y deberes de cada miembro para cumplir con los dos niveles anteriores. El
cuarto nivel comienza la etapa de revision del sistema mediante la auditoria de procesos y
procedimientos que dan un diagndstico del funcionamiento del SGA. Luego, en el quinto
nivel se asienta la revision por parte de la direccién de la empresa para que se verifique el
cumplimiento de objetivos y la efectividad del sistema de gestion, para con esto ascender al
sexto y altimo nivel. Este dltimo nivel consiste mas que en un elemento participativo del

sistema de gestion en la meta final y el objetivo basico del sistema propiamente dicho.

3.4.2. Objetivosdela Gestion Ambiental

La aplicacién de un SGA puede enmarcarse en varias normas internacionales que suministran
informacion respecto a los elementos y las bases de funcionamiento de un sistema eficaz.
Uno de los puntos mas importantes que se deben considerar es la necesidad de que la
direccion de la empresa se vea profundamente involucrada en la aplicacion del sistema para

gue ésta sea exitosa.

Los SGA pueden utilizarse para implantar politicas y objetivos ambientales que puedan
cumplirse y a la vez mostrar su cumplimiento, lo cual podria implicar ventajas competitivas y
estratégicas en el mercado. Al igual que en un sistema de gestion de calidad, estos tipos de
sistemas podrian colaborar a satisfacer ciertas necesidades de clientes involucrados con el

mejoramiento medioambiental.

3.4.3. Planificacion de la Gestion Ambiental

La planificacion es utilizada para identificar los objetivos y procesos necesarios para
conseguir resultados de acuerdo con la politica ambiental de la organizacion.

La planificacion es el disefio de los procesos, actividades y acciones que son necesarias para

cumplir el objetivo.

Producto de este disefio, se obtiene un conjunto de requerimientos o necesidades que, técnica,
administrativa, financiera y operativamente son necesarios disponer para posibilitar el

cumplimiento de los objetivos.
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La implementacién se refiere a la consecucion de los procesos. La comprobacion o
verificacion consiste en realizar el seguimiento y la medicion de los procesos respecto a la
politica ambiental, los objetivos, las metas y los requisitos legales y otros requisitos, e
informar sobre los resultados. La revision, por ultimo, se refiere a la toma de acciones para

mejorara continuamente el desempefio del SGA.

3.4.4. Organizacion dela Gestion Ambiental

Identificadas las necesidades y requerimientos, es preciso disponer de éstas. Al tener control,
dominio o gobierno sobre éstos, los requerimientos (identificados en la planificacion) se
convierten en recursos, los mismos que deben ser ordenados - recursos humanos y materiales
— en este orden -, para posibilitar los adecuados cumplimientos de los planes, programas,

procesos Yy actividades que lleven al correcto cumplimiento de objetivos.

Una adecuada organizacion, debe permitir, el funcionamiento autonomo de los procesos,
siguiendo u observando las normas y pasos diseflados extensamente en la etapa de

Planificacion.

3.4.5. Direccion dela Gestion Ambiental

Como los planes, proyectos, procesos, actividades, son realizados por el recurso humano,
utilizando como herramientas los recursos materiales, éstos pueden generar errores o
malentendidos; por tanto, es necesario que se asuma el liderazgo para que los planes y
programas se ejecuten de manera coordinada de forma tal que se asegure el cumplimiento de

los objetivos.

3.4.6. Control ala Gestion Ambiental.

Para cerrar el circuito de la Administracion Cientifica, es necesario implementar un sistema
de verificacion que compare y contraste lo planificado, los actos de organizacion, los efectos

de la direccion para, identificada la desviacion, se implemente, de inmediato la accion

correctiva. EI Control, per se, no tiene sentido si no viene acompafiado de la accion correctiva.
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3.5 RAZONESPARA IMPLEMENTAR EL SISTEMA DE GESTION
AMBIENTAL.

La norma ISO 14001 para Sistemas de Gestion Ambiental establece los requisitos para la
implementacion de éstos. Con ello, la literatura relacionada con dicha norma se enfoca en
colaborar con una organizacion en el desarrollo e implementacion de su politica ambiental y
sus objetivos que se enmarquen en los requisitos legales y otros requisitos que la Institucion
considere relevantes, asi como la informacion relacionada con los aspectos ambientales
principales. Dada la gran cantidad de areas de trabajo en las cuales una empresa pudiese
involucrarse, esta norma se aplica a aquellos aspectos ambientales que dicha organizacién
identifica que puede controlar y aquel sobre los cuales la organizacion puede tener influencia.
De esta manera, no se preestablecen criterios de desempefio ambiental especificos en esta

normativa.

El vasto campo de accion mencionado provoca que esta norma internacional pueda aplicarse a

cualquier organizacién que busque:

= establecer, implementar, mantener y mejorar un SGA,
= asegurarse de su conformidad con su politica ambiental establecida;
= demostrar la conformidad de esta Norma Internacional por:
> larealizacion de una auto-evaluacion y auto-declaracion, o
> la busqueda de confirmacién de dicha conformidad por las partes interesadas en
la organizacion, tales como clientes; o
> la basqueda de confirmacion de su auto-declaracion por una parte externa a la
organizacion; o
> la basqueda de la certificacion / registro de su SGA por una parte externa a la

organizacion.

Es importante resaltar que esta normativa incluye todos los requisitos que deben incorporarse
en cualquier SGA, cuyos grados de aplicabilidad dependen de factores varios como se

menciond anteriormente.
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La preocupacion por la proteccion del medio ambiente crece cada dia, convirtiéndose en tema
de interés e importancia no solo para las empresas sino y gobiernos sino también para los

ciudadanos y la opinion publica en general.

En forma paralela a este fendmeno de creciente consideracién por parte de la sociedad y los
poderes publicos, se ha desarrollado en los diferentes paises una legislacibn medioambiental,

que en algunos casos suponen un gran esfuerzo de adaptacion por parte de las entidades.

Este fendmeno ha impulsado a la reflexion en el &mbito petrolero, donde se circunscribe el
TFS, de forma que se ha comenzado a valorar la posibilidad de que las actividades

desarrolladas por el taller no ocasionen dafio al medio ambiente.

Esta toma de conciencia coincide con la de las diferentes areas que intervienen en el proceso
productivo, razén por la cual se ha ido haciendo necesario introducir la problematica del
medio ambiente en el proceso diario de toma de decisiones. Asi, la responsabilidad presente y

futura por los temas medioambientales se ha convertido, hoy en dia en algo imprescindible.

El compromiso de las empresas con la gestién ambiental sigue el proceso de globalizacion de
las relaciones economicas y hace parte de la construccion de una ética global, la cual parte de

las sociedades mas prosperas.

Presiones econdmicas condicionan actualmente los financiamientos de proyectos a su
potencial de generar impactos ambientales.
Los medios de comunicacion se convirtieron en poderosos aliados de la vision

conservacionista y de los procesos de prevencion, control y mitigacion ambiental.
3.6 PASOSPARA IMPLEMENTAR EL SGA
La creciente preocupacion por el Medio Ambiente y la responsabilidad empresarial con el

entorno obligan a gestionar de manera més eficiente los recursos con el objetivo de alcanzar

un desarrollo sostenible.
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La Gestion Ambiental constituye una herramienta imprescindible para que el taller alcance un
optimo desarrollo econdmico; a la par que se garantice un nivel elevado de salud publica y de
bienestar econdmico social, asegurando uno puestos de trabajo que de otro modo se verian
inmediatamente comprometidos. Un Sistema de Gestion Ambiental puede ser definido como
un conjunto de rutinas y procedimientos que permiten a una organizacion administrar
adecuadamente las relaciones entre sus actividades y el medio que la rodea, cubriendo las

expectativas de las partes interesadas.

Para obtener un buen Sistema de Gestion Ambiental es necesario seguir las normas nacionales

e internacionales.

A continuacion se ofrecen los pasos que tienen que seguir el Taller de Facilidades de
Superficie para la implementacion de un Sistema de Gestion .Ambiental y ademas se

reflexiona como hacerlo, y cada uno constituye una etapa.

La I1SO 14001 establece las especificaciones y los elementos de cdmo se debe implantar un

Sistema de Gestion Ambiental, y se indica a continuacion.

e DIAGNOSTICO INICIAL: Se necesita realizar un diagnostico inicial para conocer
la situacion de partida del TFS.

e COMPROMISO Y POLITICA AMBIENTAL: Declaracion del compromiso

ambiental del TFS, definiendo su propia politica ambiental.

e PLANIFICACION DE LA POLITICA AMBIENTAL: Identificacion de las
fuentes de impacto ambiental, contexto normativo, objetivos y metas ambientales de la
empresa, planificacion de como llevar a cabo la politica ambiental a través de un

programa.

e IMPLEMENTACION DE LA POLITICA AMBIENTAL: Conjunto de actividades

que permiten de manera concreta la materializacion del sistema de gestion en el taller.
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e COMUNICACION AMBIENTAL EXTERNA: Hacer que la comunidad conozca el
esfuerzo realizado por mejorar las actividades y disminucion del impacto de los
procesos Yy actividades productivas.

e MEDICION Y EVALUACION: Marco de registro, monitoreo y evaluacion de los
logros en el desempefio ambiental del taller.

e AUDITORIA Y REVISION: Verificacion periodica de la operacion del SGA vy

revision de ella, enfocada a obtener un mejoramiento continuo.

3.7 POLITICA AMBIENTAL PARA EL TALLER DE FACILIDADES DE
SUPERFICIE.

La Clausula 4.1, de la norma ISO 14001, la primera etapa en la formulacion de un SGA es
definir una politica ambiental y asegurar su compromiso con ella. La 1ISO 14001 define una

politica ambiental como una declaracion “hecha por la organizacion sobre sus intenciones y

principios con relacion al desempeiio ambiental general”

Como informacién quiero indicar que la GERENCIA DE EXPLORACION Y
PRODUCCION esta trabajando en la Certificacion de las Normas ISO 14001 y 9001, y se
estd implantando el SISTEMA INTEGRADO DE GESTION (SIG) de la GERENCIA DE
EXPORACION Y PRODUCCION, siendo la Politica de la Empresa la siguiente: ™

“Contribuimos al desarrollo Nacional produciendo hidrocarburos que cumplen reguisitos

requlatorios y del cliente, con personal competente v observando la legislacién ambiental.

Estamos comprometidos con la comunidad, la prevencion de la contaminacion y la mejora

continua”

Para el caso de la politica para el Taller de Facilidades de Superficie, y basandose en lo que
manifiesta la Norma de Orientacion ISO 14004, que aconseja a las organizaciones que no
hayan desarrollado una politica a empezar por donde puedan alcanzar objetivos obvios, tales
como el cumplimiento de las normas ambientales, la identificacion y limitacion de las fuentes
de riesgo o todavia, las formas mas eficientes de utilizar materiales y energia, se plantea la

siguiente:
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“El Taller de Facilidades de Superficie, parte fundamental para las actividades
hidrocarburiferas de la GERENCIAS DE EXPLORACION Y PRODUCCION en el
campo Lago Agrio, se propone el estricto cumplimiento de la legislacion ambiental que
rige para las operaciones hidrocarburiferas y cualquier otra Ley o normativa que regule
el ambiente. Para esto se ha propuesto instaurar un Sistema de Gestiobn Ambiental que
serd revisado periodicamente cumpliendo a cabalidad el concepto de mejoramiento

continuo aplicandolo en todos los procesos productivos.

Para garantizar este objetivo, EI Taller de Facilidades de Superficie ha desarrollado
junto con el personal, directrices y metas ambientales encaminadas a la proteccion del

medio ambiente, las cuales se detallan a continuacion:

1. Velar en el TFS por el cumplimiento de la normativa medio ambiental que sea de
aplicacion, estableciendo normas propias alli donde no exista ninguna.

2. Comunicar a la comunidad su intencion por mejorar su relacion con el ambiente,
mantendra informacion actualizada de todos los documentos que sean de utilidad
para los fines que se han propuesto.

3. Renovar de acuerdo a los presupuestos asignados al taller, las maquinarias y
realizar las mejoras correspondientes a todas las areas del taller y de esta manera
asegurar un entorno de seguridad laboral a los trabajadores.

4. Fomentar la participacién activa de sus trabajadores para la prevencion de la
contaminacion, y proporcionar la adecuada formacién a todo el personal, para
incentivar el desarrollo de las buenas practicas medio ambientales.

5. Estimular al personal del taller para que las basuras que se eliminen tengan un
proceso previo que asegure su reciclaje.

6. Revisar anualmente, en EI TFS, la lista de objetivos y metas del SGA-

7. Reducir, en el TFS un 20% de emanaciones al Medio Ambiente-

8. Gestionar correctamente todos los residuales antes del mes de diciembre del afio
2011.

9. EXigir a nuestros suministradores de servicios que mejoren sus actuaciones medio

ambientales, certificAndose segun la Norma I1SO 14001 antes del afio 2012

BGERENCIA DE EXPLORACION Y PRODUCCION, Diciembre 2004. Reglamento Interno de Seguridad y
Salud de GERENCIA DE EXPLORACION Y PRODUCCION. “ Manual de Procedimiento” Quito, Ecuador
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10. Proporcionar la informacion medio ambiental apropiada a los consumidores
finales de nuestros productos.
11. Tomar, en El TFS, las medidas oportunas para evitar los accidentes con riesgo

para el ambiente.

“La politica ambiental del TFS estara a disposicion delostrabajadoresy del publico en
general. EI TFS agradecera cualquier sugerencia sobre los aspectos ambientales de

nuestra actividad”
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CAPITULO IV

RESULTADOSY ANALISIS

4.1 PLAN DE MANEJO AMBIENTAL (PMA)

411 OBJETIVOSY METASAMBIENTALES. PLANIFICACION.

La planificacion, dentro del Sistema de Gestion Ambiental nos servira como una herramienta

efectiva para cumplir con la Politica Ambiental definida anteriormente.

De acuerdo a las actividades y a los trabajos que se realizan en el taller se han determinado los
objetivos y las metas ambientales, como consta en la respectiva matriz “OBJETIVOS Y
METAS AMBIENTALES-TALLER DE FACILIDADES DE SUPERFICIE”, Matriz
No. 2

Ademas nos sirve para determinar los programas que se deberan aplicar dentro del contexto
del Plan de Manejo Ambiental para el taller

412 MANUAL DE IMPLEMENTACION PARA EL TFS

Se procedié a la elaboracion reglamentos internos y normas que garanticen la seguridad y
salud del personal que trabaja en diferentes etapas del Taller de Facilidades de Superficie. La
aplicacion de los reglamentos aprobados debera corresponder a los aspectos operativos del

mismo.

Los reglamentos a implementarse, ademas de la normatividad antes citada, deberan cumplir
con los requerimientos del Codigo del Trabajo y su reglamentacion para el area

Hidrocarburifera, para los cual se consideraran los siguientes elementos:

++ EIl Plan de Manejo Ambiental esta conformado por programas, cada uno de los cuales,
en su totalidad o en parte, contribuiran a evitar, rectificar, reducir o compensar los
impactos provocados por las actividades desarrolladas en el taller durante las etapas de

construccidn, reparacion y mantenimiento de las facilidades de produccion.
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¢+ La concrecion del Plan de Manejo parte de las recomendaciones basadas en la

caracterizacion ambiental y en la evaluacion de impactos, bajo el marco de la

reglamentacion ambiental vigente y el entorno legal especifico que rige a la

preparacion de esta tesis.

El presente MANUAL DE IMPLEMENTACION DEL SISTEMA DE GESTION
AMBIENTAL EN EL TFS contiene las: politicas, objetivos y metas bésicas e informacion

general sobre el programa de SGA. a implementarse

1. OBJETIVO: el manual de implementacion para el TFS, tiene como base el PLAN
DE MANEJO AMBIENTAL. Los programas, que en parte o en su totalidad se han
estructurado en funcién de los impactos ambientales negativos significativos,
detectados en el TALLER DE FACILIDADES DE SUPERFICIE; que se indican en la

MATRIZ No.2 y en base a esto, estos programas fueron agrupados en:

Programa de Prevencion y Mitigacion de impactos
Programa de Contingencias

Programa de Capacitacion Ambiental.

Programa de Salud Ocupacional y Seguridad Industrial.
Programa de Manejo de Desechos.

Programa de Seguimiento y Monitoreo.

4.2 PROGRAMA DE PREVENCION Y MITIGACION DE IMPACTOS
AMBIENTALES

421 OBJETIVO:
Consiste en un conjunto de medidas de prevencion y mitigacion que deben aplicarse en las

diferentes etapas de los procesos en las areas del taller como son: construccion y/o reparacion

de equipos de superficie, mantenimiento, retiro y disposicion final de residuos sélidos.

Las medidas de prevencion y mitigacion planteadas, tienen como objetivo primordial evitar la

afectacion y/o atenuar la incidencia de las diferentes actividades del taller sobre el ambiente.
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4.2.2

4.2.3

AL CANCE: Las principales medidas cautelares que se recomienda tomar son:

e Adoptar un enfoque activo en este campo.

e Prevenir, reducir y, en la medida de lo posible, eliminar la contaminacion,
particularmente en su fuente de origen.

e Asegurar una gestion sélida de los recursos.

e Emplear tecnologias limpias 0 mas limpias.

e Medidas de Prevencion en las areas de: soldadura, doblado, corte, maquinas y
herramientas, bodega, sandblasting, pintura.

e Medidas de Mitigacion en las areas de: soldadura, doblado, corte, maquinas vy

herramientas, bodega, sandblasting, pintura.

PROCEDIMIENTOS:

4.2.3.1 ETAPA DE CONSTRUCCION.

Durante la construccion de los diferentes elementos se debe contar con una
supervision permanente en los frentes de trabajo, con el asesoramiento de un técnico
que conozca de los procedimientos y que imparta los instructivos a los soldadores y
obreros, sobre las medidas de prevencion para evitar la contaminacion del medio
ambiente y sobre la utilizacién de los equipos de proteccion personal (EPP) y
Seguridad Industrial.

Prohibir la acumulacion de residuos sélidos en areas operativas del taller y descargar
efluentes liquidos y desechos solidos en cursos hidricos cuyo uso del recurso suelo y

agua, sirve como fuente de aprovisionamiento de agua para las poblaciones vecinas.

Examinar las condiciones y capacidades de carga y dimensiones de los puentes y
alcantarillas existentes en los caminos de acceso, que seran utilizados para el

transporte de equipos y materiales hacia el taller.

Al soldar las diferentes piezas en la construccion de las facilidades de produccién, se
debe contar con motores de combustion interna bien calibrados y en perfecto
funcionamiento que cumplan con la normativa en lo referente al Decreto 1215 en el

ANEXO 2. Tabla 3: (“Valores méximos referenciales para emisiones a la
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atmésfera”)'®, que suministren potencia motriz a los generadores de energia eléctrica
de los equipos de suelda. Trabajar bajo conocimiento de las normas APl y ASME que

rigen a la industria en el proceso de soldadura y construccion.

El personal involucrado en el proceso, para prevenir los riesgos de contaminacién
debe estar capacitado, en lo referente a la prevencion y manejo adecuado de residuos
solidos, planes de contingencia, legislacion y regulaciones medio ambientales,

seguridad industrial.

Debe estar considerado un tiempo prudencial de bodegaje de residuos solidos en el
area operativa del taller, mantener un adecuado sistema de limpieza y disposicion final

de los residuos sélidos contaminados peligrosos.

Cuando se tenga que realizar el transporte de materiales y equipos desde y hacia el
taller, se debe inspeccionar las rutas y los accesos por donde crucen (lineas de alta
tension, lineas de flujo y transferencia de hidrocarburos) que puedan ocasionar
impactos ambientales al colisionar los medios de transporte por impericia del operador
y/o mal estado de carreteras, puentes, etc.

Los equipos utilizados para soldar las partes en el proceso de Construccion de las
facilidades en el taller, deberan ser inspeccionados y monitoreados periédicamente
para ver si se encuentran dentro de los limites permisibles de emisiones a la atmdésfera
segun Decreto 1215. (ANEXO 2. Tabla 3)

El personal responsable debera estar capacitado y tener pleno conocimiento en el
manejo de las Normas API, 1SO: 14001, ASME y deméas normativas de la industria
Hidrocarburiferas.

1 GERENCIA DE EXPLORACION Y PRODUCCION (2001): Reglamento Sustitutivo al Reglamento Ambiental para las Operaciones
Hidrocarburiferas en el Ecuador. Quito-Ecuador
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4.2.3.2. ETAPA DE MANTENIMIENTO Y REPARACION

Durante el mantenimiento y reparacion de los tanques, separadores horizontales,
separadores atmosféricos manifolds, calentadores, acumuladores, se debe contar con
una supervision permanente en los frentes de trabajo. Con el asesoramiento de un
técnico que imparta los instructivos de trabajo a los soldadores y obreros, que realice
charlas sobre las medidas de prevencién para evitar la contaminacion del recurso

suelo, aire, agua y/o del medio ambiente en general.

Prohibir la descarga de efluentes liquidos y desechos so6lidos en cursos hidricos cuyo
uso del recurso agua, sirve como fuente de aprovechamiento de agua para las

poblaciones vecinas.

Tener especial cuidado para no contaminar el drenaje o su estabilidad natural de los
terrenos aledafios al taller. Los drenajes temporales y demas signos de erosion

existentes deben protegerse con elementos adecuados para evitar su socavacion.

Establecer e implantar normas de seguridad industrial para cada una de las actividades,
e imponer su cumplimiento para eliminar riesgos de trabajo a todo el personal.
Observar y aplicar todas las medidas de seguridad industrial para evitar accidentes que
ocasionen impactos ambientales. Evitar las quemas, de cartones, plasticos u otros

materiales inflamables en los sitios de trabajo.

En caso de presentarse dafios en las cercas y cunetas perimetrales del taller por
acciones propias del proceso, se debe reconstruir, y dejarlas en igual o mejor

condicion a la que tenian originalmente.

Los residuos contaminados resultantes del proceso de reparacion de los tanques,
separadores horizontales, separadores atmosféricos, manifolds, calentadores,
acumuladores, tales como sedimentos de hidrocarburos, trapos contaminados con
hidrocarburos, residuos de electrodos de suelda, los mismos que seran tratados,
descontaminados, y para poder dar la disposicion final se debe contar con un centro de

acopio temporal construido bajo normativa para tal efecto.
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Instalar marcadores visibles para reducir el riesgo de colisién con cables de alta
tension, y capacitar al personal responsable cuando se realizaran actividades de trasteo

de los tanques, separadores y deméas componentes.

Al finalizar la etapa de mantenimiento, desmantelar y retirar del &rea de las obras, los
residuos de los materiales de construccion, los materiales no utilizados, la basura y

desperdicios para darles el tratamiento adecuado y la disposicion final.

Disponer de un sistema de drenaje perimetral en las plataformas de los galpones donde
se alojaran las componentes a repararse, que desemboque en separadores de agua,
aceite o sumideros de recoleccion, para contener y tratar cualquier derrame y evitar la
contaminacion ambiental extensiva. Este sistema debe tener un mantenimiento

continuo.

Poseer identificado y ubicado el sitio de almacenamiento de los equipos de control

para derrames.

Disponer en el sitio de la plataforma del area de montaje y construccion, de equipos
para control de incendios, entre ellos extintores de incendio de polvo quimico seco
ABC (multiproposito), con la sefalizacion adecuada para su facil localizacion y
utilizacion en caso de contingencia. Todo el personal debe estar capacitado acerca del

manejo combustible, planes de contingencias y uso del equipo de seguridad industrial.

Se ubicaran estrategicamente sefiales de seguridad industrial dentro del area del taller

y en el &rea de almacenamiento de quimicos y/o diluyentes del taller.

424  ANALISISDE RIESGOSDE RUIDOSEN EL TFS

Con el fin de prevenir el impacto del ruido que se produce en el taller en el &rea de
construccién y reparacion de facilidades de produccién, es necesario mantener los
valores de ruido estipulados en el Reglamento para la prevencion y control de la
contaminacion ambiental por la emision de ruidos, publicado en el Registro Oficial
560 de 12 de noviembre de 1990.
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Se prevé la reduccion del nivel de ruido a lo largo de la via de propagacion,
protegiendo o cubriendo el foco emisor con estructuras civiles herméticas,
aumentando la distancia entre éste y el receptor 6 colocando algin elemento aislante
que los separe. El control de ruidos en el propio receptor (ser humano) se logra de
manera efectiva de diversas maneras: colocando al receptor dentro de una camara
aislante, usando protectores auditivos que cumplan con el control de calidad, y
limitando el tiempo de exposicion.
TABLA No.2

L imites M &ximos per misibles de Ruido™

Duracion ) _

o Nivel de Ruido

Diaria
(dBA)

(horas)

16 80

8 85

4 90

2 95

1 100

Yo 105

Ya 110

1/8 115

Es importante que en el Taller de Facilidades de Superficie se implante
programas de proteccion auricular por las actividades que se desarrollan en él,

poniendo énfasis en los siguientes aspectos:

¢+ Evaluacién de los niveles de exposicion a los ruidos.

+«¢+ Control de ingenieria de los ruidos que excedan los valores limites.

+«» Exa@menes audiométricos al personal, expuesto directamente al ruido.

%+ Proteccion auricular para todos aquellos que trabajan en sitios en los

que no es factible controlar el ruido.
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425 ANALISISDE RIESGOSDE EMANACIONES GASEOSASEN EL TFS

Con el fin de prevenir el impacto por las emanaciones gaseosas producto de la
combustion de los generadores de los equipos de suelda, oxicorte y sandblasting, es
necesario mantener los niveles de emanaciones gaseosas bajo los parametros estipulados
en el Reglamento que establece las normas de Calidad de Aire Registro Oficial 726, del
15 de julio de 1991. Para mejorar la calidad de las emanaciones gaseosas, es preciso
controlar los niveles de combustion de los motores de los equipos de suelda, con

mantenimiento rutinario y el monitoreo de emisiones.

426 ANALISISDE RIESGOSDE LASACTIVIDADESDEL TFS

Las contingencias dentro de las actividades del taller, se pueden presentar basicamente en
dos escenarios: EI primero en la propia plataforma del galpon donde se ubican las
unidades de suelda, oxicorte, sandblasting, y el segundo en los componentes ambientales
en los cuales se puede materializar un riesgo, como es el caso de los cursos de agua. En la
siguiente tabla se determina las areas de estos dos escenarios que pueden existir
amenazas.

TABLA No.3 ESCENARIOSBAJO AMENAZAS

ESCENARIO AREA DESCRIPCION
Administrativa Oficina
Operacional Equipos de Suelda y corte

Plataforma del galp6n de _
N . . Tanques de quimicos,
construccion, montaje, suelda, | Almacenamiento . .
pinturas, disolventes

sandblasting
Tratamiento de Sumideros y trampas de

residuos contaminados | grasas y aceites

Plataforma del galp6n de Operacional: transporte
» o ) i Transporte de elementos
reparacion, mantenimiento, mediante vehiculos N
) ) para su reparacion
montaje, suelda, sandblasting | pesados

Suelo, aire, agua

Fisico S
Paisajistico
Entorno . Cobertura vegetal
Biotico
Fauna
Antrépico Salud de la poblacién

15 GERENCIA DE EXPLORACION Y PRODUCCION (2001). Reglamento Sustitutivo Del Reglamento Ambiental .Pardmetros Técnicos.
.RAOHE. Tabla 1 “Limites Maximos Permisibles De Ruido”
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Los riesgos que se producen en las actividades de construccion, reparacion y

mantenimiento del Taller de Facilidades de Superficie, deben ser supervisados y

controlados por Seguridad Industrial y el Supervisor de Facilidades de Superficie.

Se pueden identificar basicamente tres tipos de amenazas que pueden ocurrir dentro de

las instalaciones del taller y las areas circundantes: los derrames, los incendios y las

explosiones, cuyas probabilidades de ocurrencia, enmarcadas en la vulnerabilidad

tecnoldgica y ambiental, proporcionan el marco tedrico para realizar el analisis de riesgos

de las actividades del Taller y sus areas de influencia.

Derrames.- La manipulacion de combustibles y otros compuestos quimicos
genera la posibilidad de fugas; por otro lado la presencia de sumideros
puede provocar rebose o fugas en el sistema de tratamiento de residuos
liquidos. El eventual derrame puede extenderse produciéndose riesgos al
ambiente.

Incendios.- La presencia de combustibles y otras sustancias de alta
combustibilidad como los gases que normalmente se emplean para cortar los
metales (oxigeno, acetileno), pueden producir combustion y provocar
incendios que afecten a los diferentes recursos y provoguen un impacto
ambiental.

Explosiones.- Las caracteristicas de inflamabilidad de los gases
combustibles y alta presion, genera atmosferas explosivas que, ligadas a la

combustion, pueden causar explosion.

Los factores tomados en cuenta para la evaluacion de amenazas, que para este caso

de estudio se requiere y se dispone informacion son: tipo de amenaza, causa,

efectos, frecuencia, intensidad (magnitud de la amenaza) y area de influencia.

Para las amenazas identificadas se ha realizado la siguiente evaluacion:
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TABLA No.-4 EVALUACION DE AMENAZAS
EFECTOS AREA DE
TIPO CAUSA FRECUENCIA INTENSIDAD
SOBRE INFLUENCIA
Derrame de efluentes
liquidos de los Ruptura de Suelos, ) . . .
Galpon Medianamente baja Baja
tanques de tanques agua
combustible
Derrame de efluentes
o Ruptura de Suelosy | Sectores aledafios . .
liquidos de los Media Baja
o tanques agua
tanques de quimicos
Derrame de
. Fallaen Suelos y ) . .
combustible por Galpon Medianamente alta Baja
acoples agua
mangueras
Incendio de los
tanques de Combustibil | Suelos, agua ) ] ]
. . . Galpon Baja Mediana
combustible y idad alta y aire
quimicos
Explosiones de . . ) .
. Incendios aire Galpon Muy baja Alta
cilindros de gases

Con el propésito de disminuir la vulnerabilidad de caracter tecnologico en las actividades
de suelda, oxicorte, sandblasting, se deben tomar en cuenta aspectos que forman parte de

las actividades de Seguridad Industrial a llevarse a cabo en las actividades.

TABLA No.5
ASPECTOSA ANALIZAR EN LA VULNERABILIDAD

AMENAZA ASPECTOSDE ANALISIS

Manejo de gases combustibles

) 5 Estado mecénico de los equipos
Incendio o Explosion

Sefializacion

Presencia de gases combustibles

Transporte de combustibles y quimicos

) Almacenamiento de combustibles y quimicos
Derrame de combustibles y productos

o i ) Sistema de reaprovisionamiento de combustible
quimicos utilizados en el area del Taller

Reparaciones mecanicas (cambios de aceites y lubricantes)

Estado mecanico de equipos e instalaciones
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4.3 PLAN DE CONTINGENCIA

El Plan de Contingencia del Taller de Facilidades de Superficie no presenta operaciones
individuales, sino que debera ser parte constitutiva del conjunto de respuesta del Plan de
Contingencias del Campo Lago Agrio. Por tal motivo, se analiza el modus operandi de
PETROPRODUCCION en las instalaciones del campo donde se ubican los Talleres de
Facilidades de Superficie para la construccion y reparacion de las facilidades de produccion,
con el fin de identificar el sistema organizacional que lo opera en condiciones normales, y
establecer las variantes estructurales requeridas para la ejecucion de las actividades de

respuesta.

4.3.1 RESPUESTAS OPERACIONALES

Inmediatamente detectada la presencia de un evento contingente (derrame de combustibles,
derrame de petréleo, incendios u otros) el responsable del taller notificara acerca del
particular al Supervisor, con quien se da inicio al proceso de notificacion a las diferentes
Unidades, que en orden secuencial ascendente son: Jefe de Proteccion Integral o su
representante, al Supervisor de Operaciones Yy asi en orden jerarquico hasta llegar al Jefe
Ambiental. El siguiente flujo grama®® indica el Procedimiento de Notificacion de la
Contingencia, y las respuestas que deben darse a las mismas, en coordinacion con el personal
de Seguridad Industrial y Proteccién Ambiental del campo Lago Agrio.
FIGURA No.4 NOTIFICACION DE CONTINGENCIAS

SUPERINTENDENTE 5 .
DIST. AMAZONICO Coordinador de Jefe de Proteccion NIVEL
CRITICO Y P.ES Integral 3
ALTO JEFE DE P.ES
o Coordinador de Jefe de Proteccion
2 JEFE DE P.ES Integral NIVEL
] MEDIO P.ES Supervisor Campo 2
o
Supervisor de Técnico
SUPERVISOR CAMPO Materiales de P.ES Ambiental NIVEL
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432 CRITERIOSDE ACTUACION EN CASO DE CONTINGENCIA

Los criterios de actuacion en caso de contingencia, que se expone a continuacion, estan
considerados tomando en cuenta las actividades y los productos de mayor amenaza hacia el

Taller de Facilidades de Superficie.

4.3.2.1 Caso de Derrame.- En caso de derrame, se tiene dos posibilidades:
1. Los que suceden a nivel de la plataforma de mantenimiento y reparacion,
cunetas perimetrales, sumideros y trampas de grasa, y
2. Los que pueden suceder por una fuga en los tanques de almacenamiento de

quimicos y diluyentes de la bodega.

Ante derrames de combustible pequefios, o remanentes de derrames de mayor
proporcién, este debe ser limpiado, mediante la aplicacién de material
absorbente; en caso de usar herramientas manuales, estas deben ser de

materiales no metalicos, para evitar no provocar chispas.

4.3.2.2 En caso delncendio

En caso de incendio se tiene dos consideraciones: primero evitar que € incendio se

formey segundo evitar gue se propaguey extinguirlo.

La primera reaccion de quien detecta el conato de incendio sera su extincion mediante el

empleo de equipos portatiles y la accion de la alarma contra incendios.

Activada la alarma el Supervisor de Proteccion Ambiental o su reemplazo tomaran las
decisiones del nivel de emergencia, realizaran las acciones pertinentes y dispondrén a
los obreros del taller continuar el control del incendio, en todo caso si el incendio se ha
propagado, se debe proceder a la llamada de emergencia al Cuerpo de Bomberos de
PETROPRODUCCION en Lago Agrio.

Si el incendio se provoca en la zona de los cilindros de gas, los detectores se accionaran,

de tal manera que todo el personal actuara con los extintores portatiles.
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La manera correcta de llevar el extinguidor al lugar del incendio es completamente
vertical, la parte superior hacia arriba, sin sacudidas fuertes. Con la mano izquierda
tomar la manija, con la mano derecha se toma la manguera, dirigiendola hacia el fuego,
se aprisiona la valvula y con un movimiento de vaiven de izquierda a derecha, se realiza

un barrido hasta seguir la cobertura total del &rea y eliminar el fuego.

4.3.2.3 Sistemas de Proteccion Contra Incendios

En base a las caracteristicas de los equipos de suelda, oxicorte, sandblasting que se
utilizan durante la construccién y mantenimiento de las facilidades en el Taller de

Facilidades de Superficie, se encuentra que existe riesgo de incendio.

Por lo tanto se recomienda que se implemente un sistema contra incendios, el mismo
que podria seleccionarse entre los diferentes tipos existentes: de agua, espuma, de

compuestos halogenados, con dioxido de Carbono o polvo quimico.

El disefio del sistema contra incendios dependera del nivel de riesgo, aspectos criticos

de instalacion, riegos de dafios a terceros y ubicacion geografica.

4.3.2.4 Sistema de Agua Contra Incendios.

Para instalar un sistema de agua se debera tomar en cuenta: la capacidad de la fuente
de agua, calidad del agua y requerimientos de agua, en el caso de utilizar un sistema
de agua se debera tomar en cuenta en el disefio el sistema de bombeo de agua a

emplear y la red de distribucion de agua.

Conforme a la Norma PE-SHI-018 del “Compendio de Norma de Seguridad e
Higiene Industrial” para la instalacion y adecuacion del Sistema de Agua contra
incendios, el requerimiento minimo de agua para las instalaciones sera de 340 m3/h

(1,500 gpm) aplicados por medio de monitores, hidrantes, y carretes de mangueras.

El sistema fijo para el caso del taller es el que existe en las inmediaciones del area
de oficinas, hidrantes y las mangueras que permitan llegar con el agua hasta el sitio

del incendio.
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4.3.2.5 Criteriosde Terminacion de la Emergencia
NIVEL OPTIMO

El criterio de nivel 6ptimo de limpieza en los diferentes escenarios, al terminar el

proceso de atencion de la emergencia, debe concentrarse en el Supervisor de Campo.

El Supervisor de Campo realizard una inspeccién, la misma que contemplara los

siguientes aspectos.

e Evaluacion de dafios.

e Identificacion y clasificacion del material deteriorado
e Limpieza de las areas afectadas

e Reparacion de estructuras afectadas

e Reparacion de equipos afectados

e Transporte de desechos

e Disposicion final de los desechos y su tratamiento

Todo el material considerado como desechos sélidos, debe clasificarse y disponerse
adecuadamente, para ser transportado al relleno sanitario de PETROPRODUCCION

en el Campo Lago Agrio.

En el caso de desechos liquidos, si son de poca magnitud se dispondran en los

separadores de hidrocarburos, que el Plan de Manejo ha disefiado para el efecto.

4.3.2.6 Terminacion de Actividades del Plan de Contingencias

La aplicacion del Plan de contingencia se considera terminada, si a juicio del

coordinador de la emergencia, se dan las siguientes condiciones:

e Se dispone de toda la informacién necesaria para elaborar un reporte

final.
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e Los equipos han sido recogidos, se les ha dado el mantenimiento y han
sido colocados en los sitios preparados para el efecto.

e Una vez terminadas las operaciones, se programa una reunion del
comité de Evaluacion de la Emergencia, el cual debe ser presidido por
el Jefe de Facilidades de Superficie y el funcionario designado por
Proteccion Ambiental. y en él se analiza tres variables del

Procedimiento de Contingencias.

1. Laemergencia (causas y caracteristicas)
2. Larespuesta (organizacion y desempefio)

3. El Plan de contingencia (utilidad y eficacia)

4327 EQUIPO MINIMO DE CONTROL

Para controlar un eventual derrame o fuga de materiales contaminantes, se debera
constatar que en las bodegas asignadas para el efecto conste como material y equipo
minimo, el siguiente:

Absorbentes.

Almohadillas absorbentes.

Rollos absorbentes.

Herramienta menor (palas, picos, etc.).

Geomembrana.

4.3.2.8 ENTRENAMIENTO PARA CONTINGENCIAS

Para todas las personas que participan en el Organigrama del Plan de Contingencia, de
acuerdo a su nivel de participacion, se desarrollaran programas de entrenamiento tedricos
y practicos.

En los tedricos, se cubrirdn aspectos relacionados con las causas y efectos de los eventos
contingentes, comportamiento de los efluentes liquidos, en el suelo y subsuelo,
caracteristicas del equipo de control, etc. En los practicos se incluiran aspectos como la

utilizacion del: material absorbente, y la manera de actuar.
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Con la participacion de la brigada de control se realizaran simulacros de control de
contingencias a fin de ir consiguiendo una rapida, eficiente y segura respuesta practica.

Con el propdsito de actualizar el Plan de Contingencias, durante los entrenamientos y
simulacros y luego de la presentacion de un evento, se haran las respectivas evaluaciones
del control de la contingencia, de la mitigacion de los efectos, la limpieza del derrame, y

la disposicion final de los residuos contaminados.

Asi mismo, a mediano y largo plazo se haran analisis y evaluaciones de los efectos de la
contingencia en los componentes ambientales, particularmente en los suelos, y vertederos

de las aguas de escorrentia.

Con tal motivo, se desarrollard un amplio programa de monitoreo fisico, quimico y

bioldgico del area de influencia del taller.

4.4 PROGRAMA DE CAPACITACION AMBIENTAL. GENERAL

El programa de Capacitacion Ambiental tiene como objetivo llegar con informacion, sobre las

afectaciones al medio ambiente de las operaciones del Taller de Facilidades de Superficie.

A los dos grupos de personas que participan en los mismos y que son: por un lado el personal
operativo del taller en el area de influencia directa y por otro lado el personal que realiza las

actividades de supervision y jefatura.

Debido a la gran importancia que tiene el recurso humano, en el desarrollo de todas las
actividades es necesario establecer comunicacion y proporcionar informacion a las personas
ubicadas en las &reas de influencia directa, acerca de las actividades que se deben realizar para
mitigar los aspectos e impactos ambientales y a la vez capacitar sobre aspectos béasicos
relacionados con el mejoramiento de la calidad de vida de los involucrados. Por esta razén en
este programa se plantea la capacitacion al personal involucrado en las actividades de
limpieza, sandblasting, oxicorte, suelda, mediante la realizacion de cursos y talleres con
profesionales expertos en estas materias. Se debe promocionar previamente la fecha y

contenido del curso, a fin de integrar en su ejecucion al mayor nimero de colaboradores.
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441  SALUD OCUPACIONAL Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

Se instruird a los trabajadores sobre la importancia de cuidar su salud de forma general y
relacionada a las afecciones que pueden ocasionar las diferentes fases y las actividades en el

Taller de Facilidades de Superficie.

Se explicaran los procedimientos en caso de accidentes, estas acciones, tomadas
oportunamente, en muchos de los casos pueden resultar de vida o muerte para los

trabajadores.

Se impartiran conocimientos fundamentales acerca del manejo y tratamiento de los residuos
solidos generados durante las diferentes fases de las operaciones del taller, con el fin de evitar

la contaminacion y sus efectos peligrosos para la salud.

442 CAPACITACION AL PERSONAL INVOLUCRADO EN LAS ACTIVIDADES
DEL TALLER DE FACILIDADES DE SUPERFICIE.

Previa la realizacion de las actividades, el personal del Taller y de las compafiias contratistas,
deberan recibir la informacion sobre la operacion de cada una de las areas y asi como las
instrucciones y adiestramiento necesarios sobre proteccion ambiental y seguridad industrial.
4.4.2.1 OBJETIVOS:
1. Informar al personal del Taller y de las empresas subcontratadas para la ejecucién
de los trabajos, objeto del estudio, sobre los resultados y recomendaciones del

Diserio del Sistema de Gestion Ambiental propuesto.

2. Sensibilizar al personal de Jefatura involucrado sobre la necesidad de proteger el
ambiente y dentro de él al ser humano: poblacion interna (trabajadores)
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3. Mejorar el nivel de gestion de la administracion del Taller de Facilidades de
Superficie compafiias subcontratadas, en cuanto a politicas ambientales y la

concrecion del plan de manejo.

4422 ACCIONESPROPUESTAS:

¢+ Impartir charlas sobre las medidas de control, prevencion y mitigacion, aplicables a las
tareas del Taller, a los diferentes niveles jerarquicos y operativos del personal del TFS
y las empresas subcontratadas para las diferentes etapas de la construccion y
reparacion de las facilidades de superficie.

< Difundir los lineamientos del plan de manejo para su puesta en marcha.

< Dar instruccion al personal del TFS sobre normas de Seguridad Industrial, Salud, y

Proteccion Ambiental

« Concienciar al personal involucrado en las actividades del taller sobre los riegos de
accidentes y las precauciones que deben tomar.

4.5 PROGRAMA DE SALUD OCUPACIONAL Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

De acuerdo a la evaluacion de impactos ambientales realizada en cada una de las etapas de:
construccidn, operacion y mantenimiento se encuentra de una manera reiterativa la incidencia

en el aspecto antropico.

Para el Plan de Seguridad Industrial y Salud Ocupacional, se han analizado todas y cada una
de las etapas encontrandose que éstas presentan riesgo para la poblacion laboral involucrada

en las distintas actividades que se van a ejecutar en el taller.
Durante la construccion y la reparacion, es necesario prevenir el riesgo de accidentes, se

debera prevenir el efecto del ruido y la contaminacidn, en el personal que permanece todo el

dia el area del taller.
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45.1

4.5.2

OBJETIVOS:

Prevenir los riesgos laborales y accidentes de trabajo, causados por las actividades de

construccion, reparacion y mantenimiento de las facilidades de produccion.

Cumplir con las normas y leyes vigentes sobre la seguridad industrial y salud laboral

(Cddigo de Salud y el Reglamento de Seguridad y Salud de los trabajadores y

Mejoramiento del Medio Ambiente de Trabajo).

Aplicar las normas especificadas en el compendio de Normas de Seguridad e Higiene

Industrial de EP PETROECUADOR.

ACCIONES PROPUESTAS:

Aplicar la normatividad existente, y que para el caso de la elaboracion de la presente

tesis se resumen a continuacion:

TABLA No. 6
NORMAS DE EP PETROECUADOR"’

DESCRIPCION DE LA NORMA NORMA
Concentraciones Maximas Permisibles de Substancias toxicas en SH.001
Descargas Liquidas.

Control de Polucion de Aire en las instalaciones industriales SH-002
Permisos de Trabajo SH-003
Planes de Emergencia SH-004
Registro y Estadisticas de Accidentes de Trabajo SH-005
Distancias Minimas de Seguridad en las Instalaciones Petroleras SH-006
Disposiciones de Seguridad para Contratistas SH-007
Sefales de Seguridad SH-008
Identificacidon de Tanques y Tuberias SH-009
Colores patrones para uso del Sistema EP PETROECUADOR SH-010
Tamario de Letras y Numeros SH-011
Elemento de Proteccion Personal SH-014
Procedimientos de Seguridad Industrial para Limpieza de Tanques SH-016

7 EP PETROECUADOR. 2004 “Compendio de Normas de Sequridad e higiene Industrial de EP PETROECUADOR .Quito-

Ecuador
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Roscas y empaques para Conexiones de manguera contra incendios SH-017
Sistemas de Agua contra incendios para instalaciones petroleras SH-018
Sistemas especiales de proteccion contra incendios SH-020
Sistemas Automaticos de deteccion y alarma de incendios SH-022
Sistemas de Drenaje SH-023
Prevencion de Ruido Industrial SH-026

45.3 COMUNICACION

Todo visitante debera reportarse a un representante de PETROPRODUCCION de
forma inmediata a su llegada al area. No podra iniciar ningun trabajo en ninguna area

0 en ningun equipo sin el conocimiento y consentimiento de la persona a cargo.

Se deberan reportar todas las lesiones e incidentes de manera inmediata al supervisor,
sin importar la magnitud de los mismos. Las lesiones deberdn ser examinadas y/o

tratadas en instalaciones apropiadas.

Todos los incendios y derrames deberan reportarse al Jefe o al Supervisor de Turno, de

manera inmediata.

Ninguna persona entrara a un espacio confinado o nube de gas toxica, ni siquiera para
el rescate de personal, sin notificar al personal de respaldo y utilizando los aparatos de

respiracion apropiados.

Realizar la sefializacion para el ingreso y salida de vehiculos de transporte pesado, a

nivel de piso y paredes; asi como también de las zonas de cruce peatonal.
Realizar la prohibicion y sefializacion sobre el ingreso de personas ajenas a la
operacion del taller, ésta medida tiene por objeto la prevision de accidentes, a los

cuales son mas vulnerables las personas que no pertenecen al area del taller.

Realizar la colocacion de rétulos informativos sobre: no fumar, no pitar, apague el

automotor, en los sitios visibles a los usuarios.
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454  ACCIONESDEL PERSONAL INVOLUCRADO:

Ninguna persona podra operar un equipo para el que no haya sido capacitado.

Las personas que ocupen todos los vehiculos de PETROPRODUCCION vy/o las
subcontratistas, deberan asegurarse con los cinturones de seguridad. El chofer sera
responsable de que los pasajeros utilicen el cinturon de seguridad, antes de poner en

movimiento el vehiculo.

Deberan construirse barricadas alrededor de las areas en las que se realicen trabajos de

riesgo. Solamente la persona a cargo podra autorizar el acceso a estas areas.

Estara estrictamente prohibido fumar dentro de las instalaciones del taller, por ningln
motivo se utilizaran sistemas de encendido manual como fésforos o encendedores de

gas, en areas de almacenamiento de combustibles y/o diluyentes, pinturas, etc.

Estara prohibido caminar o pararse sobre los techos de los tanques, excepto cuando se
realice trabajos en las areas designadas o cuando el personal esté asegurado con lineas

de vida o proteccion para caidas.

Los trabajadores, en asuntos de seguridad y salud, deberan regirse a las disposiciones
de las obligaciones de los trabajadores que constan en el Art. 13 del Reglamento de
Seguridad y Salud del Codigo del Trabajo.

Mantener el orden y limpieza en los predios del taller.

Realizar programas de salud pre-ocupacional y ocupacional a los trabajadores del

taller. Especialmente tomar en cuenta afecciones respiratorias, auditivas Yy

neuroldgicas.
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455 EQUIPOS

La reglamentacion de seguridad de los equipos se aplicard dependiendo de los equipos
de cada uno de las etapas de la operacion dandose mayor énfasis, al area de suelda,
oxicorte, sandblasting que es en donde hay mayor concentracion de equipos y estan
sujetos a accidentes.

Para cada tipo de trabajo deberan utilizarse equipo y herramientas apropiadas y en

buenas condiciones.

En el taller se contara con extintores de incendios, alarmas, aparatos respiratorios para
emergencias, estaciones de enjuague de ojos, botiquin de emergencias, etc. en buenas

condiciones y deberan ser inspeccionados regularmente.

Se prohibira la operacion de equipo que tenga advertencias de peligro o esté en

reparacion.

Toda maquinaria debera contar con dispositivos de parada de emergencia y

seguridades requeridas.

Todos los pisos y enrejados en plataformas y otras areas de trabajo deberan ser
cuidados y mantenidos de manera apropiada con el fin de proteger contra resbalones y

caidas.

Todos los desechos y escombros deberan ser removidos del area de trabajo y

dispuestos apropiadamente.

Los equipos deberan contar con dispositivos de seguridad y parada auxiliar de

emergencia, asi como de sefiales auditivas de peligro en operaciones de riesgo.
Segun el Registro Oficial No 2393 sobre el Reglamento de Seguridad y Salud de los

Trabajadores, se fija como limite maximo de presion sonora 85 dB escala A del

sonometro, para trabajadores que realizan actividades manuales. Si no fuese posible la
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disminucion del ruido por debajo de los 85 dB (A), el taller la debera regular los
tiempos de exposicidn, de acuerdo a las tablas de exposicion y tiempos permisibles.

Realizar periddicamente las inspecciones, con el objeto de evitar contingencias, que
pongan en riesgo la salud y vida de los trabajadores y la poblacion en transito.
Realizar las instalaciones y mantenimiento de los circuitos eléctricos, bajo estrictas

normas técnicas.

Las sustancias inflamables deberan almacenarse lejos de los equipos de combustién

interna.

Se debe establecer un programa de mantenimiento preventivo de todos los equipos

existentes en el taller, con el objeto de prevenir derrames.

4.5.6 EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL

La utilizacion de equipo de proteccion personal tendra caracter de obligatorio en los casos
en que no sea viable la implementacion de medios de proteccion colectiva o la que la
Gerencia de Exploracion y Produccion determine la necesidad de utilizarlos, en cuyo caso
Deberéan aplicarse las regulaciones de seguridad que constan en el Reglamento de

Seguridad y Salud y que se extractan aqui:

e Toda persona, incluidos los visitantes, deberdn utilizar cascos de seguridad
aprobados en las areas de riesgo, y en las operaciones del taller.

e Los cascos metélicos estardn prohibidos de utilizar.

e El calzado debera ser el apropiado a las condiciones de trabajo y encontrarse

en buenas condiciones.

e Se deberd utilizar proteccion en los oidos en todas las areas de ruido. Los
limites maximos de exposicion al ruido no seran mayores que los sefialados en

los parrafos 6 y 7 del Art. 55 del Reglamento de Seguridad y Salud.
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e El personal que realiza la actividad de soldadura debera utilizar el EPP

obligatorio.

e El personal debera utilizar lentes de seguridad con proteccion lateral en areas

donde se requiera proteccion de ojos.

e El personal que maneje quimicos u otros liquidos peligrosos debera utilizar
proteccion adecuada para 0jos y cara, guantes y mandiles resistentes. Equipo

de respiracion para el area de sandblasting.
4.6 PROGRAMA DE MANEJO DE DESECHOS
46.1 PROGRAMA DE MANEJO DE DESECHOS SOL IDOS
ALCANCE: Se aplicara en todas las etapas de Construccion, Reparacion, Mantenimiento,
Limpieza, Sandblasting, Pintura, Corte, Soldadura de las Facilidades de Produccion en el
Taller de Facilidades de Superficie.
OBJETIVO: El objetivo es disefiar y ejecutar un programa de manejo de los residuos sélidos,
residuos contaminados generados en las etapas operacionales del taller, como parte de un
programa integral de manejo de desechos.
46.1.1 IMPACTOSA PREVENIR O MITIGAR
e Contaminacion del suelo: causado por la infiltracion de efluentes liquidos provenientes
de desechos solidos dispuestos en el suelo después de las actividades de limpieza de los
elementos a reparar.
e Contaminacion del agua: causada por los efluentes liquidos cuando  han  alcanzado

cursos de agua subterranea o superficial.
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e Contaminacion del aire: causada por la incineracion de los desechos a cielo abierto.

TABLA No.7
GENERACION DE DESECHOS SOLIDOSEN LASACTIVIDADESDEL TALLER

CLASE CARACTERISTICAS DESECHOS
Envases de quimicos, pintura

Materiales toxicos y/o peligrosos, Trapos utilizados con solventes quimicos e
A contaminados con hidrocarburos, solventes y hidrocarburos

quimicos. Aislantes y fundentes Residuos de electrodos

) ) ) Papel, Vidrio, Carton
Materiales no inertes, combustibles y/o . ) ) )

) . Plasticos de baja densidad y alta densidad

B biodegradables, no contaminados.
Otros

Materiales inertes, reciclables, no Retazos de metales

C contaminados. Plésticos

46.1.2 MANEJO PROPUESTO

En la actividad del TFS se distinguen varias etapas que generan cantidades diversas de
desechos y de naturaleza distinta. Asi, durante la fase de construccion y/o reparacion se
generan residuos sélidos reciclables (retazos de laminas, escoria de suelda, electrodos
revestidos, etc.)

Estas y otras consideraciones se han realizado para disefiar un plan de manejo que permita

optimizar recursos dentro de un contexto ambiental restringido propio del area amazonica.
Para esto se proponen las siguientes etapas del manejo:
e Separacion en lafuente: los desechos seran separados de acuerdo a su clase en la

fuente generadora. Para esto se deberd proveer de recipientes apropiados para cada

uno de las tres clases de desechos.
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e Almacenamiento temporal: los desechos seran colocados en recipientes

identificados de la siguiente forma:

- Color Rojo: para los desechos de la Clase A
- Color Celeste: para los desechos de la Clase B

- Color Anaranjado:  para los desechos de la Clase C

Cada recipiente llevara una leyenda con la descripcion de los desechos que debera contener.
Para esto cada sitio de produccion de desechos solidos dispondra de recipientes de los 3
colores localizados en lugares cercanos a las fuentes generadoras de los desechos. Por
ejemplo, existira por lo menos un recipiente de desechos clase A cerca del area de pintura y

almacenamiento.

Los residuos reciclables, seran reciclados de acuerdo a su origen, los contaminados después
de ser tratados se daran su disposicion  final de acuerdo a su grado de contaminacion y

peligrosidad.

Disposiciones

e No se permitird mantener los desechos sobre el suelo.

¢ No se permitird quemar los desechos a cielo abierto.

e En los sitios de produccion de desechos solidos se dispondran dos recipientes con
suficiente capacidad para los desechos metalicos y otro para los envases de quimicos y
demas residuos clase A.

e Se recomienda mantener fundas de basura en los recipientes de desechos reciclables
para su facil clasificacion.

e Los desechos domesticos seran recolectados y dispuestos en  los rellenos Sanitarios

de la Gerencia de Exploracion y Produccion.

46.2 PROGRAMA DE MANEJO DE DESECHOSLIQUIDOS.

OBJETIVO: El objetivo es disefiar y ejecutar un programa de manejo de los desechos

liquidos generados en la etapa de limpieza de fondos de tanques y separadores, como parte de
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un programa integral de manejo de desechos, controlar las descargas de las aguas servidas,

negras, grises e industriales, a fin de evitar la contaminacién del ambiente.

4.6.21 GENERACION DE AGUAS NEGRAS Y GRISES: Se aplicara a las areas de
baterias sanitarias del taller.

Las aguas servidas se generan por efecto de las actividades humanas en el Taller de

Facilidades de Superficie de Lago Agrio

Las aguas negras y grises se las puede catalogar como un residuo de agua de composicién
variada, en el cual su composicion original ha sufrido una degradacion. Las aguas negras

provienen de los bafios y las aguas grises provenientes de los lavabos y cafeteria.

4.6.2.2 IMPACTOSA PREVENIR O MITIGAR

Contaminacion del suelo: causado por la infiltracion aguas negras y grises.

Contaminacion del agua: causada por las aguas negras y grises generadas en el taller,

cuando han alcanzado cursos de agua subterranea o superficial.

Contaminacion del aire: causada por malos olores proveniente de las aguas negras y grises.

4.6.2.3 MANEJO PROPUESTO

De acuerdo a las especificaciones técnicas, el efluente vertido deberd cumplir con los
parametros contenidos en la Tabla No. 5 del Reglamento Ambiental para las Operaciones
Hidrocarburiferas (Decreto No. 1215).

Se debera contar con un sistema de tratamiento de aguas negras, y otro de aguas grises,
porque se debe evitar que se mezclen, para  evitar la emanacion de malos olores

ocasionado por la accion de los detergentes.

Sin embargo, la remocion de patdgenos no es suficiente, por lo que se hace necesario

desinfectar el efluente antes de la descarga al ambiente.
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Lo cual se realizara con adicién de un oxidante, que puede ser cloro en cualquiera de sus

formas de presentacion.

4.6.3 AGUASINDUSTRIALES

Se aplicaré en las etapas de limpieza de los elementos a reparar.

Las aguas industriales se las puede catalogar como un residuo de agua con una carga
contaminante significativa, proveniente de las actividades del taller

4.6.3.1 IMPACTOSA PREVENIR O MITIGAR

Contaminacion del suelo: causado por la infiltracion aguas industriales.

Contaminacion del agua: causada por las industriales generadas en las etapas de
limpieza de tanques y separadores antes de su reparacion, cuando han alcanzado cursos
de agua subterrénea o superficial.

Evitar el deterioro del medio ambiente por la descarga de aguas con contaminantes

peligrosos.

4.6.3.2 GENERACION DE AGUASINDUSTRIALES.

En el proceso de limpieza de los tanques y separadores se utiliza solventes como combustible,
ademéas aceites y lubricantes de los equipos, durante la operacion de limpieza y
mantenimiento el agua sera utilizada para el lavado interno y externo de los recipientes y en

el aseo de pisos generando una cantidad considerable de aguas industriales.

4.6.3.3 MANEJO PROPUESTO

Una vez realizado el aseo de los elementos ha reparar, las aguas residuales deben ser
conducidas hacia las rejillas perimetrales del taller construidas para el efecto y por estas hasta

los sumideros, luego de un tiempo de residencia el agua se decantara y los hidrocarburos se
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recuperaran con un sistema de succion al vacid, que seran transportados hasta el sistema de

deshidratacion en la estacion de produccion de Lago Agrio.

Los sedimentos contaminados seran transportados hasta las instalaciones de Proteccion

Ambiental para su procesamiento en la estacion Lago Central.

4.7 PROGRAMA DE MONITOREO

ALCANCE: El Monitoreo Ambiental contempla una serie de actividades sistematicas y
ordenadas, tendientes a establecer un control y seguimiento de las afectaciones al medio

ambiente en el area de influencia del taller.

OBJETIVO: EI objetivo fundamental del monitoreo ambiental es retroalimentar la
informacidn para la toma de decisiones en la implementacion del Plan de Manejo Ambiental,
tendientes a evitar, corregir, y reducir los posibles impactos ambientales, con la
implementacién de medidas ambientales, como: las de mitigacién, control, prevencion,

rehabilitacion y las de contingencia.

El monitoreo que se realice debe contemplar la vigilancia de todas las acciones del plan de
manejo y debe ser realizado por personal técnico capacitado y comprometido con el medio
ambiente.

471  MONITOREO DE LA CALIDAD DEL AGUA

OBJETIVOS:

Determinar las condiciones de calidad del agua en los cursos de agua afectados por el

vertido de efluentes:

Analizar el grado de funcionamiento de los programas contemplados  en el Plan de

Manejo, destinados al control de la calidad del agua de  los efluentes.
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472  ACCIONESPROPUESTAS

El monitoreo se realizara mediante la toma de muestras de agua para analizarlas tanto
in situ como en el laboratorio, se analizaran los parametros dispuestos por la
legislacién ambiental ecuatoriana, el Reglamento Ambiental de las Operaciones
Hidrocarburiferas (RAOHE 1215)

Se realizara el muestreo y analisis de los efluentes con frecuencia mensual, los valores
obtenidos serdn comparados con los Limites Permisibles establecidos por el RAOHE
1215.

473 MONITOREO DEL MANEJO DE DESECHOS

OBJETIVO

La determinacion del adecuado funcionamiento, de los programas contemplados en el Plan

de Manejo, sobre desechos sélidos en el taller.

El realizar el control de las actividades estipuladas en el plan de manejo, precautelara la salud

de los trabajadores, controlando que se cumpla con las normas de seguridad.

ACCIONES PROPUESTAS

El presente control se realizara mediante reporte de la produccion y destino de los residuos
solidos, establecidos para las actividades de construccién, reparacion y mantenimiento de

facilidades de produccion. Su frecuencia sera semestral.

474 MONITOREO DE EMISIONES GASEOSA DE FUENTESFIJAS

Los escapes de los motores de combustion interna, son sujetos de control, por lo tanto deberan
ser controlados y monitoreadas sus emisiones de acuerdo con las especificaciones que constan

en el Reglamento Ambiental Sustitutivo para las Operaciones Hidrocarburiferas en el Ecuador

(RAOHE). La frecuencia adoptada para estos monitoreos debera ser trimestral. Debe anotarse
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que PETROPRODUCCION deberé ir completando los puertos de muestreos en todos los
motores de los equipos del taller.

475 MONITOREO DE LA INTENSIDAD DEL RUIDO

Por la significancia que posee el impacto generacion de ruido, este plan considera el
monitoreo con frecuencia trimestral del nivel de ruido especialmente en las inmediaciones de

la fuente y los sectores donde comparten las instalaciones del taller

4.8 COMUNICACION

El TFS debe establecer y mantener procedimientos de comunicacion en cuanto a los aspectos
ambientales y al propio SGA.

Los procedimientos de comunicacion deberan abarcar:
%+ Comunicacion interna entre los departamentos del campo Lago Agrio

¢+ Comunicacion dentro de cada departamento

Entre las formas de lograr una comunicacion interna eficiente, se considera:
- Afiches en areas de concurrencia del personal
- Boletines
- Tripticos
- Periddicos internos
- Reuniones
- Charlas o seminarios

- Sitios de intranet.

La comunicacion interna es la que se da entre los distintos niveles y funciones implicados en

el desarrollo, implementacion y mantenimiento de nuestro SGA.

La comunicacion externa es esencialmente la que se da con quienes se ven afectados por sus

aspectos medioambientales y/o su SGA

70



4.9 DOCUMENTACION DEL SISTEMA DE GESTION:

Para el caso de la presente tesis la documentacion del Sistema de Gestion se la estructuro

de acuerdo a como se indica mas adelante y para la identificacion de utilizo nomenclatura

propia del autor de la tesis y que estan en concordancia con lo que manifiesta en la

clausula 4.4.4 de | Norma I1SO 14001, es el de establecer y mantener informacion que

describan “los elementos esenciales del sistema gerencia y sus interacciones” y que

ofrezcan “instrucciones para la documentacion relacionada”.

PROCEDIMIENTOS:
PRO
INSTRUCTIVOS:

IT

FORMATOS:

FO

Las informaciones pueden estar en papel o en forma electronica. La documentacion provee un

panorama util del sistema de gestion.

Los niveles de documentacion generalmente son los siguientes:

1.- EL MANUAL AMBIENTAL, normalmente contiene las politicas,
objetivos y metas basicas y otras informaciones generales sobre el programa de

SGA.
2.- LAS INSTRUCCIONES DE TRABAJO son mas detalladas, son

directrices especificas para las actividades.

3.- LOS PROCEDIMIENTOS OPERACIONALES describen el flujo general
de la actividad.

4.- LOS REGISTROS, incluyen toda la documentacion necesaria para mostrar

el cumplimiento del SGA y de sus requisitos
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En el desarrollo de la presente tesis y en base a la encuesta realizada en el campo se procedid

a la elaboracién de las matrices, plan de control, elaboracién procedimientos, instructivos,

planes, formatos que son necesarios para la implementacion del SGA en el TFS.

También se ha tomado en cuenta formatos existentes en las operaciones diarias del taller

COmo son:

Ticket de transferencia de equipos
Solicitud de materiales

Informes de Inspeccidn Técnica
Guias de Embarque

Permiso de trabajo en caliente y fri6
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CAPITULO V:

CONCLUSIONESY RECOMENDACIONES

5.1 CONCLUSIONES

» En la evaluacion de la situacion inicial el taller no se tiene establecidos procedimientos

ambientales y por tanto no cumple con la Norma Internacional 1SO 14001.

» Se debe indicar que en el taller se dispone de los procedimientos de soldadura, pintura y
sandblasting, los mismos que se utilizan en la construccion y reparacion de los elementos

de las facilidades de superficie.

» Los trabajos se ejecutan bajo las normas internacionales APl, ASTM Y ASME, para la

construccion y reparacion de los elementos de facilidades de superficie

» Con el disefio del Sistema de Gestion abre las puertas a una futura implementacion del

mismo de acuerdo a la Norma Internacional 1SO 14001.

En la Matriz de Aspectos e Impactos Ambientales, se encontrd que las actividades de mayor
riesgo en el aspecto de Gestion Ambiental, son las mas CRITICAS en las actividades del

TFSy que se indica a continuacion:

e SOLDADURA:
Aspecto ambiental: Contaminacion del recurso aire, suelo agua.
Impacto Ambiental: Afectacion al recurso suelo, agua
Total=19. Critico)

e CORTE
Aspecto ambiental: Contaminacidon acustica, recurso suelo, agua, aire por
emisiones de gases contaminantes y residuos sélidos.
Impacto Ambiental: Afectacion a la vida humana y fauna, al recurso suelo, agua y
aire
Total=25. Critico
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e MAQUINASY HERRAMIENTAS
Aspecto Ambiental: Contaminacion por efluentes liquidos, generacion de residuos
solidos
Impacto Ambiental: Afectacion al recurso suelo, agua, aire
Total=26. Critico)

e BODEGA
Aspecto Ambiental: Contaminacion por efluentes liquidos, generacion de residuos
solidos.
Impacto Ambiental: Afectacion a la vida humana, al recurso suelo, agua, aire
Total: 24. Critico

e AREA DE SANDBLASTING
Aspecto Ambiental: Contaminacién por emisiones a la atmosfera de residuos
solidos. Contaminacion acustica.
Impacto Ambiental: Afectacion a la vida humana, al recurso suelo, agua, aire
Total=17. Critico

e AREA DE PINTURA
Aspecto Ambiental: Contaminacién por emisiones a la atmosfera de residuos
solidos. Contaminacion acustica.
Impacto Ambiental: Afectacion a la vida humana, al recurso suelo, agua, aire
Total= 17. Critico.

e AREA DE DOBLADO: De acuerdo a los niveles de significancia es
MODERADO.

» El control de la documentacion es de gran importancia para mantener de manera eficaz el

funcionamiento adecuado del Sistema de Gestion y a la vez cumplir con la norma
internacional 1ISO 14001:2004
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> EIl Representante de Proteccion Ambiental en coordinacion con el Jefe de Facilidades de
Superficie son los responsables directos de que el Sistema de Gestion se implemente y

funcione de una manera adecuada.
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5.2 RECOMENDACIONES

Es de gran importancia que las distintas areas de trabajo del taller mantengan una
adecuada comunicacion y coordinacion para que el Sistema de Gestion funcione de

manera eficiente y eficaz.

Es fundamental que el representante de Proteccion Ambiental, quien es el que lidera el
sistema de gestion, actualice continuamente sus conocimientos y evalue la funcionalidad

de los distintos procedimientos.

Es fundamental que los procedimientos documentados sean difundidos a todos los
trabajadores de cada area de trabajo y proceso del Taller para un exitoso desempefio del

Sistema de Gestion.

Asimismo, es de vital importancia para el Sistema de Gestion que el personal que lo va a

aplicar esté debidamente capacitado y evaluado antes de operar en el mismo.

Para minimizar el riesgo de accidentes laborales y riesgo ambiental, en las diferentes fases
del proceso de construccion y reparacion de las facilidades de superficie, se deben cumplir
en su totalidad con los procedimientos, caso contrario no funcionard exitosamente el

Sistema de Gestion propuesto.

El representante de Gestion Ambiental debe coordinar la aplicacion y evaluar
constantemente el cumplimiento de los procedimientos del sistema de gestion, para que

éste funcione de una manera adecuada y eficiente.

Durante el programa de capacitacion del TFS el representante de Gestion Ambiental debe

poner mayor énfasis en las actividades de mayor riesgo.
Se espera tener el apoyo necesario para que el TALLER DE FACILIDADES DE

SUPERFICIE cumpla con lo previsto en el disefio y su implementacion del Sistema de

Gestion Ambiental.
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PROCEDIMIENTO PARA REPARACION DE TANQUESY OTROSELEMENTOS
DE FACILIDADES.

CODIGO: PRO-01
REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA

OBJETIVO.- Este procedimiento regird para la reparacion de tanque y ademas de otros
elementos de facilidades de produccion a lo que disponga las demas areas de
PETROPRODUCCION de acuerdo a sus necesidades y requerimientos, cumpliendo ademas

las normas de seguridad y proteccion ambiental

AL CANCE.- Es para la reparacion de tanques que van desde los 500 barriles hasta los 3000
barriles de capacidad que se los realiza en el TFS., asi como también de otros elementos de

facilidades de produccion del Distrito.

RESPONSABLES.- Son responsables de los trabajos a realizar el Coordinador de Facilidades
de Superficie, Supervisor de Facilidades de Superficie, soldadores calificados API, ayudantes
de soldadores, cuadrilla de montaje de tanques y de montaje de facilidades con la supervision
de Seguridad Industrial y Proteccidn Ambiental, bajo el control total del Jefe de Departamento

de Facilidades de Superficie

1. ESPECIFICACIONESTECNICAS

s El tanque de almacenamiento de petroleo se reparard de acuerdo con los
requisitos establecidos en las Normas APl 650, ASME VIII y APl 653, ASME
IX, AWS 1.1, ASME V, API -5L

¢+ Los materiales seran laminas de acero, perfiles de acero ASTM A 36, esparragos
c/w2, tuercas A-193-B7M/2 - A-194-2HM vy pintura del tipo epodxico
enviroline 375 o equivalente para el interior e inorganico de zinc como primer,
epoxico como capa intermedia y poliuretano como terminado en el exterior.

¢ Las varillas de soldadura por la cumpliran los requerimientos de las normas
técnicas AWS 5.1, ASTM A233.

++ Para soldar las planchas de acero al carbono, accesorios, perfiles estructurales de
acero y tuberia, se utilizaran, preferentemente, electrodos tipo E6013, E6010,
E6011, E6018, E7015, E7018; los electrodos deberan ser de un bajo contenido
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de hidrégeno y compatibles con el material a soldar. Si es el caso, para optimizar
el proceso de soldadura, se utilizara otro proceso de suelda diferente al
especificado; este ultimo punto serd previamente calificado con un Inspector de
Soldadura certificado CWI y de acuerdo a la norma ASME [IX, y aprobado por
PETROPRODUCCION.
Debe calificarse y entregarse a PETROPRODUCCION para su aprobacion los
procedimientos de soldaduras (WPS y PQR) requeridos para las soldaduras a tope
y filete en planchas, procedimientos para soldadura de perfiles de acuerdo a la
norma ASME Seccion IX para planchas y AWS D1.1 para perfiles por un
Inspector de Soldadura Certificado CWI, los ensayos requeridos para la
calificacion deben ser realizados por una empresa independiente y con
reconocimiento nacional.

Todos los soldadores que participaran en la prestacion del servicio, deberan

ser calificados por un Inspector de Soldadura con calificacion CWI y de

acuerdo a la norma ASME seccion IX.

2. PROCEDIMIENTO DE LIMPIEZA'Y PINTURA

Grado de limpieza en € interior del tanque.- El grado de limpieza en el
interior del tanque debe ser SSPC-SP5 con un perfil de anclaje de 3.5 mils,
para lo cual debe usar el material abrasivo adecuado, granalla mineral o

metalica.

Grado de limpieza en €l exterior del tanque.- EIl grado de limpieza en el
exterior del tanque durante el proceso de chorreado abrasivo con arena seca
composicion libre de cloruros, arcilla, granulometria de 8/35 y/o granalla
mineral debera ser SSPC-SP10 con un perfil de anclaje de 3 mils. Se debe

considerar la opcidn de utilizar el producto menos contaminante al medio.
Aplicacion de pintura.- La aplicacion de la pintura se realizard conforme a las

recomendaciones especificadas por el fabricante. La pintura debe cumplir las

siguientes especificaciones técnicas:
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3.

Pintura Exterior: Sistema compuesto de un zinc inorganico como base,
epoxico como capa intermedia y poliuretano blanco o negro mate como
acabado segun el tipo de tanque, con una resistencia a temperaturas continuas
de 90°C, excelente resistencia a condiciones ambientales, acidos, soluciones
alcalinas y salinas, solventes. Incluye techo, pared exterior, puertas, accesorios,
escaleras externas, lineas de succion y de descarga y linea de venteo hasta

valvula ubicada més cerca a base de tanque.

Pintura Interior: En el fondo y el cuerpo interno a una altura a determinar
por PETROPRODUCCION se debera aplicar una pintura epoxica altos solidos
resistencia a temperaturas continuas de 90°C y 149°C en seco 0 superiores,
excelente resistencia a acidos, solventes, agua de formacion, productos de
petréleo, soluciones alcalinas y salinas. Se debe aplicar como minimo el
espesor recomendado por el fabricante, pero superior a 15mils.

En los perfiles, tuberias, columnas, baffles, y techo la pintura aplicada sera la
misma usada en el fondo y cuerpo. No se permitira dejar juntas entre perfiles,
perfiles y planchas, planchas y planchas (techo) sin soldar o masillar. La masilla
debe ser compatible con la pintura a aplicar y aprobada por
PETROPRODUCCION.

La pintura a utilizar bajo estas  especificaciones  técnicas,
PETROPRODUCCION puede solicitar pruebas de campo para verificar sus

propiedades bajo las condiciones de aplicacion y uso..

PROCEDIMIENTO DE PRUEBAS

Prueba de Vacio.- La prueba de vacio en el fondo del tanque se realizara de
acuerdo al API-650, seccion 5, numeral 5.3.3 6 al APl 653, seccion 10, numeral
10.1.7.

Prueba Hidrostatica.- La prueba hidrostatica se realizara de acuerdo al API-

653, seccion 10, numeral 10.3.
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I1l.  Verticalidad y redondez del tanque.- Las tolerancias dimensionales de
verticalidad y redondez del tanque consideraran los numerales 5.5.2 y 5.5.3 del
API1 650 y los numerales 8.5.2 y 8.5.3 del API 653.

IV. Toda construccion que no esté especificada en las normas citadas, se realizard de

acuerdo a las mejores practicas adoptadas en la industria petrolera.

RESPONSABLES

Supervisor de Facilidades de Superficie
Supervisor de Proteccion Ambiental
Soldadores APl y Ayudantes

Supervisor compafiia contratista

DOCUMENTOS HABILITANTES

Planos de Construccién.- Los planos originales de construccion y reconstruccion,
seran suministrados por PETROPRODUCCION y se usaran como guia para los
trabajos de reconstruccion de los tanques de almacenamiento de petrdleo en el Distrito

Amazédnico.

Todos los trabajos realizados en el area adyacente a la reconstruccion de los tanques de
almacenamiento de petroleo seran llevados a cabo bajo las normas de Seguridad y medio
ambiente de PETROPRODUCCION.

El personal debera estar perfectamente uniformado y equipado con sus implementos de

seguridad:

ANEXQOS:
TICKET DE TRANSFERENCIA
SOLICITUD DE MATERIALES
PLANOS DE CONSTRUCCION
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PROCEDIMIENTO DE REGLAS GENERALES DE SEGURIDAD
CODIGO: PRO-02

REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA M.

1.- No se permitira fumar en las zonas que presenten peligro de fuego tales como, pero no

limitadas a, areas de depdsito de crudo, facilidades e instalaciones de produccion, areas de

procesamiento y deposito de refineria.

2.- Todo accidente, aun el mas leve, serd reportado en forma inmediata al Supervisor de

Facilidades de Superficie y debera ser elaborado el respectivo reporte.

NORMAS DE SEGURIDAD PARA TRABAJOSDE SUEL DA

VI.

VIL.

No se efectuardn trabajos de suelda en areas de peligro, mientras el Supervisor de

Seguridad Industrial no haya determinado la ausencia de elementos explosivos.

Antes de iniciar el trabajo, se obtendra del supervisor de PETROPRODUCCION la
respectiva autorizacion escrita: Forma E103: “Autorizacion para realizar trabajos que
requieren maxima seguridad”; este permiso se lo requerira al inicio de los trabajos, y
cuando el Supervisor de PETROPRODUCCION lo considere necesario.

Todo el equipo y herramientas que use la Contratista dentro de las instalaciones de

PETROPRODUCCION, estara en perfectas condiciones de operacion y seguridad.

Todos los equipos de la Contratista deberan estar debidamente identificados con marcas

y/o colores adecuados, segin normas vigentes.

Los vehiculos y equipos a combustion que se, deberan disponer del respectivo arresta

Ilamas en los tubos de escape de los gases de combustion.

En las areas de soldadura, se mantendra extintores de polvo quimico seco de suficiente

capacidad (minimo 3 unidades de 30 Ibs. por frente de trabajo)

Cada unidad movil de suelda debera estar dotada de un extintor de 30 Ib. de quimico seco.
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VIII.

XI.

XIl.

XII.

No se soldara ni se realizaran trabajos de corte en sitios donde se compruebe la presencia

de mezclas de vapores, gases o polvos que sean inflamables o explosivos.
La llama del proceso de corte, y las particulas candentes y escoria provenientes del
proceso de soldadura, se mantendran lejos de los cilindros y tuberias que puedan

representar un riesgo.

Si se realizan trabajos de soldadura cerca de tanques que contengan combustible, se

cerraran escotillas, tapas, etc., en forma hermética.

Nunca se usaran cilindros para gas o tambores de 55 galones como bancos de trabajo.

Las areas donde se efecten soldaduras deberan, permanecer arregladas y limpias, libres

de desperdicios, maderas y equipos sin uso.

Luego de cada trabajo, se debera limpiar el equipo de suelda para su conservacion y

seguridad en su uso posterior.

CORTE Y SUEL DA CON OXIACETILENO

No se permitira remiendos, parches, torceduras ni vueltas en las mangueras de oxigeno y

acetileno, ni que se coloquen materiales pesados sobre ellas.

Para buscar escapes, solamente se utilizara agua o el detector de gases.

Si un cilindro para acetileno u oxigeno no tiene regulador de presion, o se encuentra en

mal estado, no se debe usarlo.

El acetileno a més de 15 Kg/cm? (220 psi) de presion, es peligroso.

Para encender el soplete, no se debe usar fosforos o elementos similares; se debera utilizar

el “chispero” apropiado.
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VI. No colgar los sopletes sobre los reguladores o sobre las valvulas de los cilindros.

VII. Por ningin motivo la Contratista podra utilizar Gas Licuado de Petréleo (Gas doméstico,

GLP) para los procesos de corte o soldadura de ld&minas de acero u otros materiales.

VIII. Las boquillas para suelda y oxicorte deberan estar dotadas de dispositivos que eviten el
retroceso de la Ilama (Flame arrestor).

IX. Los cilindros de oxicorte y acetileno deben ser transportados en el vehiculo adecuado, con
el protector en la valvula y en posicion vertical.

X No se permitira por ningin motivo usar el equipo de oxicorte si la gafa adecuada ni
soldaduras sin la careta de soldador.

RESPONSABLES
Supervisor de Facilidades de Superficie
Supervisor de Proteccion Ambiental
SOLDADORES API'Y AYUDANTES

Supervisor compariia contratista
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PROCEDIMIENTO PARA TRANSPORTE DE EQUIPOS

CODIGO: PRO-03
REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA M.

1. OBJETIVO:

Realizar de manera segura y operativamente correcta, el transporte de los equipos
superficiales de una estacion de produccion, (manifolds, separadores, botas de gas,
tanques de 500 barriles), que van a ser reparados o construccion de tanques con bota
incorporada de 500 bls, para garantizar la disponibilidad de de estos equipos para arrancar

nuevamente la estacion de produccion cuando se lo requiera.

2. ALCANCE:

Este procedimiento tiene aplicacion para realizar el transporte de equipos de superficie a

ser reparados o construidos en el TFS.

3. RESPONSABILIDADES:

e Coordinador de Facilidades de Superficie: Coordinar la operacion de las actividades y
la presencia de los departamentos involucrados.

e Supervisor de Facilidades de Superficie: Da cumplimiento de este procedimiento y

coordinar la presencia del personal del TFS.

e Supervisor de Mantenimiento: Coordinar la presencia de personal a su cargo que

brindara apoyo durante esta operacion.

e Supervisor Eléctrico: Coordinar la presencia de personal a su cargo que brindara

apoyo durante esta operacion.

e Supervisor de Instrumentos: Coordinar la presencia de personal a su cargo que

brindaré apoyo durante esta operacion.
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e Supervisor de Reinyeccion de agua: Coordinar la presencia de personal a su cargo que

brindara apoyo durante esta operacion.

e Supervisor de Seguridad Industrial: Coordinar la presencia de personal a su cargo que

brindaré apoyo durante esta operacion.

e Supervisor de Transportes: Coordinar la presencia de personal a su cargo que brindara

apoyo durante esta operacion.

4. PROCEDIMIENTO:

Para realizar el transporte de los equipos de la estacion de produccion, se deben seguir

los siguientes pasos:

o))

. Del separador de prueba direccionar el pozo que se encuentre en prueba a la

linea de produccion.

b. La salida de gas poner en manual con la apertura de la valvula de presion
adicional, cerrar las valvulas manuales para mantener la presion, para que el

gas de dirija a la bota de gas o a los mecheros.

O

. De la linea de crudo del separador de prueba poner en manual 100% de apertura
de valvula para evacuar todo el crudo y poner en manual para inundar con agua

el separador de prueba.

o

. Ingresar agua por fondos mediante linea de recirculacion hasta evacuar
completamente el crudo y despresurizar hasta quedar empaquetado totalmente

de agua el separador.

(1]

. Una vez empaquetado totalmente de agua el separador procedemos a cerrar las
valvulas manuales de las descargas de agua, petrdleo y gas y forzamos a

cerrarlo de tal manera que el separador quede totalmente aislado. De igual
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manera se procedera cuando se tenga que transportar manifolds, botas de gas o
tanques a ser reparados

f. Una vez aislado el equipo a ser reparado, desconectar y colocar bridas ciegas en
valvulas para impedir que los sedimentos que contenga caigan y contaminen el

suelo.

g. Proceder con la carga del equipo a ser reparado en el camion wincha para su
transporte. Una vez transportado y llegado al sitio de reparacion de los equipos
deberan ser descargados con mucho cuidado.

h. Los camiones deberdn estar dotados de equipos de primeros auxilios y

extintores de fuego
5. DOCUMENTOSRELACIONADOS:

1. GUIA DE EMBARQUE
2. TICKET DE TRANSFERENCIA
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LIMPIEZA DE TANQUE DESGASIFICACION, DESALOJO DE SEDIMENTOS

CODIGO: PRO-04
REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA

1.- OBJETIVO

Este documento describe los métodos y técnicas que seran utilizados en el proceso de:
" Desgasificacion, Evacuacion de Remanentes, Desalojo de Lodos, Lavado y

Limpieza, Junta Sellado de Tanques de almacenamiento de petroleo.

2.- DOCUMENTOSY NORMASDE REFERENCIA

2.1.- Manual de Procedimiento de Seguridad de GERENCIA DE EXPLORACION Y
PRODUCCION.

2.2.- Compendio de Normas de Seguridad e Higiene Industrial de EP
PETROECUADOR Y SUS FILIALES

3.- PERSONAL

Este Procedimiento debe ser aplicado por todos los funcionarios del area de
Proteccion Ambiental, Supervisor de Facilidades de Superficie, Montaje de Tanques y

Montaje de Facilidades.

4.- ALCANCE
4.1.- Condiciones Generales
Este procedimiento es valido para la reparacion de tanque y construccion que se
realizaen TFS

4.2.- Condiciones Gener ales
Evacuar todo el remanente de petroleo, sedimentos del Tanque hasta su nivel
minimo.
Se cerrara valvulas con las seguridades debidas para evitar que vuelvan a

entrar combustibles al Tanque que se sometera al proceso-de limpieza
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5.- EQUIPOSY HERRAMIENTAS

Los equipos principales y herramientas que se usaran en este proceso son:
Equipo de soldadura 1
Ventilador Explosion Proof de 24"
Llaves de Golpe, de Mando y Copas
Explosimetro

Bomba de Combustibles Expl. Proof

1
1
1
1
Kit de derrames 1
Mascaras Full Face con Filtro Quimico 4
Bomba Manual de Combustibles 1
Bidones de 55 Gls vacios 5
Trajes de Neopreno Full Body 4
Guantes de Nitrilo Industriales 12
Carretillas de Fibra 2

Palas de Madera o Plasticas 2
6.- DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

6.1.- Trabajos Preliminares
% Verificar que todas las vélvulas de las conexiones de entrada, salida,
transferencia, de alivio de presion del Tanque estan completamente cerradas.
+« Por la Boca de Medicion de Nivel del Techo lanzar verificar y constatar el nivel
del combustible remanente en el Tanque luego de la evacuacion realizada por el

personal de operacion.

6.2.- Desgasificacion Natural
+« Desempernar todas las bocas del techo como manholes, escotillas de inspeccion,
boca de medicion de nivel, venteos, etc.

¢ Destapar los Manholes de Cuerpo

+ Para este proceso debe usarse llaves de golpe con palanca de mando o copas.

Debe evitarse los golpes de martillo que puedan causar chispas.
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¢ Bajo ninguna circunstancia debe usarse pistolas de impacto o cualquier otra

herramienta eléctrica.

+«+ Las condiciones de entrada sin proteccion respiratoria deberan ser las siguientes:
Nivel de oxigeno (02): 19,5% a 23,5%
Limite inferior de explosividad (L.E.L.): 0,0%

Téxicos: los minimos permisibles (TLV) o menos

% Personal de Seguridad Industrial debe estar monitoreando continuamente la
calidad del aire con la finalidad de definir el tipo de maéscaras de aire que debe
usar el personal que ejecuta este trabajo.

«» El proceso de desgasificacion natural debe durar, por lo menos 24 horas.

6.3.- Desgasificacion Forzada

+«+ Previo un monitoreo de la calidad del aire se procede a instalar un ventilador
explosion prof. al manhole de cuerpo
%+ Este proceso de desgasificacion forzada debe ejecutarse por al menos 12 horas.

6.4.- Evacuacion del Petrdleo

% Es importante mantener en operacion continua el ventilador sobre todo en la
zona donde estd el personal que ejecuta el trabajo para evitar una
concentracion no aceptable de gases.

++ Debe tratarse de evacuar el maximo de combustibles remanentes.

6.5.- Desalojo de Sedimentosy L odos. I ngreso a espacios confinados
« El personal que labora en espacios confinados debera ser entrenado para ingresar a
ellos con seguridad. Debera tener un buen conocimiento del equipo y de los riesgos
potenciales existentes.
%+ No debera entrar a un tanque o espacio confinado sin el correspondiente permiso

del supervisor respectivo.
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Equipar al personal que entrard a evacuar los lodos remanentes con: trajes de
neopreno, guantes de nitrilo, botas de caucho punta de acero, mascaras full fase
con filtro quimico

El ventilador debe estar permanentemente inyectando aire al tanque.

El Supervisor de Seguridad Industrial debe verificar la calidad del aire dentro del
Tanque previa la autorizacion de entrada del personal de limpieza.

De acuerdo a la calidad del aire se autoriza la entrada del personal de limpieza con

una proteccion especifica para la respiracion, siguiendo el siguiente criterio:

1. Cuando la concentracién de oxigeno en e ambiente contaminado
sea mayor del 16% y la del contaminante menor del 2% en volumen,
podra utilizar mascara con filtro quimico aprobado para vapores
organicos, losfiltros quimicos deberan ser reemplazados apenas se
perciba el masleveolor a hidrocarburos.

2. Cuando la concentracion de oxigeno en € ambiente contaminado
sea menor del 16% ola de contaminante mayor del 2% en volumen,
el personal debera usar mascara con suministro deaire.

El personal que ingresa al tanque debe usar un cinturdn de seguridad con arnés al
que ird anclada una linea de vida de una longitud adecuada a las dimensiones
del tanque que permita en caso de emergencia arrastrarlo hacia la entrada.

Mediante palas de madera o plasticas se procede a recoger los lodos en el sector

aledafio al manhole de entrada.

Fuera del Tanque y alrededor del manhole se debe tender una capa de plastico

formando un pequefio cubeto.

Sobre el plastico se debe esparcir una fina capa de polvo absorbente y encapsulado

o aserrin fino.

Se debe alternar el personal que esta trabajando dentro del Tanque. Las cuadrillas

no deben estar mas de 2 horas seguidas sin ser reemplazadas.
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El Supervisor de Seguridad Industrial debe estar permanentemente monitoreando
el trabajo y la presencia de gases que puedan determinar una alteracion peligrosa

del ambiente de trabajo.

Los bidones de 55 Gls deben llenarse sélo hasta un 80% de su capacidad si hubo

que destaparlos para evitar derrames durante su traslado.

Una vez terminado el desalojo de lodos del tanque hacia los bidones, se debe
trasladar estos recipientes hacia el lugar predeterminado de almacenamiento

temporal de estos residuos.

El almacenamiento temporal debe estar bien ventilado, y debe ser aislado del

almacenamiento temporal de residuos normales de obra.

Como tratamiento final al fondo del tanque se esparce una capa de quimico
absorbente se deja trabajar por un periodo de una hora y se procede a barrer con
escobas recogiéndolo y almacenandolo en otro bidén.

Estd prohibido circular por e techo dd tanque mientras se esta

g ecutando el desalojo delodos

6.6.- Lavado Interior del Tanque

+ Mediante una Bomba de Alta Presion proceder a lavar el fondo y el primer anillo

del interior del tanque. Usar agua dulce o diesdl.

« El agua resultante del lavado debe recogerse en el sumidero de drenaje y

evacuarse a un bidén o al proceso de produccion.

6.7.- Transporte de los sedimentos.
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Los bidones con los sedimentos, lodos y residuos desalojados deben estibarse al
continente siguiendo las siguientes recomendaciones:

+«»+ Desde el sitio de reparacion transportar los bidones hacia el depdsito de desechos
que Fiscalizacion sefale.

¢+ Debe marcarse en los bidones lo siguiente:
“PELIGRO MATERIAL TOXICO"
¢ Debe cuidarse que durante el proceso de carga y descarga de los bidones no se
produzcan derrames
+» Se debe proveer al personal de una cantidad conveniente de quimico absorbente
para emergencias no previstas.

7.- DOCUMENTOSRELACIONADOS

Guia de embarque

Proceso de limpieza
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PERMISOS PARA TRABAJOSDE MAXIMA SEGURIDAD

CODIGO: PRO-05
REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA

1.- OBJETIVO

Para efectuar con seguridad los trabajos de mantenimiento, construccién, instalacion,
inspeccion, etc., que involucren entrada a espacios confinados y trabajos en caliente en
areas de riesgo, se requiere una “autorizacion y aprobacidn por escrito” que especifica
la localizacion y el tipo de trabajo a ser llevado a cabo, certificando que los riesgos han
sido evaluados por personal calificada y que se han tomado las medidas de proteccion

necesarias.

2.- DOCUMENTOSY NORMASDE REFERENCIA

2.1.- Manual de Procedimiento de Seguridad de GERENCIA DE EXPLORACION Y
PRODUCCION

2.2.- Compendio de Normas de Seguridad e Higiene Industrial de EP
PETROECUADOR Y SUS FILIALES

3.- PERSONAL

Este Procedimiento debe ser aplicado por todos los funcionarios del area de
Proteccion Ambiental, Supervisor de Facilidades de Superficie, Montaje de Tanques y

Montaje de Facilidades.

4.- ALCANCE

4.1.- Formatos
Los permisos de trabajo deberan cubrir total y claramente los puntos indicados en el
formato impreso. Se usara el formato especial autorizado y debidamente aprobado.
Los permisos seran especificos para cada trabajo y se expediran en original y dos

copias con la siguiente distribucion.
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- Original: Que la conservara el ejecutor del trabajo y que sera devuelto vencido el
permiso o completado el trabajo a la persona responsable del equipo. Este permiso
deberd mantenerse disponible mientras dure la ejecucion del mismo.
- Copia 1: Sera enviada al representante de seguridad del area.
- Copia 2: La retiene el emisor del permiso

4.2.- Autoridad y Responsabilidad.
Personal calificado debera preparar y firmar un permiso valido para este programa,
debiendo personalmente inspeccionar el sitio de trabajo, el area cercana y llenar la
lista de chequeo del permiso antes de firmar el mismo e iniciar el trabajo sefialado.
Los permisos de trabajo deberan ser firmados por dos personas autorizadas, una que
tenga jurisdiccion sobre el equipo y otra designada por el contratista o ejecutor del
trabajo.

4.3 Duracion y validez del permiso.
Los permisos de trabajo son validos solamente para el lugar, equipo, trabajo y horas
especificadas en el formulario de permiso.
De presentarse condiciones peligrosas en el curso del trabajo éste debe suspenderse
de inmediato y retirar el permiso. Igualmente, el permiso serd retirado en cualquier
momento que el trabajo se detenga.
El permiso deberé ser revocado al final del turno o a la terminacion del trabajo.

4.4 Permiso detrabajo en frio.
Es necesario en cualquier trabajo que no requiere llama descubierta, aplicacion de
calor u operaciones que produzcan chispas o generen calor, pero que implican cierto
peligro por la posible presencia de gases u otros elementos dafiinos a la salud
humana o seguridad de las instalaciones. Los permisos son validos para el periodo
de trabajo para el cual han sido otorgados

4.5 Permiso detrabajo en caliente
Se requiere un permiso de trabajo en caliente en una operacion de campo o planta
en donde haya o se presuma existan hidrocarburos u otros combustibles inflamables

y sean necesarios llevar a cabo trabajos de mantenimiento.

5.- DOCUMENTOSRELACIONADOS

Formatos de Autorizacion de Trabajos
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PROCEDIMIENTO DE COMUNICACION INTERNA DEL SGA DEL TALLER DE
FACILIDADES DE SUPERFICIE
PRO-06

REALIZADO POR : RAMIRO ALMEIDA:

1- ASPECTOSGENERALES

Este procedimiento tiene como propdsito asegurar la comunicacion efectiva y oportuna de la
informacién ambiental dentro del Taller.

Se describen los principales procesos de comunicacion interna de los asuntos del SGA. La
efectividad de estos procesos comucacionales se evaluara en el tiempo, mediante consultas a
los empleados, los programas de capacitacion en lo ambiental, la revision del sistema de

gestion ambiental y discusiones informales.

Los principales puntos de comunicacion interna contemplan:
e Politica ambiental, objetivos y metas ambientales
e Roles y responsabilidad dentro del SGA.
e Comportamiento del taller con relacion a los objetivos/metas ambientales.
e Diversos procedimientos de curso normal del SGA.

e Situaciones de emergencia.

2.- PROCEDIMIENTO

2.1 GENERAL

A. El Jefe de Departamento de Facilidades de Superficie es el responsable de comunicar la
politica ambiental y los procedimientos requeridos por el sistema de gestion ambiental.

B. Los supervisores de cada seccion o area funcional del taller son responsables de
comunicar la estrategia ambiental, en relacion con el desempefio del taller en funcion de
los objetivos y metas ambientales, a los empleados en sus areas o funciones, asi como
también al equipo de gestion.

C. Algunos de los mecanismos a considerar son:

«» Reuniones convocatorias a todo el personal.
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Reuniones de comunicacién ambiental por area

D
%

Procedimientos de ciertas labores.

< Mensajes de diarios murales y afiches

9
L X4

Cartas a los empleados, boletines, tripticos, etc.

INFORMACION DE EMERGENCIA
Todos los empleados son responsables de reportar temprana, oportuna vy
expeditamente las emergencias ambientales inmediatamente tras su descubrimiento.
Tales situaciones de emergencia seran reportadas al supervisor del area
correspondiente. Si fuese necesario, también deben informarse a los contactos con
entidades de emergencias, tales como hospitales, cuerpo de bomberos o brigadas de
manejo y control de fuego.

El supervisor de turno debera notificar al representante del Proteccion Ambiental.
3. COMUNICACIONES RELACIONADAS

Las comunicaciones de los resultados de los eventos de emergencia que se investiguen

y corrijan son de responsabilidad de cada supervisor del area.
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PROCEDIMIENTO DE COMUNICACION EXTERNA DEL SGA DEL TALLER DE
FACILIDADESDE SUPERFICIE
PRO-07

REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA:

1- ASPECTOSGENERALES

Este procedimiento se establece como un proceso de busqueda y comunicacién con la
comunidad concerniente a las fuentes de impacto ambiental de las actividades, productos o
servicios desarrollados por el Taller.

Este procedimiento describe como el Taller va a recibir, documentar y responder a la
comunicacion entre este y la comunidad en la cual se halla inmersa. Ademas se discuten pasos
pro-activos que el Taller tomara para mantener un dialogo enriquecedor con la comunidad
externa, en materia de asuntos ambientales.

El taller usard mecanismos para asegurar la comunicacion efectiva entre el taller y la
comunidad, incluyendo el dar acceso a ciertos archivos, reuniones con representantes de la
comunidad, discusiones informales, etc.

Las reglas generales para la comunicacion externa requieren que la informacion que brinda el
Taller sea entendible y adecuadamente explicada a quien la solicite o reciba, a la vez que
presente una imagen exacta y verificable del taller y de su sistema de gestion ambiental, su
desempefio ambiental y otros asuntos relacionados a la teméatica ambiental con relacion al
Taller.

2.- PROCEDIMIENTO

2.1 GESTION DE COMUNICACION CON LA COMUNIDAD

A. La comunicacion serd recibida y revisada para su respuesta por el responsable de
Proteccion Ambiental

B. La comunicacion con representantes de instituciones o corporaciones nacionales esta

delegada al representante del Sistema de Gestion Ambiental, quien velara por la mantencion

de su documentacion de todas las comunicaciones sean recibidas o emitidas por el Taller
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Los supervisores de cada seccion o area funcional del taller son responsables de mantener
copias de comunicaciones escritas acerca de &ambitos ambientales.
2.2BUSQUEDA DE INFORMACION EN LAS PARTES INTERESADAS O
COMUNIDAD
Segun se requiera, el taller solicitara los puntos de vista de las partes interesadas en
alguna area o seccidn del SGA en el tema del desempefio ambiental del taller
Tales situaciones de punto de vista se llevaran a cabo cuando se consideren cambios
importantes a futuro en el taller, con relacion a actividades, procesos, productos o

servicios que pudiesen implicar impactos o efectos adversos al ambiente..

3. COMUNICACIONESRELACIONADAS
Las comunicaciones de los resultados de los eventos de emergencia que se investiguen
y corrijan la gestion ambiental del taller detectara la necesidad de blsqueda de

informacion dentro de la comunidad.
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INSTRUCTIVO MANEJO DE DESECHOS SOL IDOS
CODIGO: IT-01

REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA

ANTECEDENTES

Con el progreso y avance tecnologico de la humanidad, el aumento de los desperdicios ha ido
incrementandose paulatinamente, siendo actualmente una de los problemas de salud que
deben ser atendidos técnicamente en cualquier actividad industrial, comercial, municipal o a
nivel domestico. En la actividad del Taller de Facilidades de Superficie igualmente se
producen muchos y variados tipos de desperdicios. El problema principal de los desechos
solidos es la disposicion final de éstos, siendo un problema que debe resolverse considerando
la menor afectacion al ambiente. Histéricamente, han habido varias maneras de disponer los
desechos, con practicas que hoy en la actualidad ya no son permitidas, por ejemplo las
descargas en los cuerpos de agua, disposicion al aire libre sin ningin control etc. En la

actualidad hay varias maneras técnicas de disponer finalmente los desechos solidos.

OBJETIVO
Establecer un manejo adecuado y seguro de los desechos, desde la produccion de éstos, hasta
la disposicién final para lo cual se deben establecer procedimientos especificos en cada una

de las etapas.

Para cumplir con el objetivo es imprescindible que todo el personal conozca y colabore en
colocar los desechos en los recipientes designados por colores para cada tipo de desecho, que

facilitara su tratamiento.
ALCANCE

Clasificacion, recoleccion, manejo, transporte, almacenamiento y disposicion final de los
desechos en el TALLER DE FACILIDADES DE SUPERFICIE.
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4. RESPONSABILIDADY AUTORIDAD
Hay que considerar que todos tenemos la responsabilidad de colaborar para la consecucion del

objetivo planteado.

Jefe de Facilidades de Superficie
Supervisor de Facilidades de Superficie.
Personal de cuadrillas.

Supervisor de Proteccion Ambiental.

5. RECURSOS

e Recoleccion en funcion del tipo y cantidad de desecho

e Sitio para el almacenamiento de los desechos

e Lavadores.

e Estructura para lavado de tanques.

e Sitio para almacenar, clasificar y reutilizar los materiales.

e Transporte a la disposicion final

e Estructuras para el tratamiento de los desechos, de acuerdo con el método

determinado

6. DESCRIPCION DE LASACTIVIDADES

Para identificar los desechos generados en el TFS se debe seguir un procedimiento que

establezca los procesos y actividades por sitio.

a) Definir los materiales de entrada, usados en los procesos, tales como: Papel, carton,
alimentos, materiales y equipos de oficina, equipos eléctricos, mecanicos, lubricantes,
materiales para la la fabricacion de los elementos de superficie que se generan en el

taller.

b) Si los materiales no son completamente consumidos en el proceso, o el remanente no
puede ser re-usado, entonces se obtiene un “Residuo o Desecho”, tales como papel

utilizado, fundas plasticas, plasticos, cartones, desperdicios de comida, trapos con
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grasa, mangueras usadas, material considerado como chatarra, pedazos de laminas,

maderas, sélidos de diferente tipo y procedencia.

c) Para el manejo adecuado, a los residuos y desechos se los clasifica segun el tipo

Desechos organicos referidos a la preparacion de los alimentos, restos de comidas,
hojarasca, etc.

Material reciclable: Papel, Cartdn, desperdicios metalicos

Desechos no reciclables

Desechos Peligrosos

Chatarra, Filtros.

Escombros

Material combustible: madera, papel, carton etc.

d) Una vez clasificados e identificados se establece la forma de almacenarlos
apropiadamente segun su tipo, clasificacion, composicién, volumen. Esto facilitara las
acciones de disposicion final.

e) La disposicion final debe ser determinada de acuerdo a la cantidad y tipo de desechos,
en base a los métodos predeterminados y siguiendo los lineamientos e indicaciones de
Proteccion Ambiental.

f) En caso que se determine que deben ser transportados a otros lugares, el supervisor
debe elaborar una Guia de Transporte y en caso de ser productos peligrosos, deben
tener la identificacion, hoja de seguridad, el embalaje debe estar realizado de acuerdo

a normas y se debe instruir al transportista sobre el producto que transporta.

Jefe de Facilidades de Superficie.
Es responsable de conocer, coordinar con las areas pertinentes, documentar e implantar un
Sistema de Gestion de Residuos y asegurar su aplicacion en las areas a su supervision, en base

a este instructivo.

Supervisor de Facilidades de Superficie.
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Coordinar y autorizar el almacenamiento de los desechos segun lo establecido en el Anexo 1
de este documento. Coordinar el transporte para la evacuacion de la chatarra hacia los sitios

destinados en el campo Lago Agrio.

Supervisor de Proteccion Ambiental

Supervision y control del manejo de los desechos hasta su disposicion final.

Personal Operativo (cuadrillas delimpieza).

Este personal debe ser capacitado y entrenado para efectuar la recoleccion y clasificacion de

los desechos y para la disposicion final de acuerdo al tipo de tratamiento seleccionado.

= Recibe la orden de los Supervisores de Facilidades de Superficie y Ambiental de
almacenar los desechos producidos en sus actividades en los recipientes adecuados para
el efecto de tal forma que sean facilmente almacenados para su transporte, identifica el
material que pueda ser reutilizado y lo recupera para guardarlo en el taller y el
inservible para ser transportado por los encargados de la recoleccion de los desechos y
basura; para realizar este trabajo se debe acatar y cumplir las normas establecidas de
Seguridad Industrial, utilizando los implementos de seguridad personal (lentes, guantes
de cuero, protectores nasales contra polvo y/o vapores organicos despedidos al efectuar

el manipuleo de los desechos).

Personal de Apoyo.

El desecho declarado como inservible se lo recoge con el camion destinado para el efecto,
por parte de la cuadrilla que realiza la limpieza y recoleccion de basura, este grupo sera el
encargado de que los desechos sean transportados hasta el sitio designado para esta

finalidad (patio de desechos).

En el TFS sera almacenado y colocado el material de acuerdo a su estructura (tuberia,

laminas, tanques) sobre soportes (burros) para su facil manejo y reutilizacion.
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7.

= El exceso de material inservible (chatarra) es enviado a la bodega de Lago Agrio para su
manejo y disposicion final.

= Para realizar este trabajo se debe observar y cumplir las normas establecidas en los
Manuales de Seguridad Industrial y usar los implementos (casco, gafas, guantes de

cuero, botas de seguridad)

Supervisor Ambiental

Supervisara las operaciones de todos los procesos, asegurandose que se cumplan con los

procedimientos establecidos hasta la disposicion final, sin afectacion del medio ambiente.

SELECCION DE LOSDESECHOS

Los desechos se clasifican de acuerdo con el tipo de material utilizado en el proceso.

o Los desechos orgénicos provienen de la materia viva e incluyen restos de alimentos,

papel, carton.

e Los desechos inorganicos provienen de la materia inerte como el vidrio, plasticos,

metales, y otros materiales.

e Los desechos biodegradables se descomponen en forma natural en un tiempo
relativamente corto. Por ejemplo: los desechos organicos provenientes de los

alimentos, son de descomposicion rapida.

e Los desechos no biodegradables tardan mucho tiempo en variar su composicion. Por

ejemplo: el vidrio, el plastico tardan muchos afios.

o Desecho Peligroso es un desecho so6lido o una combinacién de desechos sélidos, los
cuales debido a su concentracion o caracteristicas fisicas, quimicas o infecciosas,
puede tener un peligro significativo para la salud humana o al medio ambiente si el

manejo no es el apropiado.

o Las opciones de eliminaciéon para desechos peligrosos son muy limitadas. Ningun
desecho peligroso puede ser colocado en una tierra de relleno. Los desechos
peligrosos no pueden ser quemados excepto como parte de un tratamiento en un
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incinerador permitido. La quema de desechos peligrosos en propiedades publicas o
privadas también estan prohibidos. Los desechos peligrosos deben ser colocados en

recipientes apropiados y confinados en sitios construidos para este propdsito.

SELECCION DE DESECHOS

Desechos
Desechos Desechos Desechos Desechos no o
- . - . _ quimicos
or ganicos inor ganicos biodegradables biodegradables _
peligrosos
Papel, Carton, |Vidrio, plastico, Alimentos, Vidrio, metales, Sedimentos de
alimentos metales vegetales, maderas |plastico Petroleo,

METODOS DE DISPOSICION
8.1. ENTERRAMIENTO CONTROLADO

Se utiliza cuando la materia organica de desecho es pequefia en volumen y de rapida
degradacion. Se debe definir bien el sitio y la utilizacion posterior del material resultante que

puede servir de abono para la reforestacion por ejemplo.
8.2.- RELLENOS SANITARIOS

Hay varios tipos de rellenos sanitarios como los tipo area, tipo zanja o trinchera, tipo
rampa.

Estos rellenos consisten basicamente en vaciar en un lugar previamente seleccionado los
desechos sdélidos recogidos en un dia y recubrirlos apropiadamente,  previa
compactacion, al final de la jornada, con tierra, ceniza, arena etc.

Para la eleccion de este método se deben estudiar algunas variables y parametros, como
ubicacion del sitio, facilidades de acceso, material de recubrimiento y tipo de suelo,

drenaje, topografia, vientos, accesos interiores, equipo a utilizarse.
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8.3.- INCINERACION

Este tipo de alternativa de disposicion final, con una planta bien proyectada representa
una buena solucién, desde el punto de vista sanitario, para la eliminacion de una gran
cantidad de desperdicios.
Para la seleccion d este tipo de disposicion, sin embargo deben tomarse en cuenta varios
factores como:
Calor de combustién, combustién de elementos simples, secado de la basura,
contenido de humedad de los desechos, gases a utilizarse, equipo a utilizarse
contenido de materias vegetales, costo de instalacion y operacion, capacidad de la
planta, etc. parte importante es el equipo que debe ser, dependiendo de los desechos,
de alta combustion, con la finalidad de no afectar al entorno con los gases

provenientes de la incineracion (combustion de materiales).

8.4.-SISTEMA DE FERMENTACION O DIGESTION BACTERIANA

Denominado “composting”, el tratamiento de la basura se la realiza a través de la
digestion bacteriana siendo un método que en términos generales se define como la
descomposicion bioldgica de la materia orgdnica tendiente a obtener un material
(humus) estabilizado que puede utilizarse para mejora los suelos dedicados a la

agricultura.

8.5.- REUTILIZACION Y RECICLAJE

Previa una seleccion, se puede reutilizar y reciclar los desechos.

Se debe prohibir el sistema de disposicion a cielo abierto por los problemas sanitarios,

estéticos, de salud etc..

CONTROL DE REGISTROS
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Identificacion: Instructivo Manejo de Desechos
Tiempo de retencion: Permanente
DOCUMENTOSADJUNTOS.
Anexo A: “Disposicién de desechos”.

ANEXO A

DISPOSICION DE DESECHOS.

COLOR VERDE

MATERIAL VEGETAL
RESIDUOS DE ALIMENTOS
PAPEL HIGIENICO

CENIZA

A COLOR CELESTE
N BOTELLAS DE PLASTICO

BOTELLAS DE VIDRIO
: FUNDAS PLASTICAS
Material

Reciclable 4

~.

N COLOR BLANCO
PAPEL )
CAJAS DE CARTON
Papel y MADERA PEQUENA
Cartén

108



COLOR AZUL

Desechos ESPONJAS
no LIJAS

TRAPO

Reciclahles MADERA PEQUERNA

COLOR ROJO

RESIDUOS DE PINTURA
ESPONJAS
CONTAMINADAS

TRAPO ABSORBENTE
CONTAMINADO

FILTROS

PLASTICO CONTAMINADO
PAPEL CONTAMINADO
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COLOR
ANARANJADO
LAMINAS
DESECHOS DE
ELECTRODOS
PEDAZOS DE TUBOS

COLOR NEGRO
FILTROS
CONTAMINADOS,
ACEITES, PETROLEO.
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INSTRUCTIVO PREPARACION Y RESPUESTA A EMERGENCIAS
CcODIGO: IT-02

REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA

1

OBJETIVO

Identificar y responder a accidentes potenciales y situaciones de emergencia, asi como
prevenir y reducir los impactos ambientales que pueden encontrarse asociados con
ellos.

ALCANCE

Abarca los casos de emergencia determinados en este procedimiento para el Taller de

Facilidades de Superficie de Lago Agrio

RESPONSABILIDADES

Jefe de Facilidades de Superficie: Identifica y toma las acciones correspondientes

para prevenir las emergencias.
El coordinador de Facilidades de Superficie: soluciona las emergencia. Debe revisar
los procedimientos de emergencia y modificarlos cuando sea necesario en especial

después de que ocurran accidentes o situaciones de emergencia.

Supervisor de Facilidades de Superficie. En el caso de suelos afectados la

responsabilidad es realizar la limpieza, mediante muestreo y analisis de laboratorio.

DEFINICIONES

Incidentes: Las situaciones no previstas, que generan un dafio medioambiental no

suficiente como para activar el plan de emergencia.
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6.

Accidentes: Las situaciones no previstas, que generan un dafio medioambiental
contemplado en el plan de emergencia.

PROCEDIMIENTO
En la Matriz de Identificacion de Aspectos Ambientales Significativos, se identifican
los aspectos ambientales y las emergencias que existen en los diferentes procesos del

Taller de Facilidades de Superficie.

Se desarrollan planes de respuesta a emergencias para los aspectos significativos

identificados en la matriz y que se encuentren catalogados como emergencia.
Existen Planes de Emergencia y Respuesta en los cuales se indica codmo responder en
los casos de accidentes potenciales o situaciones de emergencia y las actividades que

se realizan para prevenir y eliminar los impactos asociados.

Los Planes de Emergencia y Respuesta y este procedimiento son revisados

especialmente después de que ocurra un accidente o situacion de emergencia.

Semestralmente se realizan dos simulacros para comprobar la efectividad de los

procedimientos y la capacidad de respuesta del personal.

DOCUMENTOSRELACIONADOS

PLAN de MANEJO: Matriz de Identificacién de Aspectos Ambientales

CONTROL DE REGISTROS

ANEXOS
PLAN DE EMERGENCIA Y RESPUESTA A UN DERRAME
PLAN DE EMERGENCIA Y RESPUESTA A UN INCENDIO
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PLAN DE EMERGENCIA'Y RESPUESTA A UN DERRAME

Y

DERRAME PEQUERNO

CODIGO: PL-01

EVALUACION
DEL DERRAME

y

COMUNICACION
v

CONTROL,
RECUPERACION Y
LIMPIEZA DEL

DERRAME DE GRAN

MAGNITUD

ACTIVAR PLAN DE CONTINGENCIA

I

CONTROL, CONTENCION,
RECUPERACION Y

PREVENCION DE
CONATO DE
INCENDIO

LIMPIEZA DEL DERRAME
]

v

REPARACION DEL DANO QUE
CAUSO FI NDFRRAMF

2

SOLICITAR
APOYO DE
OTROS

INFORME DEL SINIESTRO
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PLAN DE EMERGENCIA'Y RESPUESTA A UN INCENDIO

ACTIVAR ALARMAS

v

COMUNICACION

INCENDIO )
CONTROL EVALUACION
ABLE DEL INCENDIO
¥
CONTROL
DEL
INCENDIO
SOLICITAR
INCENDIO INCONTROLABLE \ APOYO DE
BRIGADAS
EXTERNAS
y
PARADA DE EMERGENCIA
v
DECLARAR LA EVACUACION DE
EVACUACION » LAS PERSONAS

CONTROL DEL INCENDIO

PROHIBICION DE ACCESO DE
EQUIPOS Y PERSONAS NO
AUTORIZADAS

|

REESTABLECIMIENTO DE ACTIVIDADES NORMALES
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INSTRUCTIVO IDENTIFICACION DE ASPECTOSE IMPACTOSAMIENTALES

CODIGO: IT-03

REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA

1 OBJETIVO

Establecer mecanismos para identificar y actualizar los aspectos ambientales, sus

impactos ambientales (positivos y negativos) asociados con las actividades, procesos,
productos y servicios del TALLER DE FACILIDADES DE SUPERFICIE; determinar

aquellos que tengan un nivel de impacto significativo, con el propdsito de garantizar

gue se tomen en cuenta al fijar los objetivos ambientales y establecer los mecanismos

apropiados para su control.

2 ALCANCE
Se aplicaa las actividades, procesos y productos del TALLER DE FACILIDADES DE
SUPERFICIE

3 DEFINICIONES

3.1

Medio Ambiente: Entorno en operan, € Taller de Facilidades de Superficie que
incluye aire, agua, tierra, recursos naturales, flora, fauna, seres humanos y su

interrelacion.

3.2. Aspecto Ambiental: Elementos de las actividades, productos y proceso de la

3.3.

34.

3.5.

empresa que pueden interactuar con el ambiente.

Impacto Ambiental: Cualquier cambio en el medio ambiente, sea adverso o benéfico
como resultado en forma total o parcial, de las actividades, productos y procesos de
la empresa.

Impactos Significativos: son aquellos impactos ambientales que superan los limites
permitidos por la empresa.

Prevencion de la Contaminacion: Uso de procedimientos, practicas, materiales o
productos que evitan, reducen o controlan la contaminacion, las cuales pueden incluir
reciclaje, tratamiento, cambios de procesos, mecanismos de control, uso eficiente de
los recursos y sustitucion de materiales. También incluye la identificacion de

situaciones potenciales reglamentarias, legales o de negocios que puedan afectar a la
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organizacion. Asi mismo, puede incluir la identificacion de impactos sobre la salud y
seguridad de los procesos y evaluacion de riesgos ambientales.

3.6. Seleccion de Actividades: Seleccionar todas las actividades que permitan identificar
los aspectos ambientales y sus impactos, basandose en el tratamiento de procesos y

diagramas de flujo.

RESPONSABILIDADES
4.1. El Jefe de facilidades de Superficie en coordinacion con Proteccion Ambiental.- son
responsables de:
» laactualizacion de las matrices de Aspectos Ambientales
= evaluar los Impactos Ambientales Significativos
= establecer los objetivos y metas ambientales para mejorar el desempefio
ambiental de sus procesos
= Definir planes y programas ambientales
= Capacitar al personal en la prevencién y control de los aspectos ambientales.
4.2. Representante de la Direccion es responsable de:
= controlar la evaluacién y actualizacion de Impactos Ambientales
= dirigir y coordinar las reuniones de evaluacion de los impactos
= disponer a los Jefes de Exploracién, Perforacion y Produccion que capacite a su
personal sobre los impactos ambientales, las medidas de prevencion y su
control.
4.3. Trabajadores son responsables de:
= detectar los impactos ambientales e
= informar a los Jefes inmediatos del area sobre posibles formas de control,
disminucion o eliminacion.
4.4. Jefe de Proteccién Ambiental Quito es responsable de:
= Difundir la legislacion ambiental permanentemente y verificar el cumplimiento
de la misma.
= Recomendar acciones preventivas para la observancia de la Legislacion

ambiental vigente.

PROCEDIMIENTO

5.1. Generalidades
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Este procedimiento permite identificar los aspectos e impactos ambientales en el
proceso productivo del Taller de Facilidades de Superficie, en situaciones pasadas,
presentes y futuras (positivos y negativos), emergentes y también permite la

identificacion de situaciones potenciales reglamentarias que puedan afectar al taller.

Inicialmente se actualiza la informacion sobre aspectos e impactos ambientales cada
6 meses. Para el segundo afio se realizara una vez al afio, a menos que por

modificacion de la legislacion ambiental se requiera variar la frecuencia.

5.2. Identificacion de Aspectos Ambientales
Los Jefes Produccion seleccionan las actividades e identifican los aspectos
ambientales y su impacto ambiental basandonos en el levantamiento de procesos y

diagramas de flujo.

La seleccion de procesos nos permite identificar los aspectos ambientales en una
reunion con los Jefes de area de los procesos de produccion y el Jefe de Proteccion

Ambiental.

5.3. Identificacion de Il mpactos Ambientales
Los Jefes determinan el impacto y riesgo sobre la calidad de agua, calidad de aire y
calidad de suelo / aguas subterraneas, y su control. Asi mismo, se identifica el
impacto ambiental por generacion desechos, uso de: Energia y combustibles, uso de

agua, toxicidad inherente relaciones con la comunidad y legislacion aplicable.

5.4. Evaluacion delosimpactos ambientales
La evaluacion de los impactos ambientales se realiza segun la guia de Criterios de
Calificacion de Impactos y Riesgos donde constan criterios de impacto,

definiciones, y calificacion de impactos.
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Magnitud Duracién Reversibilidad Frecuencia
Grado de destruccion | Relacionado con el Relacionado con la | Probabilidad de
ocasionada por la tiempo que permaneceria | posibilidad de ocurrencia
accion, tomando en | el efecto desde su retorno a las
consideracién los aparicion hasta su retorno | condiciones iniciales
medios fisico, a las condiciones previas a la accion,
biotico, iniciales sea por medios | por medios naturales,
socioeconémico y naturales o con medidas |una vez que esta
perceptual) correctoras deja de actuar sobre

el medio
_ Puntual.- menosdeun | Alta.- menosdeun |Alta.- mas de

Baja 1

afo 1 |afo 1 |2 veces por afio

Temporal.-entre 1y 5 Media.- hastay 10 |Media.- una
Media 4

anos 4 |afnos 2 |vezpor afo
Alta g Permanente.- mas de 5 Baja- mas de 20 Baja.- una vez

anos 8

afos 4

cada 5 afios

SIGNIFICANCIA DEL IMPACTO =

Frecuencia

Magnitud + Duracion + Reversibilidad +

Se considera como Impacto ambiental significativo si la evaluacion da un valor

mayor o igual a 16 puntos 0 si existe un requisito legal aplicable.

Niveles de significancia:

Compatible: 0-7
Moderado: 8 -15
Critico: 16 6 mas

Aquellos Impactos Ambientales significativos serdn considerados dentro de los

objetivos y metas ambientales.

Los impactos evaluados por debajo de 16 puntos, y que no aplique un requisito legal,

seran corregidos paulatinamente en un plazo durante los proximos diez afios y se

iniciara prioritariamente por aquellos que tienen legislacion aplicable.
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La Matriz de aspectos e impactos ambientales se actualiza una vez que se ha
realizado algun cambio o modificacion a los procesos, se modifiquen los requisitos

legales 0 a su vez por el mejoramiento o control de los impactos ambientales.

Las causas de actualizacion son:

Cambios en los Criterios de Evaluacion

Cambios en los procesos productivos

Modificaciones o cambios en materias primas e insumos

Nuevos procesos productivos

Nuevos objetivos y metas

Causas externas como cambios en las leyes o solicitudes de la comunidad
Nuevos proveedores

La actualizacién de las matrices es responsabilidad del Jefe de area con el soporte de

Proteccion Ambiental.

6. Documentos Relacionados

Matriz de Aspectos e Impactos Ambientales

7. Control deregistros

Secretaria de Facilidades de Superficie
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INSTRUCTIVO CUMPLIMIENTO LEGAL AMBIENTAL™
CODIGO: IT-04

1.- OBJETIVO

Cumplir con los requisitos legales aplicables al Sistema Integrado de Gestion y los

compromisos acordados por GERENCIA DE EXPLORACION Y PRODUCCION relativos a

la Gestion Ambiental.

2.- ALCANCE

Aplicable al Taller de Facilidades de Superficie

3.- RESPONSABLES

Jefe de Proteccion Ambiental Quito es responsable de vigilar el cumplimiento de los

requisitos legales ambientales aplicables al Sistema Integrado de Gestion.

Vicepresidente de la Filial es responsable del cumplimiento de los compromisos establecidos

con las Comunidades Amazonicas, del Taller de Facilidades de Superficie.

Especialista Ambiental.- Es responsable de generar los procesos para la contratacion de los

estudios ambientales.

Especialista Ambiental.- Convenios con la Comunidad.- Es responsable de tramitar los
documentos finales a ser aprobados por el Vicepresidente, relativo a los convenios con la
comunidades afectadas en el Distrito Amazonico, del Taller de Facilidades de Superficie.

Especialista Ambiental.- Control de Siniestros y otros requisitos.- Es responsable de tramitar
los requisitos legales relacionados a proyectos de remediacion y otros informes, tales como
cumplimientos establecidos en el Reglamento Ambiental.

18 SISTEMA INTEGRADO DE GESTION DE GERENCIA DE EXPLORACION Y PRODUCCION. 2004
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Especialista Ambiental.- Dara respuesta a Control de Gestidn de la Filial, Auditorias Internas
y Contraloria General del Estado, sera responsable de analizar los requerimientos, documentar

las respuestas y cuando aplica establecer las areas responsables.

4.- DEFINICIONES

4.1  Cumplimiento Legal.- Es acatar lo dispuesto en la Legislacion Ambiental vigente y los
compromisos acordados con la Comunidad.

4.2  Especialista Ambiental.- Profesional con experiencia en el manejo de la gestion
ambiental.

5.- DESCRIPCION

Jefe de Proteccion Ambiental inicia la actividad
basado en la informacion legal- ambiental que consta
en la Matriz de Aspectos e Impactos ambientales
criticos.

\ 4

Especialista Ambiental analiza, prepara informe
de cumplimiento, e inicia el proceso de
acatamiento legal.

Jefe de Proteccion
Ambiental revisa
resultados

l S

Jefe de Proteccibn Ambiental aprueba el
proceso, remite para autoridad superior y
solicita registro en el “Proceso de acatamiento
Legal” a Lider ISO.

NO

6.- REGISTRO Y ARCHIVO
IDENTIFICACION PROCESO ACATAMIENTO LEGAL
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INSTRUCTIVO MONITOREO
CODIGO. IT-05

REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA

1. PROPOSITO

Establecer una metodologia para controlar, medir y monitorear las caracteristicas claves de las
operaciones y actividades de GERENCIA DE EXPLORACION Y PRODUCCION que
tengan un impacto significativo en el ambiente y que permitan demostrar la capacidad de los
procesos de obtener los resultados planificados y que el servicio cumple con los requisitos

legales aplicables a la compaiiia.

2. ALCANCE

Este procedimiento aplica al Taller de Facilidades de Superficie

3. DEFINICIONES

3.1. Medicion Ambiental. Actividad de recopilacion de datos que permitan el control del
desempefio ambiental de las actividades que producen un impacto ambiental
significativo.

3.2. Impacto Ambiental Significativo. Cualquier cambio sobre el ambiente, sea éste
positivo 0 negativo, resultante de las actividades de GERENCIA DE
EXPLORACION Y PRODUCCION el cual tiene mayor importancia en el SIG
debido a sus caracteristicas 0 normativas que se aplican.

3.3. Evaluacién de Cumplimiento Legal. Seguimiento al desempefio de la organizacion

con respecto a los limites permisibles establecidos por la legislacion aplicable.
4., RESPONSABILIDAD Y AUTORIDAD
4.1. Jefe de Proteccion Ambiental DA.- Responsable de asegurar que se establezca,

realice y recopile la medicién de los indicadores ambientales resultantes de los

aspectos ambientales del Taller de Facilidades de Superficie y de establecer las
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acciones necesarias para cumplir con la normativa ambiental. Es responsable de
evaluar el cumplimiento legal.
4.2. Supervisor de Facilidades de Superficie.- Responsable de facilitar la realizacion de
las mediciones ambientales que se desarrollen en los campos de su responsabilidad.
4.3. Jefe de Instrumentacion Lago Agrio.- Responsable del mantenimiento y
calibracion de los equipos de medicion utilizados por la organizacion.

5. PROCEDIMIENTO

5.1. El Jefe de Proteccion Ambiental DA establece el plan de Monitoreo y define la forma
de llevar a cabo la recopilacion y andlisis de los indicadores y mediciones

ambientales de acuerdo a dicho plan.

5.2. El Jefe de Proteccion Ambiental DA recopila la informacion resultante de las
mediciones y monitoreos realizados de acuerdo a la frecuencia establecida en el Plan
de Monitoreo. Analiza esta informacion y junto al Jefe de Facilidades de Superficie
analiza las acciones necesarias para la mejora.

5.3. El Jefe de Instrumentacion de Lago Agrio es responsable de que los equipos de
medicion disponibles por GERENCIA DE EXPLORACION Y PRODUCCION vy

utilizados para ejecutar el Plan de Monitoreo, sean mantenidos y calibrados.

6. DOCUMENTOSRELACIONADOS

e Matriz de Aspectos e Impactos Ambientales

e Matriz de legislacion ambiental

e Plan de Monitoreo para cumplimiento legal ambiental
e Registros de calibracion.

7. CONTROL DE REGISTROS

NA
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INSTRUCTIVO MANEJO DE AGUASNEGRASY GRISES

CODIGO: IT-06
REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA

1. OBJETIVO

Establecer y difundir la metodologia para el adecuado manejo de las aguas negras y grises
generadas en el Taller de Facilidades de Superficie.

2. ALCANCE

El presente instructivo se aplica al Taller de Facilidades de Superficie.

3. DEFINICIONES

3.1.Aguasnegrasy grises. Residuo de agua, de composicion variada, proveniente de un
proceso de actividad doméstica, en el cual su composicién original ha sufrido una
degradacion. Las aguas negras vienen de los bafios, las aguas grises de cocina 'y

lavanderia.

4. RESPONSABILIDADES

4.1. Jefe de Proteccion Ambiental DA y su equipo detrabajo
- Proveer las facilidades para la ejecucién del plan, asi como verificar su cumplimiento.
- Revisar y aprobar el informe semestral de caracterizacion fisico-quimica de las aguas

negras y grises que se envia a la DINAPA

4.2.Jefe de Facilidades de Superficie

- Facilitar las condiciones e infraestructura para que el monitoreo se realice en el taller.

- Estar en conocimiento de los resultados obtenidos

- Coordinar con Jefe de proteccion ambiental del campo para cambios operacionales
significativos que afecte el cumplimiento del presente procedimiento.

- Asegurar el cumplimiento de este procedimiento.
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4.3.Jefe de Area de Proteccion Ambiental

Realizar el monitoreo y verificar el correcto envio junto con los formatos
correspondientes a laboratorio de Lago Agrio

Archivar una copia de los resultados.

Informar a PAM Lago Agrio cuanto antes cambios operacionales significativos que

afecten el cumplimiento del presente procedimiento.

4.4.Lider 1SO de Proteccion Ambiental

Mantener, difundir, actualizar y mejorar el presente documento.

Es el encargado de auditar el proceso.

4.5. Especialistas de Proteccion Ambiental

Capacitar al personal.

Determinar junto con personal de laboratorio los puntos de monitoreo de las descargas
liquidas.

Determinar la mejor alternativa para el tratamiento de las aguas negras y grises, cuyo
principal objetivo es cumplir con los pardmetros exigidos por el Reglamento
Sustitutivo del Reglamento Ambiental para las Operaciones Hidrocarburiferas en el
Ecuador.

Coordinar con laboratorio la elaboracion y envid del informe trimestral a la DINAPA

de los resultados de monitoreo de descargas grises y negras.

4.6.Personal deLaboratorio

Establecer un cronograma anual de monitoreo para todos los campos.

Son los responsables del monitoreo, analisis y entrega de resultados de todas las
descargas liquidas.

Determinar junto con especialista de proteccion ambiental los puntos de monitoreo.
Conformar junto con especialista de proteccién ambiental el informe trimestral que se
entrega a la DINAPA.

PROCEDIMIENTO
5.1.Agua Negrasy Grisesdel Taller de Facilidades de Superficie
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Las aguas residuales (grises + negras) generadas en el taller, producto de la utilizacion
de, bafios, principalmente; se colectaran, canalizaran y trataran en forma separada y
sanitaria, cumpliendo con todas las exigencias normativas de descarga de efluentes en

cursos de aguas superficiales.

Estos efluentes seran tratados con el siguiente sistema, disefiado para una poblacion no
mayor a 50 personas , que es la esperada en el Taller de Facilidades de Superficie,

conforme a la ocupacién de los mismos, podra estar integrado por:

- Cémara de inspeccion

- Cémara reguladora de caudal (cuando se requiera)

- Cémara sépticas y separadoras de grasas (aguas grises)
- Sistemas bioldgicos de tratamiento (aguas negras)

- Sistema de cloracién

5.2.Restricciones de evacuacion

Queda prohibido evacuar aguas negras y/o grises a cursos de agua superficial y/o
subterraneo sin previo tratamiento, mientras no cumplan con los limites permisibles
para descargas de aguas negras y grises, establecido en la tabla 5, anexo 2, del
Reglamento  Sustitutivo del Reglamento Ambiental para las Operaciones

Hidrocarburiferas en el Ecuador.

5.3.Controles Operativos

Los sistemas de tratamiento y gestion de aguas negras y/o grises deberan ser

controlados periddicamente en cada campamento y/o estacion.

Se presentan los lineamientos requeridos para dicho control, haciendo notar que cada
campamento y estacion debera gestionar e implementar dichos controles sobre la base
del presente procedimiento. Finalmente el plan de control necesariamente ira

mejorando conforme se obtenga los resultados de cada control.
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5.4.Plan de Monitor eo.

Cumplimiento: Comprende el monitoreo periodico de los parametros de calidad de los
efluentes liquidos conforme lo establecido en las normas regulatorias aplicables y

vigentes.

Seguimiento: Integran las actividades de monitoreo de seguimiento de variables de
calidad fisico-quimicas de los liquidos en campo, buscando corroborar el adecuado
funcionamiento y detectar a fecha temprana eventuales desvios que requieran los

ajustes necesarios para garantizar el cumplimiento de la calidad establecida.

Operativo: Constituyen las medidas de control operativo, principalmente con la
elaboracion de un cronograma de monitoreo y la ubicacién de respectivos puntos de

muestreo.

Se muestreara en los puntos previamente aprobados por la DINAPA, de acuerdo al

cronograma anual de monitoreo determinado por laboratorio.

Las muestras seran enviadas en un plazo no mayor a 24 horas; en los recipientes
adecuados (vidrio ambar), enfriadas a 4°C, de acuerdo con lo exigido en el Decreto
Ejecutivo 1215, Reglamento Sustitutivo del Reglamento Ambiental para las
Operaciones Hidrocarburiferas en el Ecuador; a laboratorio donde se procederd a

realizar los respectivos analisis.

Para toda infraestructura nueva y/o cambios en las ya existentes en que se relacione
descargas de liquidos al ambiente, se deberad determinar nuevos puntos de monitoreo
junto con el personal de laboratorio y especialistas de proteccion ambiental,

verificando en el campo el punto emisor y el receptor (200 m. aguas abajo).
Los nuevos puntos de monitoreo para descarga de agua al ambiente se presentaran a la

DINAPA para su aprobacion y posterior monitoreo de acuerdo con el cronograma

establecido por laboratorio de Lago Agrio
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INSTRUCTIVO MANEJO DE DESECHO SOLIDOSMETALICOS (CHATARRA)

CODIGO: IT-07
REALIZADO POR; RAMIRO ALMEIDA

PROPOSITO

Establecer un manejo adecuado y seguro de los desechos sdlidos (METALICOS,
CHATARRA) producidos por las actividades de corte, barolado de laminas y pedazos de
suelda que se producen en el TFS para que no causen impactos ambientales.

ALCANCE
Manejo, transporte, disposicion final (almacenamiento y manipulacién) de los desechos en el
TFS

DEFINICIONES Y/O ABREVIATURAS
NA

RESPONSABILIDAD

Supervisor de Facilidades de Superficie (SPE)
Personal de Soldadores (PS)

Supervisor de Ambiental (SPAM)

RECURSOS

. Patio de Chatarra. Para el almacenamiento de los desechos

. Lavadores biodegradables

. Piscina Sumidero. Para lavado de tanques.

. Taller de Suelda. Para almacenar y reutilizar los materiales.
. Transporte en plataformas

DESCRIPCION DE LASACTIVIDADES

Supervisor de Facilidades de Superficie (SPE)

Control de los materiales de desecho después de ser utilizados, reciclar lo reutilizable y el
resto transportar al patio de almacenamiento de chatarra en la bodega de Lago Agrio, para

evitar impactos ambientales, en coordinacion con Supervisor de Materiales.
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Per sonal de Soldadores (PS)
Recibe la orden del Supervisor de Facilidades de Superficie de cortar el material en pedazos
para que sean de facil manejo para su transporte, identifica el material que pueda ser
reutilizado y lo recupera para guardarlo en los talleres de suelda y el inservible para
transportar a bodega Lago Agrio; para realizar este trabajo se debe acatar y cumplir las
normas establecidas en los manuales de Seguridad Industrial y usar los implementos de
seguridad (lentes o careta protectora, guantes de cuero, mascara contra vapores organicos
despedidos al ser cortados los materiales).
= Cuando se trate de cortar tanques de quimico o aceite lubricante se deben lavar con
agua, pero en un sitio adecuado para evitar filtraciones y contaminaciéon al piso,
después del lavado se debe comprobar con el explosimetro para verificar que no haya
gases inflamables, el lavado se lo realiza para evitar una explosion por los gases
inflamables contenidos en los mismos.
Personal de Apoyo (PA) con winche
Luego de ser cortado el material de desecho se lo recoge con el camion winche, se lo
transporta hasta el sitio designado para esta finalidad (patio de desechos) y el material a ser
reutilizado se transporta hasta el taller de suelda,
= En el taller de suelda sera almacenado y colocado el material de acuerdo a su estructura
(tuberia, laminas, tanques) sobre soportes (burros) para su facil manejo y reutilizacion.
= El exceso de material inservible (chatarra) es enviado a Lago Agrio para su manejo y
disposicién final.
= Para realizar este trabajo se debe observar, acatar y cumplir las normas establecidas en
los manuales de Seguridad Industrial y usar lo implementos de seguridad (casco, gafas,

guantes de cuero, botas de seguridad)
Supervisor Ambiental
Chequea material a ser reutilizado y de desecho y emite disposicion final del material y

coordina con los demas departamentos el transporte y destino final de los desechos.

CONTROL DE REGISTROS
Formatos de Identificacion
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FORMATO PARA EL CONTROL DE DESECHOS
GENERADOS POR DERRAMES

FO-01
FECHA : LUGAR:
Cantidad en Origen del

Caédigo Clase de desecho Kg desecho Observaciones
B 0046 | Organicos
B 3010 | Plésticos reciclables

Plasticos no
B 3010 |reciclables
B 2020 | Vidrio

Metales no
A 1010 |reciclables
A 1010 |Metales reciclables
A 3021 |Filtro de aceite
A 4020 | Clinicos y afines

Madera
B 3020 | Papel/ Carbén

Trapos con
B 3030 | hidrocarburo

Responsable
Responsable de Relleno
Responsable Generacidn Transportacion Sanitario
Cl. Cl. Cl.

REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA
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FORMATO PARA LA EVALUACION DE CUMPLIMIENTO LEGAL AMBIENTAL Y
REGISTROS

CODIGO: FO-02

ITEM

REQUISITO
LEGAL

DESCRIPCION

FECHA INICIO
PROCESO

FECHA DE
CUMPLIMIENTO

FECHA REAL

EVIDENCIA

REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA
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FORMATO PARA CONTROL DE DESECHOS

CODIGO : FO-03

FECHA : LUGAR:
Cantidad en
Cadigo Clase de desecho Kg. Observaciones

Tierra con hidrocarburo

Lodos y arena contaminados
con hidrocarburos

Desecho de petréleo crudo

Trapos con hidrocarburo

Residuos sélidos retazos de
laminas, tubos

Recipientes de pintura

Documentos de referencia / Observaciones

Responsable Generacién

Nombre

Firma

CcC

Responsable de
Transportacion

Nombre

Firma

CcC

Responsable Relleno
Sanitario

Nombre

Firma

CcC

REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA
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FORMATO SERIE DOCUMENTAL

FO-04
CAMPO :
AREA:
TIPO DE
CONCEPTO DE TIEMPO DE PERMANENCIA
NOMBRE DE LA SERIE SOPORTE )
DOCUMENTAL DoLcAUfAI?zFr{\JIEAL MAGNETICO Y/o | LECGISLACION | PERIODOS
FISICO TEMPORAL | PERMANENTE

NOMBRE DE LA SERIE
DOCUMENTAL: ESPECIFICAR EL TIPO DE DOCUMENTO, EJEM, CONTRATOS DE SERVICIOS PROFESIONALES,
FACTURAS, ESTUDIOS AMBIENTALES, MEMORANDOQS, ETC.
CONCEPTO DE LA EJM. ACTAS DE SESIONES: DECISIONES TOMADAS
SERIE DOCUMENTAL: EN REUNIONES DE LA GERENCIA
ESPECIFICAR SI ES MAGNETICO
TIPO DE SOPORTE: Y/O FISICO
ESPECIFICAR SI EXISTE ALGUNA NORMATIVA PARA EL MANEJO
LEGISLACION: DE DICHA DOCUMENTACION
TIEMPO DE LOS PLAZOS DE CONSERVACION
PERMANENCIA: RECOMENDADOS POR EL AREA USUARIA.

REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA
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ANEXO 1:
PLANO DEL TALLER FACILIDADES DE SUPERFICIE
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REALIZADO POR: SECCION DIBUJO DE FACILIDADES DE SUPERFICIE. LAGO AGRIO
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ANEXO 2

ORGANIGRAMA DEL TALLER DE FACILIDADES DE SUPERFICIE

JEFE DE
DEPARTAMENTO
DE FACILIDADES

DE SUPERFICIE

SECRETARIA COORDINADOR DE
MATERIALES

COORDINADOR FACILIDADES DE
SUPERFICIE

SUPERVISOR FACILIDADES DE
SUPERFICIE

1 1 1 1
[ SOLDADORES ] [CUADRILLA DE] [CUADRILLA DE] [ BODEGUERO ]

TANQUES MONTAJE

REALIZADO POR: RAMIRO ALMEIDA
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ANEXO 3
GLOSARIO DE TERMINOSAMBIENTALES
Para los propositos de la norma 1SO 14001 aplican los siguientes terminos operacionales:

Aspecto ambiental: Elemento de las actividades, productos o servicios de una organizacién
gue puede interactuar con el medio ambiente.

Auditoria del sistema de gestion ambiental: Proceso de verificacion sistematica y
documentada para obtener y evaluar evidencias objetivas para determinar si el sistema de
gestion ambiental de una organizacion satisface los criterios de auditoria del sistema de
gestion ambiental establecidos por la organizacion, y en comunicar los resultados de este
proceso a la direccion.

Desempefio ambiental: Resultados medibles del sistema de gestion ambiental, relacionados
con el control de una organizacion sobre sus aspectos ambientales, basado en su politica,
objetivos y metas ambientales.

Impacto ambiental: Cualquier cambio en el medio ambiente, sea adverso o beneficioso, total
o parcialmente resultante de las actividades, productos o servicios de una organizacion.

Medio ambiente: Entorno, en el cual una organizacion opera, incluyendo el aire, el agua, el
suelo, los recursos naturales, la flora, la fauna, los seres humanos y su interrelacion. En este
contexto, el entorno se extiende desde el interior de una organizacion hasta el sistema global.

M e oramiento continto: Proceso de mejora del sistema de gestion ambiental para lograr
progresos en el desempefio ambiental global, de acuerdo con la politica ambiental de la
organizacion.

Meta ambiental: Requisito de desempefio detallado, cuantificado cuando sea factible,
aplicable a la organizacion o a partes de la misma, que surge de los objetivos ambientales y
que es necesario establecer y cumplir para lograr aquellos objetivos.

Objetivo ambiental: Meta ambiental global, cuantificada cuando sea factible, surgida de la
politica ambiental, que una organizacion se propone lograr.

Organizacion:  Compaiiia, corporacion, firma, empresa, autoridad o institucion, o parte o
combinacion de ellas, sean incorporadas o no, publicas o privadas, que tienen sus propias
funciones y administracion. En organizaciones que tienen més de una unidad operativa, cada
unidad operativa por si sola puede ser definida como una organizacion. Ejemplo EP
PETROECUADOR Y SUS EMPRESAS FILIALES.
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TALLER FACILIDADES DE SUPERFICIE (TFS)

GERENCIA DE EXPLORACION Y PRODUCCION (GEP)

Parte interesada: Individuo o grupo de individuos involucrados o afectados con el
desempefio ambiental de una organizacion.

Politica ambiental: Declaracion realizada por la organizacion de sus intenciones y principios
en relacion con su desempefio ambiental global, que proporciona un marco para la accion y
para establecer sus objetivos y metas ambientales.

Prevencion de la contaminacion: Uso de procesos, practicas, materiales o productos que
evitan, reducen o controlan la contaminacion, que puede incluir el reciclado, tratamiento,
cambios de procesos, mecanismos de control, uso eficiente de los recursos y sustitucion de
materiales. Los beneficios potenciales de la prevencion de la contaminacion incluyen la
reduccién de impactos ambientales adversos, el mejoramiento de la eficiencia y la reduccion
de costos.

Sistema de gestion ambiental: Parte del sistema de gestion general que incluye la estructura
organizativa, las actividades de planificacion, las responsabilidades, las practicas, los
procedimientos, los procesos y los recursos para desarrollar, implantar, realizar, revisar y
mantener la politica ambiental.

Otros conceptos fundamentales no recogidos en la norma SO 14001.

Accidentes ergondmicos. “Son originados por la manipulacion de cargas pesadas
(sobreesfuerzos), por movimientos mal realizados, por malas posturas”.

Agentes biolégicos: “Son causados por virus, bacterias, hongos o parasitos”.

Agentes fisicos: “Estan constituidos por las diversas formas en que se manifiesta la energia,
es como el ruido, vibraciones, luz, etc”.

Agentes quimicos: “Son causados por materia inerte (no viva) y pueden estar presentes en el
aire bajo diferentes formas: polvo, gas, vapor, niebla, etc”.

Areas protegidas, partes determinadas del territorio nacional declaradas con arreglos a la
legislacion vigente de relevancia ecoldgica social e historico - cultural para la nacion y en
algunos casos de relevancia internacional, especialmente consagrada, mediante un manejo
eficaz a la proteccion y mantenimiento de la diversidad bioldgica y los recursos naturales,
historicos y culturales asociados, a fin de alcanzar objetivos especificos de conservacion.
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Comportamiento Ambiental, resultados medibles del SGA, relativos al control por parte de
una Organizacién de los aspectos ambientales de sus actividades, productos y servicios,
basados en su politica ambiental, sus objetivos y sus planes.

Contactos con sustancias causticas o corrosivas. “Considera los accidentes por contacto
con sustancias y productos que den lugar a lesiones externas”.

Contactos eléctricos. “Se incluyen todos los accidentes cuya causa sea la electricidad”.

Contactos térmicos. “accidentes debidos a las temperaturas que tienen los objetos que entran
en contacto con cualquier parte del cuerpo (se incluyen liquidos o sélidos; no se incluye el
fuego)”.

Costo Ambiental, es el asociado al deterioro actual o perspectivo de los recursos naturales.

Dafio Ambiental, toda pérdida, disminuciéon, deterioro o menoscabo significativo, inferido al
medio ambiente, 0 a uno de sus componentes, que se produce contraviniendo una norma o
disposicion juridica.

Desarrollo sostenible, proceso de elevacién sostenida y equitativa de la calidad de vida de las
personas, mediante el cual se procura el crecimiento econémico y el mejoramiento social, en
una combinacién armonica con la proteccion del medio ambiente, de modo que se satisfagan
las necesidades de las actuales generaciones, sin poner en riesgo las de futuras generaciones.

Desechos peligrosos, aquellos provenientes de cualquier actividad y en cualquier estado
fisico que, por la magnitud o modalidad de sus caracteristicas corrosivas, toxicas, venenosas
explosivas, inflamables, biolégicamente perniciosas, infecciosas, irritantes o cualquier otra,
representen un peligro para la salud humana y el medio ambiente.

Desechos radiactivos, aquellos que contienen o estan contaminados con radionucleicos que
se encuentran en concentraciones o en actividades superiores a los niveles establecidos por la
autoridad competente.

Ecosistema, sistema complejo con una determinada extension territorial dentro del cual
existen interacciones de los seres vivos entre si y de estos con el medio ambiente.

Educacion ambiental, proceso continuo y permanente, que constituye una dimension de la
educacion integral de todos los ciudadanos, orientada a que en la adquisicion de
conocimientos, desarrollo de habitos, habilidades, capacidades y actitudes y en la formacion
de valores, se armonicen las relaciones con los seres humanos y de ellos con el resto de la
sociedad y la naturaleza para propiciar el desarrollo de los procesos econdmicos, sociales y
culturales hacia el desarrollo sostenible.

Estudio de Impacto Ambiental, descripcion pormenorizada de las caracteristicas de un
proyecto de obra o actividad que se pretenda llevar a cabo, incluyendo su tecnologia y que se
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presenta para su aprobacion en el marco del proceso de evaluacién de impacto ambiental.
Debe proporcionar antecedentes fundados para la prediccion identificacién e interpretacion
del impacto ambiental del proyecto y describir las acciones que se ejecutaran para impedir o
minimizar los efectos adversos, asi como el programa de monitoreo que se adoptara.

Evaluacion de Impacto Ambiental, procedimiento que tiene por objeto evitar o mitigar la
generacion de efectos ambientales indeseables, que serian la consecuencia de planes
programas y proyectos de obras o actividades, mediante la estimulacion previa de las
modificaciones del ambiente que traerian consigo tales obras o actividades y seguin proceda,
la denegacion de la licencia necesaria para realizarlos o su concesion bajo ciertas
condiciones. Incluye una informacion detallada sobre el sistema de monitoreo y control para
asegurar su cumplimiento y las medidas de mitigacion que deben ser consideradas.

Explosion: “ Accidentes producidos por un aumento brusco de volumen de una sustancia o
por reacciones quimicas violentas en un determinado medio. Incluye la rotura de recipientes a
presion, la deflagracion de nubes de productos inflamables, etc.”.

Exposicion aradiaciones. “Se incluyen las quemaduras por fuego”.

Exposicion a temperaturas extremas. “Accidentes causados por alteraciones fisioldgicas al
encontrarse los trabajadores en un ambiente excesivamente frio o caliente. No se incluye el
fuego”.

Gestion Ambiental, Conjunto de actividades, mecanismos, acciones e instrumentos, dirigidos
a garantizar la administracion y uso racional de los recursos naturales mediante la
conservaciéon, mejoramiento, rehabilitacion y monitoreo del medio ambiente. La gestion
ambiental aplica la politica ambiental establecida mediante un enfoque multidisciplinario.

Gestion de los desechos: Consiste en dar un  manejo técnico y adecuado a los residuos
solidos generados por la compafiia.

Incendio: “accidentes producidos por efectos del fuego o sus consecuencias”.

Inhalacion, contacto cutéaneo o ingestion de sustancias nocivas: “Contempla los accidentes
debidos a estar en una atmosfera toxica, 0 por contacto cutdneo o ingestion de productos
nocivos. Se incluyen las asfixias y ahogos.”

Inspeccion Ambiental Estatal, actividad de control, fiscalizacion y supervision del
cumplimiento de las disposiciones y normas juridicas vigentes en materia de proteccion del
medio ambiente, con vista a evaluar y determinar la adopcién de medidas pertinentes para
garantizar dicho cumplimiento.

Licencia Ambiental, documento oficial que sin perjuicio de otras licencias, permisos y
autorizaciones que de conformidad con la legislacion vigente corresponda conceder a otros
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Organos y organismos estatales es otorgada por la DINAPA para ejercer el debido control al
efecto del cumplimiento de lo establecido en la legislacién ambiental vigente y que contiene
la autorizacion que permite realizar una obra o actividad.

Medio Ambiente sistema de elementos abioticos, bidticos y socioecondémicos con que
interactUa el hombre, a la vez que se adapta al mismo, lo transforma y lo utiliza para satisfacer
sus necesidades.

Monitoreo ambiental: “Sistema de seguimiento continuo de la calidad ambiental a través de
la observacion, medidas y evaluaciones de una o mas de las condiciones ambientales con
propésitos definidos.”

Norma |1 SO 14001:2004: “Esta Norma Internacional especifica los requisitos para un sistema
de gestion ambiental que le permita a una organizacion desarrollar e implementar una politica
y unos objetivos que tengan en cuenta los requisitos legales y la informacion sobre los
aspectos ambientales significativos. Es su intencion que sea aplicable a todos los tipos y
tamafos de organizaciones y para ajustarse a diversas condiciones geograficas, culturales y
sociales. El éxito del sistema depende del compromiso de todos los niveles y funciones de la
organizacion y especialmente de la alta direccion. Un sistema de este tipo permite a una
organizacion desarrollar una politica ambiental, establecer objetivos y procesos para alcanzar
los compromisos de la politica, tomar las acciones necesarias para mejorar su rendimiento y
demostrar la conformidad del sistema con los requisitos de esta Norma Internacional. El
objetivo global de esta Norma Internacional es apoyar la proteccion ambiental y la prevencion
de la contaminacion en equilibrio con las necesidades socioecondmicas. Deberia resaltarse
gue muchos de los requisitos pueden ser aplicados simultdneamente, o reconsiderados en
cualquier momento.” 19

Plan de mangjo ambiental: “Es el conjunto de todas las tareas que deben planificarse, para
un proyecto determinado, en funcion de evitar, mitigar y controlar los efectos negativos de la
implementacion de dicho proyecto. Debe incluir, entre otros, los programas de
Mantenimiento, Monitoreo, Coordinacién Institucional, Participacion de la Comunidad,
Comunicacion Social, Educacion Ambiental, Control de Gestion, Control de Calidad,
etcétera”.

Riesgos: “Probabilidad de ocurrencia de un accidente. Es el producto de la consecuencia y la
probabilidad en un determinado tiempo de exposicion.”

Sistema de Gestion Ambiental (SGA), la parte del sistema general de gestion que incluye la
estructura organizativa, la planificacion de las actividades, las responsabilidades, las practicas,
los procedimientos, los procesos y los recursos para desarrollar, implantar, llevar a efecto,
revisar y mantener el dia la politica ambiental.

191S0O 14001:2004 (2005) Sistema de Gestién Ambiental
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Ordenamiento Ambiental®, proceso de planeacion dirigido a evaluar y programar el uso del
suelo y el manejo de lo recursos naturales en las regiones y zonas donde se desarrollan las
operaciones hidrocarburiferas para preservar y restaurar el equilibrio ecolégico y proteger el
ambiente.

Estructura de un sistemaf® ==
de gestion

Medicién y
_geguimiento

4

Implementacion

y operacion Mejora continua
acio

Politica
ambiental
\
\

Planificacion

Figura 5. Estructura de un Sistema de Gestion. PETROPRODUCCION?

“La estructura de la norma ISO 14001:2004 estd basada en el ciclo conocido de
Deming”?

- Planificar: establecer los objetivos y procesos necesarios para conseguir resultados
de acuerdo con la politica ambiental de la organizacion.

- Hacer: “implementar los procesos.
- Verificar: realizar el seguimiento y la medicion de los procesos respecto a la politica
ambiental, los objetivos, las metas y los requisitos legales y otros requisitos, e

informar sobre los resultados.

- Actuar: tomar acciones para mejorar continuamente el desempefio del sistema de
gestion ambiental”.

2 Ep PETROECUADOR-FIGEMPA.(2005).”Glosario de Términos Ambientales” Unidad de Relaciones Institucionales de
EP PETROECUADOR. Quito-Ecuador

! GERENCIA DE EXPLORACION Y PRODUCCION “ESTRUCTURA DE UN SISTEMA DE GESTION”2002

22 INSTITUTO ECUATORIANO DE NORMALIZACION NTE-1SO-14001:2006
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ANEXO 4:
ENCUESTA

RESULTADOS GRAFICOSDE LA ENCUESTA REALIZADA AL PERSONAL DEL

TFS
TABLA #1
TENDENCIA | %
Sl 3 8
NO 36 92
TOTAL (39 100
GRAFICO #1

RESULTADO DE LA PRIMERA
PREGUNTA DE LA ENCUESTA
40
2 36
535
% 30
3 25
o
g 20 msl
E L5 mNO
g 10
[l . -
0 REPRESENTACION DE LOS RESULTADOS

OBSERVACIONES:

A esta pregunta respondieron que NO 36 personas, los supervisores de las
compafiias TESCA, Proteccion Ambiental y SOKOLOIL manifestaron que si
conocen la norma.
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TABLA #2

TENDENCIA %
Sl 0 0
NO 39 100
TOTAL |39 100
GRAFICO #2
RESULTADO DE LA SEGUNDA
PREGUNTA DE LA ENCUESTA
w45
% 40 39
§ 35
E 30
g 2> m S|
E 20 ENO
E:. 15
E 10
5
0]
0 REPRESENTACION DE LOS RESULTADOS

OBSERVACIONES:
Las 39 personas manifestaron que NO conocen. No se trabaja bajo normas
ambientales. Hay poca regulacion de seguridad y salud ambiental.
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TABLA #3

TENDENCIA | %
Sl 20 51
NO 19 49
TOTAL |39 100
GRAFICO #3
RESULTADO DE LA TERCERA
PREGUNTA DE LA ENCUESTA
n 20,2 o
<
5 20
o
£19,8
Q19,6
5
2 19,4 sl
$ 19,2 = NO
E 19
<
E 18,8
18,6
18,4
REPRESENTACION DE LOS RESULTADQS

OBSERVACIONES:
El personal de de miscelaneos (20 personas) manifestd que estaban recibiendo charlas de
seguridad y ambiental desde hace pocos dias
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TABLA #4

TENDENCIA %

Sl 20 51

NO 19 49

TOTAL |39 100

GRAFICO #4

RESULTADO DE LA CUARTA
PREGUNTA DE LA ENCUESTA

20

m S|

ENO

[y
o

=
Lo
[es]

TOTAL DE PERSONAS ENCUESTAS

18,6

18,4
REPRESENTACION DE LOS RESULTADOS

OBSERVACIONES:
Salvo el caso del personal de misceldneos (20 personas) que Sl el resto de
personas manifestaron que NO
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TABLA #5

TENDENCIA | %
Sl 1 3
NO 38 97
TOTAL |39 100
GRAFICO #5

RESULTADO DE LA QUINTA

PREGUNTA DE LA ENCUESTA
«w 40
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% 35
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3 25
@)
g 20 mSsl
E 15 mNO
g 10

1

REPRESENTACION DE LOS RESULTADOS

OBSERVACIONES:
No conocen sobre el tema ambiental el personal salvo el caso del Supervisor de proteccion
ambiental
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TABLA #6

TENDENCIA | %
Sl 1 3
NO 38 97
TOTAL (39 100
GRAFICO #6

RESULTADO DE LA SEXTA PREGUNTA

DE LA ENCUESTA
» 40 38
s
v 35
o
J
= 30
vy
< 25
Q
g 20 mSsl
o
a 15 mNO
I
5 10
'_

1

REPRESENTACION DE LOS RESULTADOS

OBSERVACIONES:
No conocen sobre el tema ambiental el personal, salvo el caso del Supervisor Proteccion
ambiental
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TABLA #7

TENDENCIA | %
Sl 0 0
NO 39 100
TOTAL (39 100
GRAFICO #7

RESULTADO DE LA SEPTIMA
PREGUNTA DE LA ENCUESTA
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REPRESENTACION DE LOS RESULTADOS

OBSERVACIONES:
No conocen sobre el tema ambiental el personal, salvo el caso del Supervisor
Proteccion ambiental
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TABLA #8

TENDENCIA | %
Sl 0 0
NO 39 100
TOTAL |39 100
GRAFICO #8

RESULTADO DE LA OCTVA PREGUNTA
DE LA ENCUESTA

45

39
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20
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TOTAL DE PERSONAS ENCUESTAS
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0

REPRESENTACION DE LOS RESULTADOS

OBSERVACIONES:

Los soldadores CALIFICADOS trabajan bajo las normas APl, ASME, ANSI
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TABLA #9

TENDENCIA | %
Sl 32 82
NO 7 18
TOTAL |39 100
GRAFICO #9

RESULTADO DE LA NOVENA

PREGUNTA DE LA ENCUESTA
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REPRESENTACION DE LOS RESULTADOS

OBSERVACIONES:
Dijeron 32 personas que No, salvo el caso de 7 personas que si sabian algo sobre el proceso
para el tratamiento de los desechos toxicos.
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TABLA #10

TENDENCIA | %
Sl 39 100
NO 0 0
TOTAL |39 100
GRAFICO #10

RESULTADO DE LA DIECIMA
PREGUNTA DE LA ENCUESTA

45

39
40

35

30
25

m S|
20

ENO
15
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0

REPRESENTACION DE LOS RESULTADOS

OBSERVACIONES:

Todo el personal esta expuesto al ruido emanado por las maquinas soldadoras, de los procesos
de corte de laminas que se producen en el TEP, y que afectan también areas y departamentos
cercanos.
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TABLA #11

TENDENCIA | %
Sl 39 100
NO 0 0
TOTAL 39 100
GRAFICO #11

RESULTADO DE LA UNDECIMA
PREGUNTA DE LA ENCUESTA
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REPRESENTACION DE LOS RESULTADOS

OBSERVACIONES:

Todo el personal cuenta con los elementos de proteccion personal y ropa adecuada para el trabajo diario.

153



TABLA #12

TENDENCIA | %
Sl 8 100
NO 0 0
TOTAL 8 100
GRAFICO #12

RESULTADO DE LA DUODECIMA
PREGUNTA DE LA ENCUESTA

m S|

ENO

TOTAL DE PERSONAS ENCUESTAS
v

0

REPRESENTACION DE LOS RESULTADOS

OBSERVACIONES:

Fueron encuestados a 8 personas del personal los mismos que son encargados de estas
actividades y que poseen los elementos de proteccion y seguridad ambiental.
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TABLA #13

TENDENCIA | %
Sl 39 100
NO 0 0
TOTAL |39 100
GRAFICO #13
RESULTADO DE LA DECIMATERCERA
PREGUNTA DE LA ENCUESTA
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5
0
0 REPRESENTACION DE LOS RESULTADOS

OBSERVACIONES:

El personal encuestado solicito que se realice charlas, seminarios de ser posible en
forma trimestral sobre sistemas de gestion ambiental y sus normas y procedimientos
para aplicarlos en sus funciones diarias
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TABLA #14

TENDENCIA | %
SI 34 87
NO 5 13
TOTAL |39 100
GRAFICO #14
RESULTADO DE LA DECIMACUARTA
PREGUNTA DE LA ENCUESTA
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5
0 REPRESENTACION DE LOS RESULTADOS

OBSERVACIONES:

Si contaminan ya que los residuos de laminas esquirlas, pedazos de varillas de
suelda que se arrogan por ende el suelo es contaminado, de igual manera las
emisiones de gases producidos por los equipos de suelda contaminan el aire y el
acarreo de los residuos contaminan por las lluvias los rios cercanos.
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TABLA #15

TENDENCIA | %
Sl 4 10
NO 35 90
TOTAL |39 100
GRAFICO #15
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RESULTADO DE LA DECIMAQUINTA
PREGUNTA DE LA ENCUESTA

35

REPRESENTACION DE LOS RESULTADOS

m S|

ENO

OBSERVACIONES:

El personal tiene poco conocimiento del tema
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TABLA #16

TENDENCIA %
SI 0 0
NO 39 100
TOTAL 39 100
GRAFICO #16
RESULTADO DE LA DECIMASEXTA
PREGUNTA DE LA ENCUESTA
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0
0 REPRESENTACION DE LOS RESULTADOS

OBSERVACIONES:

El personal encuestado, manifestaron que no por cuanto no han recibido capacitacion sobre
acciones a tomarse en caso de siniestros como puede ser incendios o cualquier otra accién que
perjudique al medio ambiente.
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TABLA #17

TENDENCIA| %
Sl 39 100
NO 0 0
TOTAL 39 100
GRAFICO #17
RESULTADO DE LA DECIMASEPTIMA
PREGUNTA DE LA ENCUESTA
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5
0
0 REPRESENTACION DE LOS RESULTADOS

OBSERVACIONES:

El personal encuestado manifiesta que si e indicaron que en la construccion del nuevo taller, seria
necesario la aplicacion de esta norma. Que es lo fundamental y practico de esta tesis, mediante la
aplicacion de procedimientos, instructivos y formatos.
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ANEXO 5

FOTOSDE LASDIFERENTESACTIVIDADES, PROCESOS Y AREASDEL
TALLER DE FACILIDADES DE SUPERFICIE

PROCESO DE PINTURA INTERNA DEL TANQUE
ACCESORIOSELEMENTOSINTERNOS

2005/12/14

Proceso de Pintura interior de tanque de 500 barriles reparado

MONTAJE, INSTALACION DE EQUIPO DE FACILIDADES DE SUPERFICIE
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Separador de produccion reparado, armando sistemas de control. Montaje en estacion de
produccion

Armadoy Montajedeterceravirola de Tanque De 500 Barriles
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Construccion De Casetas para sal, utilizado en taladros de perforacion.

PREPARACION DE MATERIALES PARA REPARACIONY/O CONSTRUCCION
DE EQUIPOSDE FACILIDADES

Contaminacion del recurso suelo, aire con ldaminas y tuberia para preparacion de skid
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Preparacion de skid para tanques y reparacion de bota de gas, contaminacién del suelo, aire
con motores de los equipos de suelda

Proceso de limpieza interna de separador en reparacion, contaminacién del recurso suelo con
desperdicios de metal y restos de petrdleo
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VISTA GENERAL INTERNA CON LASDIFERENTES AREAS DE TRABAJO DEL

Area de maquinas herramientas, laminas, contaminacion recurso suelo
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Area de maquinas y herramientas, baroladora, prensa, soldadora electrica
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PROCESO DE SOLDADURA DE EQUIPO SUPERFICIAL

8

Proceso de soldadura exterior y corte de laminas con suelda autdgena, contaminacion de los
recursos aire, suelo, paisajista y flora
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PROCESO DE ARMADO Y MONTAJE DE TANQUE DE 500 BARRILES

L
1

4 . —

Trabajo terminado de tanque de 500 barriles, en espera de procesos de limpieza externa y
pintura

TANQUESTERMINADOSY PINTADOS
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Procesos de montaje y construccion de tanque de 500 barriles, contaminacion suelo, flora
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PROCESO DE SOLDADURA INTERNA

Procesos de soldadura interna, contaminacion recurso suelo, aire y salud del soldador

169



EQUIPOS

%Y W\

DE SU

o Bl i 1l

PERFICIE (MANIFOLDS-

i

SEPARADORES) TERMINADOS
Taal RS

.“_-.;_ -

o TR | - l"(‘ 2 I,-; .

ecurso suelo, proceso de terminacion de trabajos

Contaminacion r

Trabajos de reparacion de separador de 35.000 barriles de capacidad
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Earultd'e de.e.d - e RSN
Armado de separador de produccion, montaje de partes exteriores

Proceso de montaje de skid, contaminacion recurso suelo y aire
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- Y —

on recurso suelo y ambiente

Limpieza y reparacion de separador, contaminaci

Preparacion de skid para montaje de tanque, contaminacion recurso suelo, aire
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PROCESO DE BAROLADO DE LAMINAS

praceder con el doblado

Levantando lamina para
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Operacién y Control de la baroladora para el doblado de las ldminas
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Proceso de barolado de laminas para construccion de tanques u otro elemento de facilidades
de superficie
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Corte y medicion de laminas para reparacion de tanque de 500 barriles, contaminacion
recurso suelo, aire

176



PROCESO DE LIMPIEZA CON CHORREADO DE ARENA (SANDBLASTING)

Proceso de limpieza de tanque, contaminacion recurso suelo, aire y flora

Proceso de limpieza exterior del tanque de reinyeccion de agua, sandblasting contaminacion
del suelo, aire, ambiente y salud trabajadores
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Proceso de limpieza exterior de tanque de 500 barriles de capacidad
Limpieza exterior del tanque, sandblasting, contaminacidn del recurso suelo,aire y ambiente

Proceso de limpieza exterior del tanque de 500 barriles, se observa contaminacién del recurso
suelo, aire y ambiente. Método de sandblasting
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2006/12/11

Reparacion tanque de 500 barriles, fondo de tanque corte de laminas, se observa
contaminacion del recurso suelo, aire con gases de combustion de equipos de suelda

REPARACION TANQUE DE LAVADO
CAPACIDAD 25000 BLS

2005/07/02

S

Reparacion interna de tanque, instalacion de vigas para bafles
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2005/06/30

¥
Reparacion de tanque soldadura de Gltima virola, falta de elementos de seguridad

= i A\

i, . A AKX
Reparacion interna de tanque, colocacién de angulo de tope
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ASPECTOSE IMPACTOSAMBIENTALES
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MATRIZ No. 2
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PLAN DE CONTROL
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MATRIZ No. 4

MATRIZ DE LEGISLACION AMBIENTAL APLICABLE AL TALLER DE
FACILIDADESDE SUPERFICIE®

LEGISLACION

ARTICULOS

CONTENIDO

CONSTITUCION
POLITICA DE LA
REPUBLICA

Ley 2002-68
(Registro Oficial 567)

Art. 23 num. 6

Sin perjuicio de los derechos establecidos en esta
Constitucion y en los instrumentos internacionales
vigentes, el Estado reconocera y garantizara a las
personas los siguientes: El derecho a vivir en un
ambiente sano, ecolégicamente equilibrado y libre de
contaminacion. La ley establecerd las restricciones al
ejercicio de determinados derechos y libertades, para
proteger el medio ambiente.

Art. 42

El Estado garantizara el derecho a la salud, su
promocion y proteccion, por medio del desarrollo de la
seguridad alimentaria, la provision de agua potable y
saneamiento basico, el fomento de ambientes saludables
en lo familiar, laboral y comunitario, y la posibilidad de
acceso permanente e ininterrumpido a servicios de salud,
conforme a los principios de equidad, universalidad,
solidaridad, calidad y eficiencia.

2-V-2002

Art. 86

El Estado protegera el derecho de la poblacién a vivir en
un medio ambiente sano y ecol6gicamente equilibrado,
que garantice un desarrollo sustentable. VVelara para que
este derecho no sea afectado y garantizara la
preservacion de la naturaleza.

Se declaran de interés publico y se regularan conforme a
la ley:

1. La preservacion del medio ambiente, la conservacion
de los ecosistemas, la biodiversidad y la integridad del
patrimonio genético del pais.

2. La prevencion de la contaminacion ambiental, la
recuperacion de los espacios naturales degradados, el
manejo sustentable de los recursos naturales y los
requisitos que para estos fines deberan cumplir las
actividades publicas y privadas.

3. El establecimiento de un sistema nacional de areas
naturales protegidas, que garantice la conservacion de la
biodiversidad y el mantenimiento de los servicios
ecologicos, de conformidad con los convenios y tratados
internacionales.

2 petroproduccion. 2004”Sistema Integrado de Gestion Ambiental” Quito, Ecuador
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Art. 90

Se prohiben la fabricacién, importacion, tenencia y uso
de armas quimicas, bioldgicas y nucleares, asi como la
introduccidn al territorio nacional de residuos nucleares
y desechos toxicos. ElI Estado normara la produccion,
importacion, distribucion y uso de aquellas sustancias
que, no obstante su utilidad, sean tdxicas y peligrosas
para las personas y el medio ambiente.

Art. 240

En las provincias amazonicas, el Estado pondra especial
atencion para su desarrollo sustentable y preservacion
ecoldgica para mantener la biodiversidad.

Art. 244

Se asigna al Estado la explotacion de los bienes de su
dominio exclusivo de manera directa o con la
participacion del sector privado, explotacion que debera
ser RACIONAL.

LEGISLACION

ARTICULOS

CONTENIDO

L ey de Gestion

Art 2

La gestion ambiental se sujeta a los principios de
solidaridad, corresponsabilidad, cooperacion,
coordinacion, reciclaje y reutilizacion de desechos,
utilizacion de tecnologias alternativas ambientalmente
sustentables y respecto a las culturas y practica
tradicionales.

Ambiental

R.O. 245
30-Jul-1999

El aprovechamiento racional de los recursos naturales no
renovables en funcion de los intereses nacionales dentro
del patrimonio de areas naturales protegidas del Estado y
en ecosistemas fragiles, tendran lugar por excepcion
previo un ESTUDIO DE FACTIVILIDAD
ECONOMICO y de EVALUACION DE
IMPACTOSAMBIENTALES

19

Las obras publicas privadas o mixtas y los proyectos de
inversion publicos o privados que puedan causar
impactos ambientales, seran calificados previamente a su
ejecucion, por los organismos descentralizados de
control, conforme el Sistema Unico de Manejo
Ambiental, cuyo principio rector sera el
precautelamiento.

20

Para el inicio de toda actividad que suponga riesgo
ambiental se debera contar con la LICENCIA
respectiva, otorgada por el Ministerio del ramo.

21

Los Sistemas de manejo Ambiental incluiran estudios de
linea base; evaluacién del impacto ambiental,
evaluacion deriesgos; planes de mangjo; planes de
manej o de riesgo; sistemas de monitoreo; planesde
contingenciay mitigacion; auditorias ambientalesy
planes de abandono.
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22

Los sistemas de manejo Ambiental en los contratos
requeriran estudios de impacto ambiental y en las
actividades para las que se hubiere otorgado licencia
ambiental, podrén ser evaluados en cualquier momento,
a solicitud del Ministerio del ramo o de las personas
afectadas

23

La evaluacion del impacto ambiental comprendera:

a) La estimacién de los efectos causados a la poblacién
humana, la biodiversidad, el suelo, el aire, el agua, el
paisaje y la estructura y funcién de los ecosistemas
presentes en el area previsiblemente afectada.

b)Las condiciones de tranquilidad publica, tales como,
ruido, vibraciones, olores, emisiones luminosas, cambios
térmicos y cualquier otro perjuicio ambiental derivado
de su ejecucion y

c) La incidencia que el proyecto, obra o actividad tendra
en los elementos que componen el patrimonio, histérico,
escénico y cultural

26

En las contrataciones que, conforme a esta Ley deban
contar con los estudios de impacto ambiental los
documentos precontractuales contendran las
especificaciones, parametros, variables y caracteristicas
de esos estudios y estableceran la obligacion de los
contratistas de prevenir o mitigar los impactos
ambientales

28

29

Toda persona natural o juridica tiene derecho a participar
en la gestion ambiental, a través de los mecanismos que
para el efecto establezca el Reglamento, entre los cuales
se incluiran consultas, audiencias publicas, iniciativas,
propuestas o cualquier forma de asociacion entre el
sector publico y privado.

Toda persona natural o juridica tiene derecho a ser
informada oportuna y suficientemente sobre cualquier
actividad de las instituciones del Estado conforme al
Reglamento de esta Ley, pueda producir impactos
ambientales. Para ello podra formular peticiones y
deducir acciones de caracter individual o colectivo ante
las autoridades competentes.

33

Establécense como instrumentos de aplicacion de las
normas ambientales los siguientes: parametros de
calidad ambiental, normas de efluentes y emisiones,
normas técnicas de calidad de productos, régimen de
permisos y licencias administrativas, evaluaciones
De impacto ambiental

40

Toda persona natural o juridica que, en el curso de sus
actividades empresariales o industriales estableciere que
las mismas pueden producir o estan produciendo dafios
ambientales a los ecosistemas, esta obligada a informar
sobre ello al Ministerio del ramo
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41

Con el fin de proteger los derechos ambientales
individuales o colectivos, concédese accion publica a las
personas naturales, juridicas o grupo humano para
denunciar la violacion de las normas de medio ambiente,
sin perjuicios de la accion de amparo constitucional
previsto en la Constitucion Politica de la Republica

42

Toda persona natural, juridica o grupo humano podra ser
oida en los procesos penales, civiles 0 administrativos,
previa fianza de calumnia, que se inicien por
infracciones de caracter ambiental, aunque no hayan sido
vulnerados sus propios derechos.

46-b

Cuando los particulares, por accion u omision incumplan
las normas de proteccion ambiental, la autoridad
competente adoptard, sin perjuicio de las sanciones
previstas en esta Ley, las siguientes medidas
administrativas:

b) Exigira la regularizacion de las autorizaciones,
permisos estudios y evaluaciones; asi como verificara el
cumplimiento de las medidas adoptadas para mitigar y
compensar dafios ambientales, dentro del termino de
treinta dias.

LEGISLACION

ARTICULOS

CONTENIDO

Ley de

Prevencién y
Control de la

Contaminacion
Ambiental.

Decreto Supremo
No. 374 R.O. No.
97

31-May-1976

11

Queda prohibido expeler hacia la atmdsfera o descargar
en ella, sin sujetarse a las correspondientes normas
técnicas y regulaciones, contaminantes que, a juicio del
Ministerio de Salud, puedan perjudicar la salud y vida
humana, la flora, la fauna y los recursos o bienes del
estado o de particulares o constituir una molestia.

12

Para los efectos de esta Ley, seran considerados como
fuentes potenciales de contaminacion del aire:

a) las artificiales, originadas por el desarrollo
tecnoldgico y la accion del hombre, tales como fabricas,
calderas, generadores de vapor, talleres, plantas
termoeléctricas, refinerias de petréleo, plantas quimicas,
aeronaves, automotores y similares, la incineracion,
quema a cielo abierto de basuras y residuos que
produzcan contaminacion.

b) las naturales ocasionados por fendmenos naturales,
tales como erupciones, precipitaciones, sismos, sequias,
deslizamiento de tierras y otros

13

Se sujetaran al estudio y control de los organismos
determinados en esta Ley y sus reglamentos las
emanaciones provenientes de fuentes artificiales,
moviles o fijas, que produzcan contaminacion
atmosférica.

Las actividades tendientes al control de la contaminacion
provocada por fendmenos naturales son atribuciones
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directas de todas aquellas instituciones que tienen
competencia en este campo.

16

Queda prohibido descargar, sin sujetarse a las
correspondientes normas técnicas y regulaciones, a las
redes de alcantarillado, o en las quebradas, acequias,
rios, lagos naturales o artificiales, o en las aguas
maritimas, asi como infiltrar en terrenos, las aguas
residuales que contengan contaminantes que sean
nocivos a la salud humana, a la fauna, a la floray a las
propiedades.

20

Queda prohibido descargar, sin sujetarse a las
correspondientes normas técnicas y regulaciones,
cualquier tipo de contaminantes que puedan alterar la
calidad del suelo y afectar a la salud humana, la flora, la
fauna, los recursos naturales y otros bienes.

21

Para los efectos de esta Ley, seran considerados como
fuentes potenciales de contaminacion, las substancias
radioactivas y los desechos solidos, liquidos o gaseosos
de procedencia industrial, agropecuaria, municipal o
domeéstica.

LEGISLACION

ARTICULOS

CONTENIDO

Reglamento
Sustitutivo del

Reglamento
Ambiental para
las Operaciones

Hidrocarburiferas
en el Ecuador

Decreto Ejecutivo
1215 (Registro
Oficial 265)

13-Feb-2001

Art. 1

Ambito.- El presente Reglamento Ambiental y sus
Normas Técnicas Ambientales incorporadas se aplicaran
a todas las operaciones hidrocarburiferas y afines que se
Ilevan a efecto en el pais. El
presente Reglamento tiene por objetivo regular las
actividades de exploracion, desarrollo y produccion,
almacenamiento, transporte, industrializacion y
comercializacion de petréleo crudo, derivados del
petréleo, gas natural y afines, susceptibles de producir
impactos ambientales en el area de influencia directa,
definida en cada caso por el Estudio Ambiental
respectivo.

Procedimiento de coordinacion para areas
protegidas.- Los estudios ambientales para la ejecucion
de proyectos petroleros que incluyan actividades
hidrocarburiferas en zonas pertenecientes al Patrimonio
Nacional de Areas Naturales, Bosques y Vegetacion
Protectores deberan contar con el pronunciamiento
previo del Ministerio del Ambiente en que se
establezcan las condiciones técnicas minimas que debe
cumplir la gestion ambiental a desarrollarse. A partir de
dicho pronunciamiento, las actividades especificas se
sujetaran al tramite y niveles de coordinacion
establecidos en este Reglamento.
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Consulta.- Previamente al inicio de toda licitacion
petrolera estatal, el organismo encargado de llevar a
cabo las licitaciones petroleras aplicara en coordinacion
con el Ministerio de Energia y Minas y el Ministerio del
Ambiente los

procedimientos de consulta previstos en el Reglamento
que se expida para el efecto

12

Monitoreo ambiental interno.- Los sujetos de control
deberan realizar el monitoreo ambiental interno de sus
emisiones a la atmdésfera, descargas liquidas y sélidas asi
como de la remediacion de suelos y/o piscinas
contaminados.

Para tal efecto, deberan presentar a la Direccién
Nacional de Proteccion Ambiental la identificacion de
los puntos de monitoreo segun los Formatos Nos. 1y 2
del Anexo 4 de este Reglamento.

15

Responsabilidad de los contratantes.- Los sujetos de
control seran responsables de las actividades y
operaciones de sus subcontratistas ante el Estado
ecuatoriano y la Subsecretaria de Proteccién Ambiental
(SPA); por lo tanto sera de su directa y exclusiva
responsabilidad la aplicacion de las medidas de
prevencion, control y rehabilitacion, sin perjuicio de la
gue solidariamente tengan los subcontratistas.

22

L imites deruido.- Los limites permisibles para emision
de ruidos estaran sujetos a lo dispuesto en la Tabla No. 1
del Anexo 1 de este Reglamento.

23

Calidad de equiposy materiales.- En todas las fases y
operaciones de las actividades hidrocarburiferas, se
utilizaran equipos y materiales que correspondan a
tecnologias aceptadas en la industria petrolera,
compatibles con la proteccion del medio ambiente, se
prohibe el uso de tecnologia y equipos obsoletos.

24

Manej o de productos quimicosy sustitucion de
guimicos convencionales.- Para el manejo y
almacenamiento de productos quimicos se cumplira con
lo siguiente:

a) Instruir y capacitar al personal sobre el manejo de
productos quimicos, sus potenciales efectos ambientales
asi como sefiales de seguridad correspondientes, de
acuerdo a normas de seguridad industrial
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25

Manegjo y almacenamiento de crudo y/o combustibles.-
Para el manejo y almacenamiento de combustibles y
petréleo se cumplira con lo siguiente:

a) Instruir y capacitar al personal de operadoras,
subcontratistas, concesionarios y distribuidores sobre el
manejo de combustibles, sus potenciales efectos y riesgos
ambientales asi como las sefiales de seguridad
correspondientes, de acuerdo a normas de Seguridad
industrial .

26

Seguridad e higieneindustrial.- Es responsabilidad de
los sujetos de control, el cumplimiento de las normas
nacionales de seguridad e higiene industrial, las normas
técnicas INEN, sus regulaciones internas y demas
normas vigentes con relacion al manejo y la gestién
ambiental , la seguridad e higiene industrial y la salud
ocupacional.

27

Operaciéon y mantenimiento de equipos e
instalaciones.- Se debera disponer de equipos y
materiales para control de derrames asi como equipos
contra incendios y contar con programas de
mantenimiento tanto preventivo como correctivo,
especificados en el Plan

28

Manegjo de desechos en general:

a) Reduccion de desechos en la fuente.- Los Planes de
Manejo Ambiental deberan incorporar especificamente
las politicas y préacticas para la reduccién en la fuente de
cada una de las categorias de los desechos descritos en la
Tabla No.8 del Anexo 2 de este reglamento.

29

30

Manegjoy tratamiento de descargas liquidas.- Toda
instalacion, incluyendo centros de distribucion, sean
nuevos o remodelados, asi como las plataformas off-
shore, deber&n contar con un sistema convenientemente
segregado de drenaje, de forma que se realice un
tratamiento especifico por separado de aguas lluvias y de
escorrentias, agua grises y negras y efluentes residuales
para garantizar su adecuada disposicion.

Mangoy tratamiento de emisiones a la atmasfer a:

a) Emisiones ala atmadsfera.- Los sujetos de control
deberan controlar y monitorear las emisiones a la
atmosfera que se emiten de sistemas de combustion en
hornos, calderos, generadores y mecheros, en funcion de
la frecuencia, los parametros y

los valores maximos referenciales establecidos en la
Tabla No.3 del Anexo 2 de este Reglamento

31

Manegjoy tratamiento de desechos sdlidos.- Las
plataformas e instalaciones deben ser mantenidas libres
de desechos so6lidos. Ningun tipo de desechos, material
de suelo o vegetal sera depositado en cuerpos de agua o
drenajes naturales. Las operadoras presentaran en el Plan
de Manejo Ambiental el sistema de clasificacion,
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tratamiento, reciclaje y/o reuso de los desechos sélidos
asi como las tecnologias para la disposicion final,
inclusive los acuerdos con municipios, empresas
especializadas u otras operadoras de basureros o
rellenos sanitarios, cuando fuera el caso.
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