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RESUMEN

El 50,83% de las empresas de manufactura en las cuales se incluye las empresas quimicas no
poseen permisos ambientales para operar. Por el nivel de afectacién al ambiente que producen las
empresas de fabricacion de productos quimicos, la certificacion ambiental “Punto Verde” es una
opcion por los beneficios econdmicos y ambientales que esta brinda. El objetivo de este estudio es
promover un Sistema de Gestion Ambiental a través de la certificacion “Punto Verde” en la
fabricacién de productos Quimicos para tratamiento de crudo y agua en la Industria Petrolera. La
estructuracion de la informacion para la certificacion punto verde, se desarrollard mediante la
recopilacion de documentos que aporten a los criterios de evaluacion. La determinacion del
cumplimiento de los aspectos de evaluacion se contrastara con el Acuerdo Ministerial 140 “Marco
Institucional de Incentivos Ambientales” Anexo 3 Matriz de autoevaluacion para el Sector
Productivo. Se propondra lineas de accion en los procesos de fabricacion para mantener la
Certificacion “Punto Verde” mediante la socializacion de resultados a nivel gerencial y la toma de
medidas correctivas. Como resultado del estudio se obtuvo un cumplimiento del 98 % siendo este
valor suficiente para obtener el certificado ambiental, garantizando de esta manera el manejo de
buenas practicas ambientales durante el proceso productivo, minimizando y llegando a reducir los

impactos ambientales generados por esta actividad econdmica.

Palabras clave: Certificacion ambiental, punto verde, empresa quimica, Sistema de Gestion

Ambiental, impacto ambiental.
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ABSTRACT

Around 50.83% of manufacturing companies that include chemical
companies do not have environmental permits to operate. Due to the level
of impact on the environment produced by chemical manufacturing
companies, the “Green Point” environmental certification is an option
because of the benefits economic and environmental it provides. The
objective of this study is to promote an Environmental Management
System through the “Green Point” certification in the manufacture of
Chemical products for oil and water treatment in the Petroleum Industry.
The structuring of the information for the green point certification will be
developed through the collection of documents that contribute to the
evaluation criteria. The determination of compliance with the evaluation
aspects will be contrasted with Ministerial Agreement 140 “Institutional
Framework of Environmental Incentives” Annex 3 Self-assessment
matrix for the Productive Sector. Action lines will be proposed in the
manufacturing processes to maintain the “Green Point” Certification
through the socialization of results at the managerial level and the taking
of corrective measures. As a result of the study, 98% compliance was
obtained, this value being sufficient to obtain the environmental
certificate, thus guaranteeing the management of good environmental
practices during the production process, minimizing and reducing the

environmental impacts generated by this economic activity.
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Environmental Management System, environmental impact.
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1. Introduccion

La contaminacion ambiental, es tema de actualidad; asi lo demuestra una encuesta realizada en el
Ecuador en el afio 2011 en la cual el 94% de la poblacion conoce acerca de las consecuencias y 10s

efectos que esta produce en el ecosistema. (Moreno & Esteban, 2011)

Es indiscutible que toda actividad econdmica industrial, como la actividad humana tiene un
impacto negativo sobre el ecosistema. Y las empresas de manufactura y en especial en la
fabricacion de productos quimicos no es la excepcion afectando directamente a los recursos

naturales como son: aire, agua y suelo (Zaragoza, 2008).

El 50,83% de las empresas de manufactura, entre las cuales se incluye a las empresas quimicas no
poseen permisos ambientales para operar. EI 49,17% restante poseen permisos ambientales, de los

cuales el 13,91% son certificados ambientales (INEC, 2018).

La legislacion ecuatoriana ha establecido la Certificacion Ecuatoriana Ambiental “Punto Verde”
para incentivar al empresario a implementar buenas précticas ambientales en sus procesos
productivos. La certificacion punto verde es una herramienta que ayuda a fomentar la competencia
en el sector industrial y de servicios, implicandose en la proteccion y preservacion del ambiente

(Gonzélez, 2018).

Los incentivos ambientales, implican importantes beneficios a las empresas como son:
Econdmicos: reduccion a impuestos, aprobacion de créditos por consideraciones ambientales;
Honorificos: emplear el logo “Punto Verde” como publicidad y marketing verde en el producto,
incrementar el valor agregado y distincion comercial en los productos y servicios, incursionando

en nuevos mercados (Ministerio del Ambiente, 2015).



2. Marco teérico

Actividad Productiva. — proceso en el cual el hombre transforma insumos como las materias
primas en bienes y/o servicios, forjando valor agregado y siendo estos Utiles para la sociedad y

ambientalmente amigables (Cdodigo de la Produccion, Comercio e Inversiones, 2010).

Buenas practicas ambientales. — practicas adicionales a las requeridas por la normativa ambiental
vigente, con la finalidad de optimizar, y disminuir la contaminacion, cambiando los modelos de

produccion y consumo aplicando principios de sostenibilidad (Ministerio del Ambiente, 2015).

Produccion mas limpia (PmL). — es una estrategia integrada y continua de prevencion,
implementada en los procesos, productos y servicios, con el objetivo de obtener uso eficiente de
todos los recursos en el proceso productivo, y dando como como resultado un mejor desempefio

ambiental, reduccion en los desechos, riesgos a la salud y al medio ambiente” (Rojas, 1989)

Norma ISO 17067 “Evaluacion de la conformidad — Fundamentos de la certificacion de
productos, procesos y/o servicios y directrices para los esquemas de certificacion”, es la normativa
utilizada pala certificacion “Punto Verde”, esta pertenece al esquema de certificacion Nro. 6 (1SO,

2013).

Certificacion ecuatoriana ambiental Punto Verde.- es una estrategia que permite mitigar

impactos ambientales y fomentar las buenas practicas ambientales (Gonzélez, 2018).

Obijetivo de la certificacion ecuatoriana Punto Verde.- el principal objetivo es incentivar a la
industria ecuatoriana a implementar medidas preventivas para la eficiencia de recursos, buenas
practicas ambientales, P+L y reduccién de la contaminacion fomentando expandir el mercado de

manera nacional e internacional (Ministerio del Ambiente, 2015).



Ambito de aplicacion. La certificacion Ambiental “Punto Verde” se puede obtener en tres
sectores: Sector estratégico, productivo o servicios, y construccion,
Aspectos de Evaluacion
Se tomara en cuenta los siguientes aspectos de evaluacién para la certificacion ambiental.
= Eficacia, acciones, grado de reduccion y/o eliminacion y mejora continua, los cuales seran
evaluados de acuerdo al Anexo 3 para el sector productivo emitido en el acuerdo Ministerial
140. Incentivos ambientales. (Ministerio del Ambiente, 2015).
Beneficios de la Certificacion
Se presenta significativos beneficios econdmicos y ambientales, para los involucradas.
a) Desde la perspectiva empresarial.
= |ncentivos econdmicos, con la deduccion a impuestos, créditos con consideraciones
ambientales, y disminucion de consumo de recursos.
= Hara uso del logo “Punto Verde” en la fabricacién de sus productos, como medio de
marketing verde.
= Permitira el acceso a nuevos mercados nacionales e internacionales, atrayendo a
inversionista con responsabilidad ambiental.
= Tendra control en sus costos, mediante el seguimiento minucioso en su proceso productivo.
= Los empleados tendran pleno conocimiento de los procesos y productos.
= Minimiza los impactos ambientales e introduce el mejoramiento continuo durante el ciclo
de vida del producto- servicios.
b) Consumidor final
= Confianza en los productos-servicios, elaborados con calidad demostrable vy

responsabilidad ambiental.



c) Ambiente
= Disminucion de los contaminantes, conservacion de los recursos naturales, mediante el uso
racional de las materias primas (Subsecretaria de Calidad Ambiental, 2011).

Fabricacion de productos quimicos para tratamiento de crudo y agua
Los procesos geomorfologicos a través de los cuales se formaron los yacimientos de petroleo
establecen que todo el petrdleo y gas producidos arrastraran agua, presentandose en cantidades
residuales o alcanzando a un 98% aproximadamente de lo extraido (Edean & Shelton). Con el pasar
del tiempo los reservorios van presentando cambios debido a la perdida de presion del yacimiento
dando como consecuencia un bajo rendimiento en su produccién (Dupré, Giérega, & Segura,

1997).

Los inconvenientes que se presenta una vez extraido el crudo es la presencia de corrosion e
incrustaciones (Aragon & Villacrés, 2013). Como consecuencia se tiene la formacion de
emulsiones, e incremento de la velocidad de corrosién en la tuberia reduciendo la vida Gtil de los
equipos (Edean & Shelton, 1991). La corrosién identificada en tuberias presenta caracteristicas
especificas como son: el fluido que transportan, la velocidad y viscosidad del fluido, el régimen de
flujo, la temperatura, las fases en las que se encuentra el fluido, y la presencia de bacterias
anaerobias (Montero, Casa, Cueli, & Rizo, 2014). Las incrustaciones principalmente se forman en
los campos petroleros por la precipitacion de minerales que se encuentra en el agua de formacion,
también se presentan como resultado de la sobresaturacién del agua de componentes minerales

(Crabtree & Johnson, 1999).

El uso de sustancias quimicas permite controlar los principales problemas de corrosion e

incrustacion en la industria petrolera (Edean & Shelton). La aplicacion de inhibidores para el
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control de la corrosion de acero en la industria de petréleo es ampliamente utilizada debido a su
facilidad de aplicacion, disponibilidad y factor econdémico (Dupré, Giérega, & Segura, 1997).

Tabla 1.Productos quimicos para tratamiento de crudo y agua.

PRODUCTO | MATERIAS PRIMAS TANQUE DE CLASIFICACI TIPO
MEZCLA -TIPO ON
Emulsotron | Resinas+Solvesso | INOX 304 3 Demulsificante
+Xileno +
Aromaticos
Antifoam Silicona + | INOX 304 3 Antiespumante
Hidrocarburos
Cortron Butoxietanol DERAKANE 9 Anticorrosivo
411
Gyptron Acido Fosfonico | DERAKANE | NR Antiescala
411
Surfatron Resinas+Solvesso | INOX 304 3 Antiparafinico
+Xileno

Fuente: (Aragon & Villacrés, 2013)

Los principales productos para el tratamiento de crudo y agua se dividen en base agua y aceite
como se puede observar en la tablal. (Aragén & Villacrés, 2013)

Proceso para la fabricacion de productos quimicos para crudo y agua.

Procedimiento General de Mezcla.

La empresa posee su propio Instructivo para Mezclado de Producto PR-IN-01, el cual define el

siguiente procedimiento:



Verificar que las los equipos
y materiales (tanque,
mangueras, bombas).

Usar el EPP respectivo.

Verificar el estado de
materia prima

Trasladar la MP al 4rea de
mezclado con el
montacargas

llustracion 1. Proceso de fabricacion de producto quimico.

Durante todo el proceso de
carga de las materias primas
y demas componentes, se
mantendrd funcionando el
agitador del tanque de
mezcla.

( )

Cargar las materias primas

(bases). Anotar el peso en

kilogramos que registra el
indicador de la balanza

g J

( )
Cargar el solvente principal
(xileno, agua). “Orden de
Proceso”. Anotar el peso en
kilogramos que registra el
indicador de la balanza.

g J

( )

Homogeneizar cada una de
las materias primas a cargar.

g J

Fuente:(Aragon & Villacrés, 2013).

Luego de cada adicidn,
medir los parametros de
control (pH, turbiedad,
estabilidad, etc.).

( )

Agitar la mezcla por un
espacio de una 1 hora para
conseguir su total
homogenizacién.

g J

( )
Tomar una muestra
representativa de la mezcla
y realizar el respectivo
control de calidad (pH,
densidad, sedimentos, etc.).
\_ J

( )

Si el producto final cumple
con todos los parametros
liberar el producto.

Guardar una muestra de
200 ml del producto final,
identificando cddigo
respectivo, # de orden,
nombre del producto, fecha
de elaboracidn, para fines
de controles futuros.

( )

Almacenar los remanentes
de materia prima y
producto terminado

debidamente identificado.

g J

( )
Etiquetar los envases de
acuerdo a normas de
seguridad. Colocar los sellos
en las tapas de los envases y
en las valvulas de descarga.
\_ J

( )

Trasvasar el producto a los
IBC




3. Materiales y métodos

3.1 Area de estudio

El proyecto se realizo en una presa dedicada a la fabricacion de productos quimicos para la
industria petrolera.

3.2 Estructurar la informacion para la certificacion Punto Verde.

La estructuracion de la informacion para la certificacion punto verde, se desarrolld6 mediante la
recopilacion de documentos que aporten a los criterios de evaluacion como son: “uso y manejo
eficiente de materia prima, residuos soélidos, desechos peligrosos y especiales; manejo,
optimizacion y tratamiento de agua; eficiencia energética y reduccion en la emisidn de gases efecto
invernadero; inversién en talento humano y modelo de gestidn social con enfoque ambiental e
innovacion” (Ministerio del Ambiente, 2015). Seguido de la tabulacion de la informacion
encontrada mediante un software informatico capaz de facilitar y manipular datos para un mejor

entendimiento.

3.3 Determinar el cumplimiento de los aspectos de evaluacion: eficacia, grado de reduccién o
eliminacion y mejora continua; para la certificacion “Punto Verde”.

Para la determinacién del cumplimiento de los aspectos de evaluacion, se efectuard un analisis
comparativo de la informacién encontrada versus lo solicitada para la certificacion Punto Verde.
Esto segun lo estipula el Acuerdo Ministerial 140 “Marco Institucional de Incentivos Ambientales”
Anexo 3 Matriz de autoevaluacién para el Sector Productivo. La cual esta dividida en 7 criterios
de aceptabilidad los cuales son:

1.- Cumplimiento de la normativa vigente.

2.- Uso eficiente de las materias primas, insumos y materiales auxiliares.

3.- Manejo eficiente de los residuos sélidos, desechos peligrosos y especiales.



4.- Manejo, optimizacién y tratamiento adecuado de agua.

5.-Eficiencia energética y reduccion en las emisiones de gases de efecto invernadero.

6.-Inversion en talento humano y modelo de gestion social con enfoque ambiental.

7.- Innovaciones.

La calificacion total sobre el Anexo 3 esta puntuada sobre 100%. En la parte de normativa legal la

calificacion se realizard con 1 punto por cumplimiento de cada criterio de evaluacion y 0 si no

cumple. Se colocara NA (no aplica) para aquellos casos que no tienen relacion en el proceso

productivo. Para los criterios de aceptabilidad restantes se puede calificar con valores decimales.

Se podra obtener el Certificado Ambiental Punto verde con un 80 % de cumplimiento.

Cada criterio de aceptabilidad, tienen varios criterios de evaluacién los cuales se describen a

continuacion.

1.1 Cumplimiento de normativa vigente

Tabla 2. Cumplimiento de normativa vigente.

Iitem Criterios de evaluacion Medio de verificacion Cumplimiento | Observaciones
La empresa dispone de certificado o Certificado o Permiso
1.1 . . . NO
permiso ambiental otorgado ambiental otorgado
Reporte y cumple con la calidad de _
1.2 | efluentes acorde a la normativa ambiental Ultimo reporte _entregado a NA
. la Autoridad
vigente.
_Reportay cumple la calidad de las Ultimo reporte entregado a
1.3 | emisiones acorde a la normativa ambiental ; NA
. la Autoridad
vigente
Posee permiso actualizado del B.C de Permiso de Bomberos
1.4 . Sl
Bomberos actualizado
Posee registro y reporta periodicamente ala | Registro de Generador de
15 AAA la Generacion de desechos Desechos Peligrosos Sl
peligrosos. otorgado/Declaracion anual
16 Dispone de los planos hidrosanitarios Planos Hidrosanitarios S|

actualizados

actualizados




Cuenta con los correspondientes permisos
de funcionamiento vigentes de acuerdo con

Permisos de funcionamiento
vigentes de acuerdo con lo

L7 lo estipulado por la institucion local estipulado por la institucion S|
competente local competente
18 Posee el correspondiente Certificado de Certificado Uso de suelo S|
' Uso de suelo vigente vigente
iy . Acta de conformacion de
1.9 Posee comité de Seguridad Comité de Seguridad Sl
Cuenta con el reglamento actualizado de Reglamento de Segundad y
. . - Salud Ocupacional
1.10 | Seguridad y Salud Ocupacional registrado lizad istrad Sl
en el Ministerio de Trabajo actualizado y registrado en
el Ministerio de Trabajo
Asigna oportunamente el presupuesto Documento evidenciado
1.11 ; : - Sl
establecido en el PMA asignacion de presupuesto.
1.12 He |dent|flquo los r1esgos de la empresa, Estudio de riesgos o similar Sl
fisicos, quimicos, etc.
. . . Plan de contingencia 'y
1.13 Mantiene wger;f)en%/i:c;iili;zado el plan de actualizado el plan de Sl
g contingencia
Se realiza al menos un simulacro anual
1.14 | . SObFe temas d_e accidentes quimicos, Registro de simulacro Sl
incendios, manejo de desechos peligrosos,
manejo de extintores 0 evacuacion.
I Lista de chequeo,
Los productos quimicos son almacenados A
1.15 Verificacion in Sl
acorde a la Norma INEN 2266 . .
situ/fotografias
. . Lista de
1.16 Se dispone de Iaé?]ceosrr:;gtlandlentes MSDS chequeo/verificacion in Sl
panol. situ/fotografias
La bodega de materiales dispone de un kit L'Sta. Qe L
117 completo de emergencia de derrames chequeo/verificacion in SI
P g situ/fotografias
Los combustibles liquidos y gaseosos son Lista de
1.18 almacenados acorde a la norma INEN chequeo/verificacion in NA
2:2266 situ/fotografias
I Lista de
119 Los gases comprimidos son almacenados chequeolverificacion in S|
acorde a la Norma INEN 2:2266 situ/fotografias
El almacenamiento de los productos se lo Procedimiento Interno para
. . L . almacenamiento de
1.20 (eallza ba_jo_e:I criterio (_je la matriz de productos / listas de S|
' incompatibilidad quimica acorde a la P
chequeo /Verificacion in
Norma INEN 2266 ; ;
situ /Fotografias
. Procedimiento interno de
El almacenamiento temporal de los maneio de residuos/
1.21 | desechos s6lidos peligrosos se los realiza ! Sl

acorde a la normativa ambiental vigente

verificacién in situ /
fotografias




La entrega, transporte y recepcion de los
desechos peligrosos se lo realiza a gestores

Cadena de custodia

1.22 calificados mediante cadena de custodia / /Manifiesto tnico de S
., L entrega
Manifiesto Gnico de entrega
En el caso de extraer agua subterranea, L
. » Concesién de derecho de
posee la correspondiente concesién de -
1.23 : aprovechamiento de aguas NA
derecho de aprovechamiento de aguas .
. subterraneas
subterrdneas
Los lodos de las plantas de tratamiento de Registro de generacion y
. - Cadena de Custodia o
tratamiento de aguas residuales son - b
1.24 | . - . Manifiesto Unico de NA
dispuestos acorde a la normativa ambiental
- Entrega de lodo de plantas
vigente .
de tratamiento de aguas
1.2 Uso eficiente de las materias primas, insumos y materiales auxiliares.
Tabla 3. Uso eficiente de las materias primas, insumos y materiales auxiliares.
Item Criterios de evaluacion Medio de verificacion Cumplimiento | Observaciones
Se controla y documenta el Registro del inventario en el que conste
2.1 |tipo, cantidad y costo de la tipo, cantidad y costo de la materia prima S|
materia prima (inventario) utilizada.
Se realiza el balance de Balance de materia
2.2 | materia y la eficiencia del uso Sl
de la materia prima.
Se han implementad medidas | Registros, estadisticas, graficos u otros
para optimizar la planificacion | que evidencien planificacion y control de
2.3 | de la produccion, evitar CcOostos. Sl
pérdidas materias primas y
reducir los costos
Se ha minimizado el Registro de generacion de productos no
reproceso y la generacion de | conformes
2.4 Sl
productos no conformes o
fuera de especificaciones.
Registro de materia prima usada en
procesos en la que no consten sustancias
Restringe el uso de materias | prohibidas por la legislacion ambiental
primas altamente nocivas vigente / Registro de reduccidn de uso de NA
2.5 sustancias nocivas.
Las materias primas e Lista de chequeo/verificacion in
insumos se encuentran situ/fotografias
2.6 | correctamente rotuladas y Sl

poseen la categoria de
peligrosidad
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En los sistemas de
refrigeracion se utiliza gases

Especificaciones de sistemas de
refrigeracion instalados/Verificacion in

2.7 ; NA
CFC situ
El personal dispones y utiliza | Registro de entrega de EPP / Verificacion

28 de los correspondientes in situ. S|

equipos de proteccién
personal

1.3 Manejo eficiente de los residuos sélidos, desechos peligrosos y especiales.

Tabla 4. Manejo eficiente de los residuos sdlidos, desechos peligrosos y especiales.

item Criterios de evaluacion Medio de verificacion Cumplimiento | Observaciones
. . A criterio del auditor durante la
Conoce el ciclo de vida de sus N .
3.1 roductos auditoria/Diagrama de flujo con Sl
P aspectos e impactos ambientales
Mantiene el registro de la . L .
- . Registro de generacion de residuos
3.2 generacion de los residuos . Sl
. reciclables
reciclables
Se ha determinado la Caracterizacion de residuos sdlidos/
caracterizacion e indices de | Indice de generacion de residuos solidos
3.3 generacion de los residuos / Informes/Levantamiento de Sl
solidos que se generan en la informacion sobre procesos, inputs,
empresa por area outputs/Diagrama de flujo
Los residuos /desechos sélidos
peligrosos y no peligrosos Procesamiento interno de manejo de
3.4 tienen una adecuada residuos/ Verificacion in situ / Sl
disposicion y son rotulados Fotografias
correctamente
Conoce el costo mensual que L - L
Co i Evaluacion econdmica de evacuacion de
3.5 | implica la evacuacion de los . . Sl
0 . desechos sélidos no peligrosos
desechos solidos no peligrosos.
Se mantienen programas
estructurados para minimizar la| Programa de reduccion de desechos
36 generacion de desechos peligrosos y no peligrosos/Informes de S|
' peligrosos y no peligrosos implementacién de medidas
durante todas las fases de /Estadisticas comparativas.
produccién
Se mantiene programas
37 estructurados de reciclaje y Programas de Reciclaje / Informes de S|
' reutilizacion de residuos implementacién
solidos
La empresa realiza conexiones
con otras empresas sobre su
3.8 cadena de uso, Registros/convenios /verificacion Si

aprovechamiento o eliminacion
de residuos y/o desechos
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4.4 Manejo, optimizacion y tratamiento adecuado de agua.

Tabla 5. Manejo, optimizacion y tratamiento adecuado de agua.

item Criterios de evaluacion Medio de verificacion Cumplimiento | Observaciones
41 Mantiene el control mensual del consumo | Registro de consumo de agua S|
' de agua (proceso productivo)
42 Ha implementado indicadores de consumo | Indicadores de consumo de S|
' de agua agua
Levantamiento de
Ha determinado el consumo porcentual de | informacion sobre proceso,
4.3 ; - ; . . Sl
agua por secciones / areas de trabajo inputs, outputs /Diagramas de
flujo / Informes
Se han implementado buenas précticas Indicadores de consumo de
4.4 operativas para reducir el consumo de a0ua Sl
agua g
Se ha implementado programas _—
X L Programa de reciclaje o
4.5 | estructurados para reciclar /reutilizar el e Sl
reutilizacion del agua
agua
Se mantiene segregados los efluentes de Verificacion in situ /
4.6 o . . ; . Sl
aguas domeésticas, industriales y pluviales. fotografias
Se ha implementado programas Programa de reduccién de
4.7 estructurados de reduccion de la contaminacion en los NA
contaminacion en los efluentes efluentes.
48 Mantiene el registro mensual del volumen | Registro mensual actualizado S|
' de efluentes generados por la empresa. de volumen de efluentes
49 El personal participa activamente en el | Registros/Fotografias/Videos/ S|
' programa de ahorro de agua. Verificacion in situ

4.5 Eficiencia energética y reduccion en las emisiones de gases de efecto invernadero.

Tabla 6. Eficiencia energética y reduccion en las emisiones de gases de efecto invernadero.

précticas operacionales.

operacionales
/Informes de
implementacion

item | Criterios de evaluacion Medio de verificacion | Cumplimiento | Observaciones
. Registro mensual
Mantiene el control mensual del consumo de gistre
5.1 . actualizado de Sl
energia .
consumo de energia
iene indi i Indicadores de S|
5.2 | Mantiene indicadores de consumo de energia icadores de
consumo de energia
Programas de Sl
eficiencia energética,
Ha implementado programas estructurados de mantenimiento o
5.3 | eficiencia energética, mantenimiento o buenas buenas practicas
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Se aplican programas de mantenimiento

Registro de

Sl

PFC, SF6) en sus procesos.

de efecto invernadero
actualizado

5.4 | preventivo a los equipos (caldero, hornos, mantenimiento
generadores, sistemas de refrigeracion, etc) actualizado de equipos
Periédicamente se eval(a la eficiencia de la Ultima evaluacion de
5.5 | combustion de las fuentes significativas de GECIEHCI{;EH?I:QG;IC& NA
emisiones de gases e combustion de
fuentes significativas
de emisiones de gases
. . Calculo del factor de
56 Ellfac_tor de potencia del consumo de energia consumo de energia S|
eléctrica es >0,9 eléctrica
57 :Qealizla actividades con el fin de aprovechar la | serificacion insitu / S|
uz solar fotografias
Se tienen registradas las emisiones de gases de | pqqi i
. egistro de emisiones
5.8 | efecto invernadero (CHA4, CO2, N20O, HCF, g NA

4.6 Inversion en talento humano y modelo de gestion social con enfoque ambiental.

Tabla 7. Inversion en talento humano y modelo de gestion social con enfoque ambiental.

item Criterios de evaluacion Medio de verificacion Cump(l)lmlent Observaciones
Mantiene un sistema &gil de capacitacion e Registro actualizado de
informacion sobre el desarrollo de comunicaciones internas,
6.1 o : Sl
programa de P+L /buenas practicas y los | charlas, boletines, actas, etc.
exitos alcanzados. Sobre programa de P+L
El equipo de P+L / buenas practicas Registro actualizado de
6.2 ambientales, ha recibido capacitacion capacitaciones al equipo de Sl
especializada en el Gltimo afio. P+L.
6.3 Ha impartido capacitacion sobre la Registro actualizado de Sl
' elaboracion de indices ambientales. capacitaciones.
La empresa se mantiene informada sobre la . o Sl
6.4 plegislacién ambiente vigente. Entrevista/Valoracion in situ
El personal que manipula los desechos Sl
6.5 solidos y /o productos quimicos peligrosos | Registro de capacitacion,
' ha recibido capacitacion sobre su correcto temario de capacitacion.
manejo.
Programa de Sl
6.6 La empresa ha implementado programas de | Responsabilidad / Informe
' Responsabilidad Social de implementacién de
programa.
Se cuenta con programas de incentivos al Sl
6.7 personal que aporta en la reduccion del Programas / otros.
residuo y emisiones
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4.7 Innovaciones.

Tabla 8. Innovaciones.

zonas aledanfias directas o indirectas al servicio.

item Criterios de evaluacion Medio de verificacion | Cumplimiento | Observaciones
7.1 . . . Informes/ Reportes /
Se ha realizado mejoras a los equipos 0 a la e L
Verificacion in situ / N]|
planta. .
Fotografias
1.2 Se ha mejorado las condiciones de operacién de Info_rr_nes/_ Re_port_es/
Verificacion in situ / Sl
la planta. .
Fotografias
7.3 Informes/ Reportes /
Se han automatizado los procesos de produccién. | Verificacion in situ / Sl
Fotografias
7.4 Informes/ Reportes /
Se ha mejorado la eficiencia a los procesos. Verificacion in situ / Sl
Fotografias
75 Se ha instalado tecnologia de punta enfocado a la {;g?i:‘?;z/i;efnogfj ; S|
optimizacion de recursos. .
Fotografias
7.6 La.empresa incentiva a la mvestl_gacmn que Registros/ Informes/
mejore el desempefio productivo y la . Sl
A Fotografias.
optimizacion de recurso.
7.7 | Se solicita a los proveedores la reduccién del .
i AL - o Registros/ Informes/
embalaje sin que implique dafio o contaminacion Sl
Otros.
de los productos.
7.8 | Se ha desarrollado politicas planes de compras| Politicas/programas/
verdes- articulos y productos que no causen procedimientos/ Sl
impacto negativo al ambiente. manuales
7.9 - .7
Se ha implementado procesos de forestacion en Registro / fotografias. S|

3.4 Proponer lineas de accion en los procesos de fabricacion para mantener la Certificacion

“Punto Verde”.

Se propondra lineas de accion en los procesos de fabricacion para mantener la Certificacion “Punto

Verde”, mediante: seguimiento de procesos, capacitacion al personal, innovacion y socializacion

de resultados gerencialmente, de esta manera se garantizard la toma de medidas correctivas

inmediatamente.
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4. Resultados

Como resultados se obtuvo un cumplimiento del 98% en el Anexo 3. Matriz de autoevaluacion

para el Sector Productivo.

Tabla 9. Cumplimiento de Matriz de Autoevaluacion Sector Productivo.

CRITERIOS DE ACEPTABILIDAD CUMPLIMIENTO
1. Cumplimiento de la normativa vigente 98%
2.- Uso eficiente de las materias primas, insumos y materiales auxiliares. 100%
3.- Manejo eficiente de los residuos sélidos, desechos peligrosos y especiales. 100%
4.- Manejo, optimizacion y tratamiento adecuado de agua. 100%
5.-Eficiencia energética y reduccion en las emisiones de gases de efecto invernadero. 100%
6.-Inversion en talento humano y modelo de gestién social con enfoque ambiental. 100%
7.- Innovaciones. 100%

Autor: Mery Flores

llustracion 2. Cumplimiento de Matriz de Autoevaluacidn. Sector Productivo.

101% 100% 100% 100%
100% '
100% =
99% | — |
2% E =
98% | — |
8% = = =
97% : : S o
2.-Uso 3.- Manejo = 4.-Manejo, 5.-Eficiencia = 6.-Inversion
Cumplimient eficiente de = eficiente de optimizacion energéticay en talento 7.-
odela las materias = los residuos % reducciénen humanoy | Innovaciones
normativa primas, solidos, tratamiento las emisiones modelo de
vigente insumos y.... desechos.. adecuado... degasesde.. gestion...
CUMPLIMIENTO 98% 100% 100% 100% 100% 100% 100%

Autor: Mery Flores

4.1.- Cumplimiento de la normativa vigente

La empresa de fabricacion de productos quimicos cumple mayoritariamente lo establecido en la
normativa vigente ecuatoriana Acuerdo Ministerial 140 “Incentivos econémicos” Anexo 3 Matriz
de autoevaluacion del Sector Productivo, exceptuando la Licencia Ambiental que por motivos

administrativos el Ministerio del Ambiente aln no emite el documento oficial, este criterio de
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evaluacion es el responsable del incumplimiento del 2% de la matriz de Autoevaluacion para el
Sector Productivo. Se anexa los medios de verificacion sugeridos.

4.2- Uso eficiente de las materias primas, insumos y materiales auxiliares.

4.2.1 Control de materia prima

Se mantiene un control de la materia prima utilizada mensualmente, con su debido costo y cantidad,
sin embargo, es importante mencionar que 5 del total de las materias primas se encuentra dentro
del listado nacional de sustancias quimicas peligrosas, desechos peligrosos y especiales, notificado

en el acuerdo ministerial 142 afio 2012.

Tabla 10. Materias primas.

TIPO DE
MATERIA PRIMA ANEXO DESCRIPCION
A A Anexo B.
Sodium Hypochlorite, 10%, Listado Nacional LISTADO No. 1: DESECHOS PELIGROSOS POR FUENTE
Drum de Desechos ESPECIFICA
Peligrosos
Anexo A.
Listado Nacional
! LISTADO No 3: LISTADO NACIONAL DE SUSTANCIAS
Nonylphenol - 9.5 EO, Drum deqi‘:,f;‘}‘ggs'as QUIMICAS PELIGROSOS DE TOXICIDAD CRONICA (*)
peligrosas.
Anexo A.
Listado Nacional LISTADO No 3: LISTADO NACIONAL DE SUSTANCIAS
Methanol, Drum de sustancias QUIMICAS
quimicas PELIGROSOS DE TOXICIDAD CRONICA (*)
peligrosas.
Anexo A.
Listado Nacional LISTADO No 3: LISTADO NACIONAL DE SUSTANCIAS
Xylene, Drum de sustancias QUIMICAS
quimicas PELIGROSOS DE TOXICIDAD CRONICA (*)
peligrosas.
Anexo A.
Hydrochloric Acid 30-34%, '-';tado {\'ac'.ona' LISTADO No. 2: LISTADO DE SUSTANCIAS QUIMICAS
Drum € sustancias PELIGROSAS DE TOXICIDAD AGUDA (*).
quimicas
peligrosas.

Fuente: (Ministerio del Ambiente, 2012)

(*) Intoxicacion crénica (a largo plazo) consiste en la aparicion de un cuadro patolégico como consecuencia
de exposiciones frecuentes o repetidas (generalmente bajas dosis) después de un largo periodo de tiempo
(afos).
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4.2.2 Balance de materia y eficiencia de uso de materia prima

llustracion 3. Indicadores OPE-OEE

OPE % =Time Producing Quality Product / Running Time

Total
'y
1+ No Demand E Time
&
=3
; - ==
Fublic / Bank Holidays JE Running
N A Time
Shut Down Losses
=X Equipment Failure Loss
= "
= ]
— w
il Be Proce ss Failure Loss g
a o —
l‘I'-U' =] Produdion Planning Loss w
. — o
f= n Speed Loss o
gl u
=}
m (@] e .
N Notldentified W Time Producing
= Quality Product
=
v Y

Se utiliza indicadores de eficiencia en la produccion denominado OPE, estos nos indican la
produccion mensual y las pérdidas que se tiene en la produccion que puede ser por diferentes
factores, por ejemplo: pérdidas por apagones, fallas de equipos, ajuste en la produccion, falla de

procesos, perdida por planeacién de la produccion entre otros, ilustracién 3.

llustracion 4. Produccion CTE- 2018 del T-100

T- 100

® Production Volume (tons) REAL ® Production Volume (tons) PLAN
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Autor: Mery Flores
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Se observa en la llustracion 4, que durante el 2018 el mes de noviembre presenta la mayor

fabricacion de productos quimicos base aceite con 377 toneladas, y julio muestra la menor venta

en el aflo con 77,86 ton.

llustracion 5. Produccion CTE- 2018 del T-120

T-120
m Production Volume (tons) REAL

[T=y¥-)

S
~
i
o

317,0

166
179,85
172,24

114,02

] 79,85
]2 24

I G5
— 110
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Production Volume (tons) PLAN
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97,56
95,12

)05, 34
I )07 69

I 97 56
I 5 17

JUL-18 AGO-18 SEP-18 OCT-18 NOV-18 DIC-18

Autor: Mery Flores

Para el tanque T-120 se evidencia que en el mes de julio fabricaron 317 toneladas de productos

quimicos base agua siendo el mes de mayor produccion y por otro lado tenemos el mes de

diciembre la menor produccién con 95,12 toneladas, como se observa en la ilustracion 5.

llustracion 6.Pérdidas en Produccion del T-100 y T-120

7-100 PERDIDAS EN PRODUCCION

B Equipment Failure Loss

B Production Adjustment

¥ Production Planning Loss
Speed Loss

B Reprocessing

1 Not [dentified

T-120 PERDIDA EN PRODUCCION

B Equipment Failure Loss

B Production Adjustment

B Process Failure Loss
Production Planning Loss

M Speed Loss

B Reprocessing

1 Not Identified

Autor: Mery Flores

Las perdidas en produccion se produjeron por: perdida de velocidad en el proceso especialmente

en por las siguientes causas. TC Real - TC estandar, tiempo entre bach, tiempo entre aprobacién e
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inicio de descargue, analisis de control de calidad tanto para el T-100 como para el T-120, como
se visualiza en la ilustracion 6.

4.2.3 Planificacion y reduccion de costos

Para el balance de materia prima se puede utilizar un software como es SAP Produccion en cual
consta detalladamente de acuerdo a la orden de compra: materia prima utilizada, el costo unitario,
la cantidad planeada y la cantidad real. Esto con el fin de evitar errores humanos el sistema guarda
toda la informacion y la procesa de acuerdo a la necesidad. Ver Anexo R.

4.2.4 Registro de generacion de productos no conformes.

llustracion 7. Desperdicios en planta.

DESPERDICIOS EN PLANTA

Reparaciones

Esperas... // 1%

_\

Reproceso
79%

Autor: Mery Flores

Cuenta con un instructivo para el tratamiento de productos no conformes, al igual que un reporte
de novedades y desperdicios de produccion en el cual mensualmente se identifica todos los
desperdicios ocurridos que van desde incidentes con el talento humano, reproceso, esperas y se
analiza la causa raiz de todos los eventos. Es asi que durante el 2018 se tuvo que la mayor cantidad
desperdicios fueron reprocesados en un 79%, seguido de esperas con un 19%, en talento humano
se tiene un 1% el cual hace referencia a los derrames ocasionados en planta, tal cual se verifica en

la ilustracion 7.
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4.2.5 Materias primas e insumos correctamente rotulados y con su categoria de peligrosidad.
Las materias primas que se encuentran en la bodega de almacenamiento cuentan con el rotulado
correspondiente acorde a la normativa ecuatoriana INEN 2266. Ver anexo S.

4.2.6 Entrega de EPP.

Se mantiene el registro durante el afio 2018 de EPP para todo el personal de laempresa y se renueva
cuando existe un desperfecto en el mismo o cuando haya cumplido con su vida util. Ver anexo T.

4.3 - Manejo eficiente de los residuos sélidos, desechos peligrosos y especiales.

4.3.1 Matriz de impactos ambientales.

Se identifico una matriz de impacto ambientales para cada una de las actividades que se realiza en
la empresa de fabricacion de productos quimicos la cuales constan desde la recepcidn de materiales,
almacenamiento, movimiento de productos quimicos, uso de montacargas, despacho, control de
calidad, produccidn, trabajo administrativo, transporte por la carretera entre otros. Ver anexo U.
Siendo el principal impacto la contaminacion al suelo en el caso de derrames de quimicos.

4.3.2 Generacion de residuos reciclables

Se realiza una campafa para residuos reciclables, para esto se tiene convenios con empresas
recicladoras como son: Reypropapel reciclar Cita LTDA, Graham Reciclaje, Reciclar Vertmonde
residuos eléctricos y electrénicos. Ver anexo V.

4.3.3 Caracterizacion de residuos sélidos

Se caracteriz0 los desechos solidos peligrosos como se observa en la tabla 12, en el cual el mayor
desecho peligroso generado son los envases plasticos contaminados, una vez que cumple su funcién
en los diferentes campos del cliente estos son devueltos a la planta Quito, para su disposicién final
en el caso de no cumplir con los estandares de calidad como son: presencia de deformidad, ruptura

en el cuerpo, valvulas rotas, metal corroido o roto, caso contrario son reutilizados.
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Tabla 11. Caracterizacion de residuos peligrosos sdlidos.

ftem

Descripcion del

Area que genera

Cédigo MAE

Peligrosidad

2016

2017

2018

contenga mercurio

desecho
1 Envases contaminados ITn(;‘)I(ail(r:r;able
con materiales Produccién NE-27 c . 39520 kg 24066 kg 12660 kg
peligrosos Orrosivos
Miscelaneos
Desechos quimicos de Inflamable
laboratorio de analisis NE-23
2 de control de calidad. || o, ororig y 1747 kg 1965 kg 2481.8 kg
Producto caducado o NE-48 Téxico
fuera de Corrosivo
especificaciones Miscelaneo
Inflamable
NE-43
Material adsorbente
contaminado con
sustancias quimicas
peligrosas: waipes, Laboratorio,
3 pafios, trapos, aserrin, produccion, bodegas de o 534 kg 201 kg 1808 kg
barreras adsorbentes y | almacenamiento Toxico
otros materiales solidos NE-48 Corrosivo
adsorbentes. Equipo de Misceldaneo
proteccion personal
Luminarias, lamparas
4 fluorescentes que Laboratorio, oficinas NE-40 Téxicos 1kg 5.6 kg 1.6 kg

Autor: Mery Flores
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llustracion 8. Kg de residuos peligrosos sdlidos.

KG DE RESIDUOS PELIGROSOS
o M 2016 2017 2018
~
wn
[«)]
0 [Us]
[Us]
(=]
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a N o8 g ]
<
58 2 R S " 3
IBC DESECHOS QUiMICOS MATERIAL ADSORBENTE LUMINARIAS CONTIENE
CONTAMINADO DE LABORATORIO . CONTAMINADO. MERCURIO
PRODUCTO CADUCADO EPP

Autor: Mery Flores

Durante el afio 2018 se generd 12660 kg de envases contaminados (IBC), sin embargo, se observa
una reduccion significativa comparado con los afios 2016 al 2018 del 68 % aproximadamente
debido al programa de reutilizacion de envases plésticos que se implementd en la planta de

produccion, como se puede observar en la ilustracién 8.

Tabla 12. Caracterizacion de residuos solidos reciclables.

. AREA QUE TOTAL - KG TOTAL - KG
ITEM | DESCRIPCION DEL DESECHO ——— T B
1 | PAPEL ADMINISTRATIVO 86 13
2 | CHATARRA PLANTA 640 450
3 | PLASTICOS PLANTA 103 10
4 | MADERA PLANTA 2850 4110
5 | ELECTRICOS-ELECTRONICOS | ADMINISTRATIVO 567,2 0

Autor: Mery Flores

El principal residuo solido reciclable en la empresa de fabricacion de productos quimicos son los
pallets de madera que vienen con la materia prima y facilita el transporte de las canecas de quimico,

seguido de la chatarra y los aparatos electronicos como se puede observar en la tabla 12.
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llustracion 8. Kg de residuos reciclables sdlidos

Kg RESIDUOS RECICLABLES

ELECTRICOS-ELECTRONICOS

MADERA
PLASTICOS
CHATARRA

PAPEL

0 1000
B TOTAL - KG 2019

2000 3000
TOTAL - KG 2018

4000 1000)

Autor: Mery Flores
Se observa en la ilustracién 8, que existe una gran cantidad de residuos reciclables de madera
generados por los pallets que viene en la materia prima con 2850 kg generados durante el 2018, y
4110 kg en lo que va en el 2019.
4.3.4 Procedimiento interno de manejo de residuo.
La empresa de fabricacion de producto quimico, es obligatorio tener un Plan de Gestion Integral
de Residuos, de esta manera se controla los desechos generados y la disposicion final que esta estos
tienen. Ver Anexo P.

4.3.5 Evaluacion econdmica de los desechos so6lidos no peligrosos.

Tabla 13. Ingresos por venta de desechos sélidos no contaminados.

) TOTAL - TOTAL
TEM DES(I:DRElgé:Clag DEL g INGR$ESOS A INGR$ESOS
2018 2019
1 | PAPEL 86 12.9 13 1,95
2 | CHATARRA 640 96 450 67,5
3 | PLASTICOS 103 20,6 10 2
4 |MADERA 2850 i 4110
ELECTRICOS-
5 | ELECTRONICOS 567.2 - 0 -
TOTAL 4246 2 1295 4583 | 71.45

Autor: Mery Flores
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Se cuenta con convenios con diferentes empresas recicladoras las cuales se encargan de la
disposicién final de los residuos sélidos no peligrosos, de los cuales se recibe ciertos ingresos
econdmicos por la venta de este material, como se describe en la tabla 13, siendo la chatarra la que
genera mayores ingresos.

4.3.6 Programa de reduccion de desechos peligroso y no peligrosos.

Se cuenta con un programa de reduccién de desechos peligrosos como, no peligrosos el cual fue
implementado en la Planta Quito, y de igual manera se socializ6 este programa en los diferentes
frentes de trabajo donde Champion Technologies del Ecuador brinda el servicio, sin embargo, en
las instalaciones del cliente se debe regir a las politicas y normativas del mismo.

4.3.7. Programa de reciclaje

Se implementa un programa de reciclaje de residuos no peligrosos en el cual participa activamente
el area administrativa, como el area de produccion, con la finalidad de crear cultura ambiental en

los trabajadores. Ver anexo X, P.

llustracion 9. Punto de reciclaje Planta

Autor: Mery Flores
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Como se puede observar en la ilustracion 9, en el area de planta se identifico un lugar para el
almacenamiento de desechos sélidos peligrosos y residuos liquidos contaminados, todos estos
seran enviados a disposicion final con empresas calificadas como es HAZWAT.

4.4 - Manejo, optimizacién y tratamiento adecuado de agua.
4.4.1 Mantiene el control mensual del consumo de agua
Se mantiene un control diario y mensual del medidor de agua tanto de planta como el de

produccion. Ver anexo Z.

llustracion 10. Consumo de agua drea Administrativa.

CONSUMO DE AGUA AREA ADMINISTRATIVA m3

CONSUMO ACTUAL m3

Autor: Mery Flores

Como se puede observar en la ilustracion 10, en el area administrativa existe una reduccion
significativa a partir del afio 2019, con lo que se puede corroborar que los programas de ahorro de

agua causaron un efecto positivo en la empresa, gracias a la colaboracion del personal.

Tabla 14. Balance de Agua del drea Administrativa.

2018 2019
ene | feb [mar| abr [may| jun | jul | ago | sep | oct | nov| dic | ene | feb | mar| abr | may| jun
In |242|100|227|170| 216|105|121|142| 99| 32| 27| 25| 55| 37| 68| 59| 42| 63
Out|242|100|227|170| 216|105|121|142| 99| 32| 27| 25| 55| 37| 68| 59| 42| 63
Autor: Mery Flores
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Como se visualiza en la tabla 14, el balance de agua para esta area administrativa es igual a 0 puesto

todo lo que se consume mensualmente se desecha como aguas grises y desemboca directamente al

alcantarillado municipal; debido al uso que se da del recurso en inodoros, duchas y cafeteria.

llustracion 11. Consumo de agua produccion.
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Autor: Mery Flores

Se mantiene un medidor individual para el area de produccion el cual muestra que el consumo de

agua durante el 2018 de 1797m3. Es importante mencionar que; el consumo de agua es

directamente proporcional a la produccién, es decir, mientras mas demanda de agua se tiene mayor

es las toneladas producidas tal cual se verifica en la ilustracion 11.

Tabla 15. Balance de agua del drea de Produccion.

2018
ENE | FEB | MAR | ABR | MAY | JUN | JUL | AGO | SEP | OCT [NOV | DIC
PRODUCCION (ton) | 395,23 | 89,61 | 379,31 | 166,47 | 114,02 | 179,85 | 317,06 | 172,24 | 205,34 | 292,69 | 97,56 | 95,12
AGUA (m3) 273 79 262 130 87 114 219 121 129 176 86 121
m3 utilizado /ton 0,69 | 0,88 | 0,69 0,78 0,76 0,63 0,69 0,70 0,63 0,60 | 0,88 | 1,27

Promedio

0,77

Autor: Mery Flores
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Para la produccion de una tonelada de producto quimico se puede decir que en promedio se necesita
0,77 m3 de agua en términos generales, esto dependera mucho del tipo de producto quimico puesto
que cada uno tiene una diferente composicion, sin embargo, como se, muestra en la tabla 15 el m3
no existe una variacion significativa entre ellos.

4.4.2 Ha implementado indicadores de consumo de agua

Tabla 16. Indicadores de consumo de agua.

PLANTA ADMINISTRATIVO
INDICADOR | INDICADOR | INDICADOR [ CONSUMO | | INDICADOR | INDICADOR | INDICADOR | o /o
MESDE | LECTURA | LECTURA | AcTuAL MES DE LECTURA | LECTURA | ‘o " o
CONSUMO | ACTUAL | ANTERIOR m?3 CONSUMO | ACTUAL | ANTERIOR
ene-18 302 29 273 ene-18 8392 8150 242
feb-18 381 302 79 feb-18 8492 8392 100
mar-18 643 381 262 mar-18 8719 8492 227
abr-18 773 643 130 abr-18 8889 8719 170
may-18 860 773 87 may-18 9105 8889 216
jun-18 974 860 114 jun-18 9210 9105 105
jul-18 1193 974 219 jul-18 9331 9210 121
ago-18 1314 1193 121 ago-18 9473 EEED 142
sep-18 1443 1314 129 sep-18 9572 9473 99
oct-18 1619 1443 176 oct-18 9604 9572 32
nov-18 1705 1619 86 nov-18 3631 9604 27
dic-18 1826 1705 121 dic-18 9656 9631 25
ene-19 1958 1826 132 ene-19 9711 9656 55
feb-19 2099 1958 141 feb-19 9748 9711 37
mar-19 2191 2099 92 mar-19 9816 9748 68
abr-19 2270 2191 79 abr-19 9875 9816 59
may-19 2371 2270 101 may-19 9917 9875 42
jun-19 2460 2371 89 jun-19 9980 9917 63
Total de consumo 2431 1830
Total del consumo

Autor: Mery Flores

Se ha implementado indicadores de consumo agua diaria y mensualmente para saber el consumo
real de cada una de las areas estudiadas como se puede apreciar en la Tabla 16.

4.4.3 Ha determinado el consumo porcentual de agua por secciones / areas de trabajo.

Se puede observar en el flujograma ilustracion 12, que se tiene el mismo proceso tanto para la

fabricacion de productos quimicos tanto en base agua como aceite, sin embargo, el consumo de
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agua en produccion depende de las érdenes de compra que se tenga mensualmente no existe un
valor fijo por mes.

llustracion 12. Flujograma de Proceso fabricacion de producto quimico.
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Autor: Mery Flores

4.4.4 Se han implementado buenas practicas operativas para reducir el consumo de agua.
Cuenta con un programa de ahorro de agua el cual se puede evidenciar una reduccion significativa
del consumo de agua en el area administrativa que, por el compromiso, de los colaboradores, se ha

logrado disminuir significativamente el consumo de agua.
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Tabla 17. Indicadores primer semestre afio 2018-2019.

2018 2019
INDICADORES ENE- JUN ENE-JUN UNIDA

Administrativo 1060 324 m3

Autor: Mery Flores

Como se compara en la tabla 17, existe 736 m3 de ahorro entre los afios mencionados, debido a las
mejoras que se realizaron en la reforma de la empresa como son: cambio de grifos, push button,
descargas de los inodoros, campafia de ahorro de agua mediante la capacitacién al personal y con
carteles en los servicios higiénicos, campafia informatica.

4.4.5 Se ha implemento el programa de ahorro de agua.

Se implemento el programa de ahorro en laempresa, concientizando al personal implicado; al igual
que en el lanzamiento de campafia de ahorro de agua dando como resultado una reduccion de 736
m3 de agua durante el 2019.

4.4.6 Se ha implementado programas estructurados para reciclar /reutilizar el agua.

llustracion 13. Reutilizacion de agua, fabricacion de productos quimicos

Autor: Mery Flores
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Se implemento mejoras en el area de produccion, en la actualidad no se genera descargas de agua
al ambiente, debido a que todo el desperdicio de agua que se genera durante el proceso se reutiliza
para la fabricacion de nuevos productos quimicos, de igual manera se instal6 un sistema de
extraccion de gases (ilustracion 13) , evitando la contaminacidn atmosférica; el agua que se produce
cuando estos vapores se condensa también es reutilizado para la fabricacion de productos quimicos,
reduciendo el consumo masivo de agua.

4.4.7 Se mantiene segregados los efluentes de aguas domeésticas, industriales y pluviales.
Existe un efluente de aguas doméstica proveniente de los servicios higiénicos, duchas y cafeteria
los cuales estan conectados directamente al alcantarillado de la ciudad. No existe efluentes de aguas
industriales puesto que no hay desperdicios en la planta de produccion. Ver Anexo C.

4.4.8 Mantiene el registro mensual del volumen de efluentes generados por la empresa.

Se tiene independientemente el indicador de consumo de agua en el area administrativa quienes
son los unicos que generan efluentes domésticos. Ver tabla 15, por tal motivo lo que ingresa es
igual a lo que sale en efluentes.

4.4.9 Participa activamente en el programa de ahorro de agua.

llustracion 14. Programa de reduccion de agua.
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Autor: Mery Flore
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Se aplica activamente el programa de ahorro de agua, tanto de manera fisica como digital,
implementando en la planta, carteles de concientizacién de ahorro de agua en los servicios
higiénicos, cafeteria, duchas y recolectando las aguas lluvia para regar el jardin mediante la
instalacion de canaletas en los techos de las oficinas. Existe una activa publicidad digital con todos
los asociados acerca del ahorro de agua como se observa en la ilustracion 14.

4.5 -Eficiencia energética y reduccion en las emisiones de gases de efecto invernadero.

Se mantiene medidores independientes de energia eléctrica tanto para el area administrativa como
de produccion.

4.5.1 Mantiene el control mensual del consumo de energia.

llustracion 15. Consumo de electricidad Planta de Produccion.
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Autor: Mery Flores

Se mantiene indicadores de control de consumo tanto diario como mensual del medidor de energia
eléctrica en la planta de produccion.

Como se puede observar en la llustracion 15, el consumo energia eléctrica mensual en la planta vs
las toneladas producidas, se puede ratificar que el consumo de energia es directamente proporcional

a la produccién mientras mayor demanda se tiene mayor consumo eléctrico se presenta, siendo el
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mes de octubre del 2018 el mes con mayor consumo 2351 kW y el menor consumo se presenta

durante el mes de febrero con una produccién de 89,61 toneladas.

Tabla 18. Balance de energia del drea de produccion.

2018
ENE | FEB | MAR | ABR | MAY | JUN | JUL | AGO | SEP | OCT | NOV | DIC
PRODUCCION 395,2| 89,6 |379,3| 212,1|424,3|209,1|317,0|444,9| 364,9| 650,8 | 474,5| 338,4
(ton) 3 1 1 7 4 6 6 8 3 3 4 2
(kWh) 1668 | 937 | 1542 | 1445| 1710| 1397| 1284 | 1953 | 1726| 2351 | 2152 | 1676
kWh /ton 4,2| 10,5 4,1 6,8 4,0 6,7 4,0 4,4 4,7 3,6 4,5 5,0
Promedio 5,2

Autor: Mery Flores

Para la produccion de una tonelada de producto quimico se puede decir que en promedio se necesita
5,2 kWh de energia eléctrica en términos generales, esto dependera del tipo de producto quimico
puesto que cada uno tiene un diferente tiempo para su elaboracion, sin embargo, como se muestra

en la tabla 18 el kWh con relacion a la ton producida no existe una variacion significativa entre
ellos.

llustracion 16. Consumo de electricidad drea Administrativa.
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Mes de consumo

Autor: Mery Flores
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En la ilustracion 16, se observa el consumo de energia eléctrica KW mes en el area administrativa
en el 2019 se tiene un incremento significativo en el consumo de electricidad, puesto que desde
este afio iniciaron reformas y construccion en esta area por lo que se incremento el consumo de

este.

llustracion 17. Construccion en CTE.

Autor: Mery Flores
Remodelacidn y construccion de oficinas Champion Technologies del Ecuador, ilustracion 17
amplio las oficinas de supply chain, creacion de sala de reuniones, eventos, comedor y cafeteria,
bodega, area de sistemas entre otros.

El programa de establecido de eficiencia energética, implemento medidas para el control, entre
ellas esta cambio de luminaria, apagado automatico de los computadores después de un tiempo de
utilizar, sefialética en los puntos de energia con mensajes de concienciacion al personal,

capacitacion a los trabajadores en eficiencia energética, entre otros.
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4.5.2 Mantiene indicadores de consumo de energia.

Tabla 19. Indicador de consumo de energia.

AREA DE PRODUCCION AREA ADMINISTRATIVA
INDICADOR | INDICADOR | INDICADOR | CONSUMO INDICADOR | INDICADOR | INDICADOR CONSUMO
MES DE LECTURA | LECTURA |PRODUCCION MES DE LECTURA | LECTURA | ADMINISTRACION
CONSUMO ACTUAL ANTERIOR kw CONSUMO ACTUAL ANTERIOR kW
ene-18 146429 144761 1668 ene-18 10546 9193 1353
feb-18 147366 146429 937 feb-18 11520 10546 974
mar-18 148908 147366 1542 mar-18 13379 11520 1859
abr-18 150353 148908 1445 abr-18 14921 13379 1542
may-18 152063 150353 1710 may-18 16775 14921 1854
jun-18 153460 152063 1397 (un-18 18383 16775 1608
jul-18 154744 153460 1284 (018 0152 18383 1769
ago-18 156697 154744 1953 28018 1118 0152 966
sep-18 158423 156697 1726 sep 18 1848 1118 230
oct-18 160774 158423 2351 18 - 1848 90
nov-18 162926 160774 2152
dic-18 164602 | 162926 1676 nov-18 23236 22538 718
ene-19 166068 164602 1466 dic-18 23913 23256 65/
feb-19 166116 166068 48 ene-19 24625 23913 712
feb-19 s 0 1280 feb-19 26090 24625 1465
ar-19 17 3 1440 mar-19 27899 26090 1809
2br-19 -8 17 1760 abr-19 29808 27899 1909
may-19 40 28 1920 may-19 31769 29808 1961
jun-19 50 40 1920 jun-19 33484 31769 1715
Total del consumo 29675 Total del consumo 24291

Autor: Mery Flores

Se mantiene indicadores de control de consumo energético tanto para el area de produccion como

para el &rea administrativa, como se puede observar en las tablas 19.

4.5.3 Ha implementado programas estructurados de eficiencia energética, mantenimiento o

buenas préacticas operacionales.

Se implement6 el Programa de eficiencia energética en la empresa de fabricacion de productos

quimicos, con los cuales se espera tener una reduccion en las dos areas de la empresa, mediante

una camparfia en ahorro de la luz, ilustracion 18.
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Reducir el uso de los agitadores en tanques de mezcla en los tiempos muertos de produccion para
esto se determinaran los momentos en los que los agitadores pueden estar detenidos. Esta directriz

se incluye en los Procedimientos de Fabricacion.

llustracion 18. Campaiia de ahorro energético.
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Autor; Mery Flores

4.5.4 Se aplican programas de mantenimiento preventivo a los equipos.

Mantienen un programa de mantenimiento preventivo para los equipos eléctricos de la empresa de
fabricacion de productos quimicos y se inspecciona mensualmente y de acuerdo al cronograma de
mantenimiento. Ver anexo Z.

4.5.6 Calculo del factor de consumo de energia eléctrica.

Se identifico los principales equipos eléctricos de la planta y se analizo el consumo de energia de
cada uno de ellos, dando como resultado: que el mixer utilizado en cada uno de los tanques de
mezcla 3600 Kwh consume la mayor cantidad de energia y el que consume menor energia es el
microscopio con 16 Kwh como se aprecia en la ilustracion 19. Para ello se utilizé Pareto 80 — 20
que menciona que el 20% de los equipos consume el 80% de energia como el mixer, mientras que

el 80% restante consume el 20% de energia.
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KW

llustracion 19. Consumo de energia eléctrica por equipo.
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Autor: Mery Flores

4.5.7 Realiza actividades con el fin de aprovechar la luz solar
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Inversion en talento humano y modelo de gestion social con enfoque ambiental.

4.6.1 Capacitacion al personal en programa de buenas practicas ambientales.

manipulacion de desechos peligrosos como se puede observar en la ilustracion 20.
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Los horarios de trabajo en la planta de fabricacion de productos quimicos son de 7 a 16:30 evitando
de esta manera la produccion nocturna, y en el caso que la demanda sea mayor se trabaja los fines

de semana en el mismo horario. De igual manera el area administrativa trabajas de 8:30 a 5:30 pm.

Desde inicios del afio 2019 se ha implementado el programa de buenas practicas ambientales para
la certificacion ambiental Punto Verde, por tal motivo se capacité a todo el personal tanto de planta
como de produccién e incluso incluyendo a todos las divisiones de la empresa como son:
OFC,Downstream, Nalco Water, Ecolab, F&B, Mining. Los topicos de capacitacion fueron dar a

conocer el programa de buenas practicas ambientales, indicadores ambientales, legislacion vigente,



llustracion 20. Socializacién de Programa de buenas prdcticas ambientales

4.6.2 La empresa ha implementado programas de Responsabilidad Social.
La empresa cuenta con un plan de responsabilidad social, el cual estd en proceso de

implementacion.

4.6.3 Se cuenta con programas de incentivos al personal que aporta en la reduccién del
residuo y emisiones.

llustracion 21. Incentivos por cumplimiento de indicadores.

Se cuenta con programas de incentivo personal por el cumplimiento de indicadores tanto para
seguridad industrial, salud y ambiente, estos son evaluados mensualmente y al final del afio son
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premiados a las personas o areas que hayan cumplido con las metas zero accidentes, zero derrames
ambientales. Estos incentivos van desde desayunos, entrega de regalos, camisas, agendas,
tomatodos, tarjetas de supermaxi, entre otros, ilustracion 21.

4.7 Innovaciones.

4.7.1 Se ha realizado mejoras a los equipos o a la planta.

Se realiz6 una mejora en la planta de produccidn, se construy6 dos cisternas que se unen con las
canaletas de las bodegas 1 y 2, para evitar en caso de derrames este sea vertido a la red de

alcantarillado de tal manera no se tiene la presencia de efluentes, ilustracion 22.

llustracion 22. Cisterna de las bodegas 1y 2.

4.7.2 Se ha mejorado las condiciones de operacion de la planta.
Se ha implementado carteleras en las cuales se publican las mejoras realizadas a los problemas o
perdidas en la produccién, en cual se da seguimiento por la Jefe de Produccién y controla

semanalmente las novedades encontradas ilustracién 23.

llustracion 23. Publicacion de mejoras realizadas.
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4.7.3 Se han automatizado los procesos de produccion, tecnologia de punta.

Se ha implementado en el proceso de produccion de mezcla de productos quimicos un extractor de
vapores industriales en puntos tanto mdviles como estaticos, una vez que el vapor se condensa, esta
agua que se produce es reutilizada para una nueva mezcla, de esta manera no se tiene emisiones al
ambiente. De igual manera en el caso que exista remanentes de producto terminado o producto que
no cumpla con el control de calidad es reutilizado para mezclas futuras.

4.7.4 Se ha mejorado la eficiencia a los procesos.

Mediante la implementacion de indicadores de eficiencia OPE se identifica los retrasos en la
produccion que basicamente son anotados en una pizarra en las oficinas de la planta de produccion
que estos luego seran utilizados para el analisis causa — efecto y para las estadisticas mensuales.
4.7.5 La empresa incentiva a la investigacion que mejore el desempefio productivo y la
optimizacién de recurso.

Se tiene una persona en el grupo de trabajo a quien le denominan formulador, quien es el encargo
de investigar y probar nuevos productos quimicos capaces de cumplir con el requerimiento del
cliente de acuerdo a las condiciones del campo. Adicional se cuenta con el apoyo del centro de
investigacion y tecnologia en Naperville quien comparte con la sucursal Ecuador.

Se cuenta con politicas planes de compras verdes- articulos y productos que no causen impacto
negativo al ambiente al igual que se ha solicitado productos amigables con el ambiente como
materia primay reducir el embalaje en los productos recibidos, sin embargo, se esta implementado

paulatinamente en el mercado puesto que se necesita la colaboracion de todos los proveedores.
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5. Discusion

Con este estudio se ha confirmado la hipotesis planteada, la cual menciona que la Certificacion
Ambiental “Punto Verde” en la fabricacion de productos quimicos para tratamiento de crudo y
agua, permite apoyar a la Gestion Ambiental. Como se demuestra con la estructuracién de la
informacion para la obtencion de la certificacion ambiental, permite dar un seguimiento exhaustivo
a cada una de las areas de la empresa e implementar controles e indicadores capaces de promover

buenas précticas ambientales en la fabricacion de productos quimicos.

Para la determinacion del cumplimiento de los aspectos de evaluacion, se efectué un analisis
comparativo de la informacion encontrada versus lo solicitada para la certificacion Punto Verde.
Se obtuvo un resultado del 98 por ciento, con esta puntuacion se obtendra el certificado ambiental
debido a que el puntaje minimo debe ser del 80%.

El 98% de cumplimiento se dio por la falta de la obtencion de la licencia ambiental requisito
establecido en el criterio de aceptabilidad N°1. Cumplimiento de la normativa vigente que motivos

administrativos, se espera el certificado emitido por el Ministerio del Ambiente
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6. Conclusiones

Se obtuvo un cumplimiento del 98 por ciento en la matriz de autoevaluacion
para el Sector Productivo, por tal motivo se podrd obtener la Certificacion
Ambiental Punto Verde.

El 79% de los residuos generados durante el proceso productivo es reprocesado.
Con respecto a los residuos sélidos peligrosos, se obtuvo que el mayor residuo
peligroso generado son los IBC (Contenedor Intermedio a Granel ), vacios
contaminados con productos quimicos.

La mayor cantidad de residuos no peligrosos son los pallets de madera que
vienen incluidos en la materia prima.

Con la implementacién del programa de ahorro de agua y con la colaboracion
de los trabajadores se redujo en un 69% entre el afio 2018 al 2019 en el area
administrativa.

No se obtuvo una reduccion significativa en el consumo energético en el area
administrativa puesto que durante el 2019 se mantuvo trabajos de remodelacién,

ampliacién en la empresa provocando su incremento.

El obtener una certificacion ambiental Punto Verde ayuda a utilizar buenas

practicas ambientales durante su proceso productivo.
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7. Recomendaciones

e Continuar con el proceso para la obtencidn de la Certificacion Punto Verde, que
con el puntaje es posible la certificacion.

e Dar seguimiento a la obtencién de la Licencia Ambiental, puesto que se espera
Unicamente la carta de certificacion.

e Cumplir con los programas establecidos para la recepcion de materias primas
para que el 21 % de los desperdicios generados no sean enviados a disposicion
final, ni regresados a proveedores por no cumplir con los estandares de calidad.

e Controlar, y dar seguimiento al programa de reduccion de desechos como al de
reciclaje para minimizar los residuos generados en la empresa de fabricacion de
productos quimicos e implementar lineas de accion en caso de presencia de no
conformidades.

e Dar seguimiento al cumplimiento del programa de ahorro de agua, para
continuar minimizando el desperdicio de este recurso.

e Verificar, controlar la implementacion del programa de reduccion de energia,
mediante el cual se podra visualizar si existe una reduccion de este durante los

meses siguientes.
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11. ANEXOS

Anexo A. Permiso actualizado de bomberos.

CUERPO DE EOMBEROS DEL DISTRITO
METROPOLITANO DE QUITO
Quito - Ecuador
RUC: 1768097950001

Informe de Inspeccién

Tramite N°: 2018WEBLUAES5753
Categoria: Ordinario

Razdén Social: CHAMPION TECHNOLOGIES DEL
ECUADOR S.A. CHAMPIONTECH
Propietario: IZQUIERDO VELASQUEZ TANIA
YOLANDA

RUC: 1791396669001

Teléfonos: 022477529-022477528

Zona: LA DELICIA- CALDERON
Parroquia: PONCEANO

Direccidn: SEBASTIAN MORENO OE1-195 y
FRANCISCO GARCIA

Coédigo: CBDMQ-ISO-R-25
Informe: 123654621384288
Fecha: 01-10-2018

Hora: 10:21

Observaciones:

Resultado:
APROBADO EN AUDITORIA

Entrevistado: Fancy Martinez

Cargo: Gerente Produccidon

Cl: 1752935732

Firma:

Inspector: ING. ALVAREZ DELGADO ROQUE
HUGO

Teléfono: 3953700 EXT. 1850. Horario de
atencion: de 08:00am a 09:30am

Direccion: Republica Dominicana y Francisco
Martin, estacion de bomberos X9 (Parque de
Carcelén)

Firma:
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Anexo B. Registro generador de desechos y declaracion anual.

REGISTRO DE GENERADORES DE DESECHOS PELIGROSOS

Fecha:

14 de enaro de 2008,

Responsable o represeniante de la empresa

Ing. Walberto Gallegos Eras

Cargo o pucsto on la empraaa

Gerente do Distito de la empresa Champion
Technologies del Ecuador S. A.

Direccion

Sobastian Moreno OE 1 — 195 y Franclsco Garcia,
Parroquia Colocollao. Provincia de Pichincha.

Con fundaments on loa artisulos No. 160 numeral 5y No. 204 del Reglamento para ia Provencin y
Conltrol da la Contaminacin por Desechos Peligrosos; el Ministerio del Ambilente otorgs 3 la empress:

CHAMPION TECHNOLOGIES DEL ECUADOR 5. A

o siguienie:

El nimero de regisico ambiental como
genarador da dosechos peligrosos

Codigo de desecho

DP-NE-31/ DP-ME-32 / DP-NE-33

EI registro cubre los sigulantas
desechos

DP-NE-05

Codigo de Declaracién Anual

Cédigo de Manifiesto Onlco

Elnimero de Ia fibrota de registros de
almacenamiania temporal de desechos
paligrosos (Inventario)

O1- Champion Technologies del Ecuador S. A

Para las instalaciones

Sebastian Mmm-ﬁ1 —1957{ Francisco Garcia.

Deblendo sujalarse on 1040 MOMANTD @ i eslaDECIo an 13 Ley de Prevencidn y Conlrol de Contaminacin
Ambiental, Ley de Geslién Ambiental, Reglamento a la Lay de Gastidn Ambiantal para la prevencién y conlrol
de la contaminacidn amblental y demds disposiclones juridicas aplicables deniro de los siguientes terminos:
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ANEXO A
DECLARACION ANUAL DE GENERACION Y MANEJO DE DESECHOS PELIGROSOS

DATOS DE REGISTRO
Para ser llenado por el establecimiento industrial MA-SGD-DA

DECLARACION ANUAL (Indicar Afio):
2018

1) NOMBRE DE LA EMPRESA: CHAMPION TECHNOLOGIES DEL ECUADOR CIA LTDA

2) NUMERO DE REGISTRO AMBIENTAL COMO EMPRESA 3) NUMERO DE LICENCIA AMBIENTAL COMO PRESTADOR DE
GENERADORA: 01-09-SCA-011 SERVICIO DE MANEJO DE DESECHOS PELIGROSOS:

4) NUMERO DE LICENCIA COMO EMPRESA QUE MANEJA SUSTANCIAS QUIMICAS PELIGROSAS: En tramite

5) PRINCIPAL ACTIVIDAD PRODUCTIVA DEL ESTABLECIMIENTO: Fabricacion de productos quimicos

6) RESPONSABLE TECNICO (Responsable de la gestion ambiental en la empresa para consulta y/o aclaracion de informacion):
Francy Martinez Chaparro

7) NOMBRE O RAZON SOCIAL DEL CONSULTOR (En el caso de que la declaracion anual haya sido elaborada por un consultor):

REPRESENTANTE LEGAL: Tama Izqulerdo Velasquez

VR A fe 8@ «l\
,

% l rf\"' h | ru
'(“Ulﬁ\l L‘_;l.‘l \V UUN LI

DECLARAC gZN JURAMENTADA de que la informacién contenido en este formulario y sus anexos es fidedigna y puede ser sujeta a

comprobacion por la Autoridad Competente, que en caso de omision o falsedad podra invalidar el tramite y/o aplicar las sanciones
correspondientes.

FECHA: 2019-01-11 |
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Anexo C. Planos Hidrosanitarios
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Anexo D. Permiso de funcionamiento

e Andrés Medrano Balde

Kelonimiasvnnas ZRmt 1 A VEL 10
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Anexo E. Certificado Uso de suelo

7/9/2019 INFORMACION PREDIAL EN UNIPROPIEDAD 3648271
2
S
QUI] o INFORME DE COMPATIBILIDAD DE USO DE SUELO
roscle sloc iy
[ IcUs IRM REGULARIZACION AREAS INICIO INICIAR SESION

~Informe de Compatibilidad de Uso de Suelo - LOTE EN UNIPROPIEDAD

[ * INFORMACION PREDIAL

DATOS DEL TITULAR DE DOMINIO

C.C./R.U.C:

1712876026

Nombre o razén social:

SANCHEZ TOBAR LUIS MARIO Y OTRO

DATOS DEL PREDIO

Numero de predio: 3648271

Geo clave: 170105240100017111
Clave catastral anterior: 13106 06 010 000 000 000
En derechos y acciones: SI

Area bruta total de construccion: 1691.13 m2

DATOS DEL LOTE

Area segun escritura: 4032.00 m2

Frente total: 130.79 m

Zona Metropolitana: LA DELICIA
Parroquia: PONCEANO
|Barrio/Sector: MARISOL

| Nueva consulta ” Registrar ubicacion |

/@F@_SPA'EM
° MR

uen

Ry
lﬁ’

! of
%)
®
N
c
o
)

IMPLANTACION GRAFICA DEL LOTE
N - g - =

l ACTIVIDAD ECONOMICA
C

https://pam.quito.gob.ec/mdmq_web_icus/icus/buscarPredio.jsf;jsessionid=GYuOML6OjExZHXiakNaxbCDA_kqrPy8hi3SJCmPG.t-srv11xopenwil...
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* CALLES ] ]
Fuente Calle Ancho (m) Referencia Nomenclatura
ICUS SEBASTIAN MORENO 12 6 m al eje de via
ICUS FRANCISCO GARCIA 12 6 m al eje de via
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7/9/2019 INFORMACION PREDIAL EN UNIPROPIEDAD 3648271

Fuente Calle Ancho (m) Referencia Nomenclatura
SIREC-Q FRANCISCO GARCIA 0 Oe1B
SIREC-Q SEBASTIAN MORENO 0 N71

‘Para modificar los valores de las vias cuya fuente es el sistema SIREC-Q, debe acercarse a la jefatura zonal
|de catastro de la Administracién Zonal respectiva.

NOTAS i

- Este informe no representa titulo legal alguno que perjudique a terceros.

- Este informe no autoriza ningln trabajo de construccion o division de lotes, tampoco autoriza el funcionamiento de
actividad alguna.

- Este informe tiene validez unicamente con el sello y firma de responsabilidad.

- Cualquier alteracion lo anulara.

-* Esta informacion consta en los archivos catastrales del MDMDAQ. Si existe algun error acercarse a las unidades
desconcentradas de Catastro de la Administracién Zonal correspondiente para la actualizacion y correccion respectiva.

- Si el uso o actividad especifica del presente informe es distinto al uso que se esta dando al local, este ICUS no tendra
validez

- Para su implantacién y funcionamiento cumplira en lo pertinente con la Ordenanza 171, 172, 213 y 308.

-Para predio declarados bajo el régimen de Propiedad Horizontal, cumplira con lo que determina la Ley.

© Municipio del Distrito Metropolitano de Quito

cretaria de Territorio Habitat y Vivienda

owered by Cu

Anexo F. Comité de seguridad

e MINISTERID
Q988 L TRAEAID

CERTIFICACION

Organismo Paritario (Comité / Subcomité)

Quito 24 agosto 2018

En atencion al tramite No. OP-2015-1586-4 ingresado por el sefior IZQUIERDO VELASQUEZ
TANIA YOLANDA, REPRESENTANTE LEGAL DE CHAMPION TECHNOLOGIES DEL
ECUADOR CIA. LTDA CHAMPIONTECH, relacionado con los registros de Organismos Paritarios
de Seguridad y Salud en el Trabajo con domicilio en el Canton QUITO, Provincia de PICHINCHA,;
la Direccion Técnica de Seguridad y Salud de este Ministerio, determina que, se ha cumplido con
lo establecido en el Art. 14 del Reglamento de Seguridad y Salud de los Trabajadores y
Mejoramiento del Medio Ambiente del Trabajo, por lo que el comité / subcomité se ha procedido a
inscribir en los archivos respectivos.

Atentamente,

Ing. Juan Gabriel Yturralde Villagémez

Director de Seguridad, Salud en el Trabajo y Gestion Integral de Riesgos

MINISTERIO DEL TRABAJO
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Anexo G. Comité de seguridad

A888 ML EHK
888 5 TRARALID

APROBACION
CONSIDERANDO:

Cue el articulo 434 del Codigo de Trabajo establece: "En todo medio colective y permanente de trabajo que
cuenta con mas de diez trabajadores, los empleadores estan obligados a elaborar y someter a aprobacion del
Ministerio del trabajo, por medio de |a Direccion Regional del Trabajo, un reglamento de higiene y seguridad, el
mismo que sera rencvado cada dos anos”.

Que el Proyecto de reglamento higiene y seguridad de la empresa CHAMPION TECHNOLOGIES DEL
ECUADOR ClA. LTDA. CHAMPIONTECH , domiciliada en el canton QUITO provincia de PICHINCHA, fue
presentado con fecha 19/12/2017 para su aprobacion por intermedio de su representante legal debidamente
legitimado.

RESUELVE:

Art. 1.- Aprobar el reglamento higiene y seguridad de la empresa CHAMPION TECHNOLOGIES DEL ECUADOR
ClA. LTDA. CHAMPIONTECH:; con domicilio en la Provingia de PICHINGHA, Cantén QUITO.

Art. 2.- Quedan incorporadas al reglamento higiene y seguridad de la empresa CHAMPION TECHNOLOGIES
DEL ECUADOR ClA. LTDA. CHAMFIONTECH las disposiciones del Codigo del Trabajo, que prevaleceran en
todo caso, asi como lo convenido en el Contrato Colectivo, si lo hubiers;

Art. 3.- Todo lo que se contraponga con la Constitucion de la Repdblica del Ecuador. a los Tratados
Internacionales en materia laboral y al Codige de Trabajo se entenderan como nulos.

Art. 4.- La presente Resolucion junto al Reglamento Higiene y Seguridad deberan ser exhibidos
permanentemente en lugares visibles del lugar del trabajo.

Art. 5.- Se deja constancia de |a Direccion Regional de Trabajo y Senvicio Publice deslinda cualquier tipo
de responsabilidad, respecio de la veracidad y autencidad de la informacion y documentacion anexa para |a
aprobacion del presente reglamento.

Con sentimiento de distinguida consideracion,

Dr. Alex Henry Cordovez Holguin
DIRECTOR REGIONAL DE TRABAJO Y SERVICIO PUBLICO DE QUITO (E)
MINISTERIO DEL TRABAJO
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Anexo H. Asignacion de presupuesto

N Champi NAL hampi
'>2Techno - ALCO Champion

Setuntiin Moo CET-198 v Fen. Garcls, Quito - www nalco com

An Foalab Company

CERTIFICADO DE PRESUPUESTO

Yo Patricio Coloma con CIL. 1713932248 Manager Accounting de la empresa Champion
l'echnologies del Ecuador an Ecolab Company con RUC 1791396669001

Certifico que, la Empress cuents con el presupuesto necesario para ¢f financiamiento de
los bienes y'o servicios relacionados al Departamento de Segunidad Salud v Ambiente,
como son: EPP, DISPOSICION DE DESECHOS PELIGROSOS, CAPACITACION
PERSONAL, entre otros

J

Pl -1 2
— Pt >
e
[ngi Patriciy CO m:ﬂr_\

Manager Accounting
Champéon Technologies del Ecuador and Ecolab Company

Champion Technologies del Ecuador Cia Ltda . Sebastidn Morene OE1-195 y Francisco
Garcia Quita, Ecusdor. Tel.: + 59 32 247.7528 www.nalcochamelon.ecolab com
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Anexo |. Matriz evaluacion de riesgos

NALCO Champion

AnCedak Loy

MATRIZ DE IDENTIFICACION DE PELIGROS, EVALUACION DE RIESGOS ¥ DETERMINACION DE CONTROLES

Ewahuscitin realizsda por: Francy Hartnes {Hénics Chirrar, Asssors Téenics AOQUE) [ aprobads por: Francy Chaparrs
[Actividad: GESTION ADMINISTRATIVA Proomso/ Locecsdn: Aneas sdministrativas ||:-mir-: PLANTA QUITD
EVALUACIES DEL REESGO HEDIDAS DE CORTROL
TAREA TIPGOE | FERSONAL | poyonce [— <+
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AR LA sEviHBME | MR l DESCRIPCISN DE LA MEDEDA FROBARIIDAD | SIVERIBAD
: S
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i
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Fumsva | Quisicos: iR oo con atn * Rasiracién du vila 2 la o ks
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; KR
e
Meranicos: WA
Fisicos: Cala misme nivsl rirrar * Raparks e Rasar Miss Mury pecn orimer
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Rutinaria  |Propio TS eabwdzn ( porliad):  [Frbuie [Mhoar i | 2 @ || x | rmallzande Erpha. durari i | 3 |Meir Mo | 2
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Anexo J. Registro de simulacro

= Derrame de Quimicos

Incendio
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Anexo K. Inspeccion de acuerdo con la norma INEN 2266

SERLOCs Coameon LISTA DE CHEQUEQ INEN 2266 Fecha de revisién: 2014-05-09
EResmesn CODIGO: HS5-RG - 56 Revisidn: 00
recia: |0 — 3 MO - 2009 Jwear: AR s QuTO
evpress CRAMRION T ECHA OO GIES  DFe £cADOKR
N. | ITEM A AUDITAR CUMPLE | NO CUMPLE I NO APLICA OBSERVACIONES
PERSONAL
1 Cuenta con procedimientos para manejo de susta nzlas peligrosas \/
[Embalaje, Producclon. carga-descarga, al ipulacio
1ény N
2 |EPP en buen estado y deacuerde a MSDS. i
Programa de i frmis e identifi Gn de
materiales peligrosos; Clasificacidn de materiales peligrosos, Aplicacidn
de la informacidn que aparece en las etiguetas, hojas de seguridad de V
3 |materiales, tarjetas de emergencia y demds documentes de transporte;
Informacién sobre los peligros que implica la exposicion a estos
materiales; Manejo, mantenimiento y uso del equipo de proteccién
personal, Planes de respuesta a emergencias; Manejo de la guia de
en caso de enel te, Primeros auxilics
TRANSPORTISTAS
of itacién a personal de tistas, prog anual de
capacitacién (registros) Debe incluir: Leyes, disposiciones, normas.
regulaciones sobre el transporte de ial i i P
i tipos de riesgos, para la salud, seguridad vamhxenxe, Buenas practicas de /
envase /embalaje; Procedimientos de carga y descarga, Estibado correcto 1
de matariales peligrosos; Compauhllldad y segregacidn; Planes de
a emer ias; C i y manejo del kit de derrames
Mantenimiento de Ia unidad de porte; Manejo ivo,
de sefializacién preventiva; Primeros auxilios.
5 |Permisos de func (licencia ambiental) [
5 |Induccidén de seguridad al ingreso compania (registros) I/
7 |Vehiculo operado por dos personas. /
E de daii ta la
8 n CB{Q : @ danos cuenta P con con {4 V
9 |Licencias tipo E para !l [
Planes de transporte (Hora de sallda de origen; Hora de llegada al
destino; Ruta seleccionada; Antes de cada recorrido, la empresa que
maneje materiales peligrosos, deben: jornadas maximas de 12 horas ]/
10 |(incluyendo |a hora de la comnida /cena); jornada maxima al volante
(conduccién]: 9 horas de manejo,
Paradas para descanso.
11 |Listado telefonos notificacion en caso de emergencias: transportista, del l/
comercializador, sy de socorro.
£l transportista debe garantizar que los conductores conozcan la carga
12 |Que se transporta, sus riesgos, grade de peligrosidad, actuacion frente a /
una emergencia y comprobar que [a carga y los equipos se encuentren en
buenas di para el viaje.
13 '/
verificar que la carga se encuentre fija y segura con soportes adecuados.
Siexi dad de refr én para la carga, el transportista se /
14 i del ad do funcis i de los si de refrigeracién
del vehiculo.
bdsico 1 extintor tipo ABC,2 axtintores
15 |pQs,equipe de primeros auxilios, 2 palas, 1 zapapico, 2 escobas, fundas ‘/
plasticas rasistentes, cintas de seguridad, kit de cufas, aserrin o material
absorbente, equipo de comunicacion y EPP.
COMERCIALIZACION
16 [D 6n de ra pl [
17 |informacién necesaria sobre las normas y pr i ¥
18 |Verificar que la cantidad declarada saa igual a |a que se descarga. v
ETIQUETADO Y ROTULADO
19 |Etiquetas deben ser de materiales resistentes a la manipulacién y la V
|intemperie
20 v’
Ajustarse al tamafio del envase y d 3n del tipo de d
55 Dehen estar en aspadol y los simbolos grificos o disefios incluidos de las l/ E —\'\C\UQ\Qb @ _L_"‘( \0 S
deben aparecer claramente visibles. maAC i psiino
22 |Cédigos de colores [
23 | SGAy de precaucién y peligro. v
VEHICULOS
24 v
Fstructura contenga material peligroso que no se derrame o se escape.
Elementos de carga y descarga, puertas y vilvulas de seguridad, de
25 genciay i dicadores graficos, luces reglamentarias V
y sistemas de alarma
26 |Di if para rétulos materiales peligrosos v
Kit de contingencias: Pafios absorbentes; Cordonas o barreras >
27 |absorbentes; pala de pldstico ; Bolsas de polietileno; Masill l/
epoxy; 2 Cunas o tacos.
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CARGA Y DESCARGA PARA EL TRANSPORTE.

28 |Dispositivo soncro o pite en reversa L~
29 |Punto de descarga a tierrs v
3 |Neumdtico sin defactos en las lonas o bandas de rodamiento, Labrado no W s
inferior a 1.6 mm.
31 |Parachoques frontal, postarior y laterales v
32 |Arresta llamas (infl bles) [
33 |Sistemas eléctricos y mecdnicos eperativos [
34 |Tacderafo digital que incluya un di itivo de i litz| por /
GPS que permita monitorear, alertar y grabar por medios magnéticosy
fisicos los pard de op ion del vehicul
35 |Senalizach del , atras y en les dos del vehicul vV
7~
v
7
v

36 |Clasificados gor tipo de rial, clase de peligro y compatibilidad
La carga debe estar debid segregada, dad. ibad.
37 |apilada, sujeta y cubierta, esta se dabe sujetar utilizando cuerdas,
correas, aparates de tensidn, atc.
38 |Evitar el desplazamiento de |a carga
39 |Distribucidn homogénea del peso.
Exceso de carga.
Cumplir con : Peso bruto vehicular (peso total del vehiculo + su carga);
Peso bruto combinado (peso total de una unidad motriz + remolque + la
40 |carga); Pesc de los ejes; Peso en las llantas (maxiro peso zeguro que unz l/
llanta puade |levar a una presién aspecifica); Sistema de suspensién:
Capacidad del sisterna de acoplamiento (correspondencia entre peso
maxima de |a carga que puede ser halada),
CONDICIONES DE CARGA
41 |C d !l limpio vy sin residuos v
a2 Actividades de carga lejos de fuentes de ignicidn y de instalaciones \/
eléctricas
43 |Verificar la de fugas o derrames [
44 |Tambores cerrados protegidos contra todo rozamiento o golpe. v
45 |Conectar a tierra antes de iniciar ef proceso de carga. T
46 |No utilizar matariales facilmente inflamables para estibar. [
47 Ordenamiento de la carga, cumplir racomendaciones técnicas del /
| fabricante.
48 |Portar la hoja de seguridad de todos materiales peligrosos. [
49 |At de bustible al vehiculo antes de iniciar la carga v
50 |inspeccién fisica de toda |a parte axtarna del vehiculo .,
51 [Utilizar EPP v
52 |Utilizar equipo y herramientas antichispa [infl bies) Pr g
53 Losimpl yr riales de limpieza no deben descartarse \/
libremente, aunp de di icion final.
ALMACENAMIENTO
54 |igéntificacis del material pre dos personas durante la actividad. \/
NO apilar o colocar juntes: Materizles téxicos con alimentes, o productos
g5 |28ricolas; C: bles con comburentes; Explosivos con ful ] \/
d d ; Liguidos infl les con comburentes; Material radioactivo
con otro ;S infacei zon ninguna otra; Acidos con
bases; Oxid. ( burentes| con reductares,
56 Envases no deben astar colocados directamente en el piso sinc sobre V
plataformas o paletas
57 ; ek v’
Envases con materiales liquidos deben apilarse con las tapas hacia arriba.
58 |R resistencia de les de recip s [
59 |Apllar de do al tipo de jefenvase, clase de peligro v
60 Blogues almacenamiento: ancho dos paletasy largo ocho naletas, antra [/
bloques 1 metro.
LOCALIZACION
Alejado de dreas residenciales, I3s, hospitales, dreas de comercio, \/
61 lindustrias que fabriquen o precesen alimentos para el hombre o los
animales, ries, pozos, canales o lagos.
62 |Aisladas de fuentes de calor e ignicién. s
63 Sefial vtos y latreras alusives a la peligrasidad de los materiales v \/
identificados
64 l/
Acceso restringida y no permitir la entrada de personas no autorizadas.
65 |Terreno o area no expuesta a inundaciones [74 b
€6 |Fdcilmente accesible para vehiculos de transporte, bomberas. Vv
SERVICIOS Y LOCALES
67 |Servicio bdsico primeros auxilios acceso a cantro hospitalario
68 |Sitio para vestuario e higiene persanal. [
& Cerca o muro en todo su alradador: minimo de 10 m antre la cerca y P
paredes de bodega.
70 Sitio para l2 leccién, il y eliminacién de los residuos de V
materiales peligrosos. 2
71 |E para la d inacion (segun actividad)
72 |Cubiertasy idasde la i ie, ilacion sufici ¥ V
iluminacién a prueba de explosidn.(1m producto con techo)
73 |Detectores de gases o vapaores con alarma audible{velatiles). v

[¢)]
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Equipo seguridad y primeros auxilios: mascaras para gases, gafas o l/
74 |mascaras de proteccién de la cara, vestimenta impermeable a gases,

duchas de ia, equigos contra incendios.
75 |/dentifica peligros y localizacién de quipos da emargencia y de V4
| proteccion.
76 |Bodegas con <con i al fuego Vv
77 |Pisos bodega impermeable, sin grietas v
78 |Rampa inclinada alto: 10 cm, no mayer al 10% e
79 |Canales periféricos harmi 15 em bajo el nivel del suelo 4
bodega, idero especial de
80 |Tener un sumidere dentro del drea. v
81 nas aléctricas protegidas y atierra 3
a2 |Alumbrado sobre los pasillas, aitura: T matro sobre finea mds aita del v
praducto.
83 |Puertas de emargencia libres de obstaculos v
84 | Ducha de agua de y fuente lavaojos b
85 |Bordillo  su alrededor 7l

[Cuando exista conexidn entre bodegas: muro rompe fuegos de 15 cm de V

86
espesor @n paredes, techo y sobresalir una aitura de 1 m.

87

Aberturas paredes protegidas con mralla metalica o barrotes
88 |Sistema pararrayos.

PARQUEADERO
89 [Vehiculos orientados hacia Ja salida.

I
90 [Sitio exclusivo para el estacionamiento | 1 | |
91 [sed y area de |
[ENvASES

92 [Enuases o embalajes de buena calidad.

a3 Rehusar envases, con ias que se
0 con otros que no generen i 2acclones quimicas.

N S SCERE S

No comercializar envases que hayan contenido matariales peligrosos.

95 |Utilizar envases seguros para nifios (toxicos).

96 D para v di 8 final.

97 |Exterior de los sin ningdn preducto quimico peligroso.

Espacio vaclo suficiante para evitar escape del contenido y
in,(dilatacién liquido y vapores.)

No se debe matarials i sinla
licencia y autarizacidn.

1c0 de acuerdo al tipo v cantidad de praducto quimico.
101 |Inspeccién interna, externa y ensayos periddicos
PREVENCION Y PLANES DE 1A
Planes de i6 itacio
102 | yno fas, si y eventos de
Planes de emergencia:
Nambres, direccién y teléfono dos personas responsables con los que se
pusda hacer contacto en caso de una emergencia.

Evaluacidn de riesgos: analisis de recursos humanos y materiaies
1041 4 es, vias de i6n, mapas de riesgos.

<9 R \<<

103

105 Listado de recursos: extintores, mangueras, brigadistas, kits para
derrames, medios de ion, entre otres,

1C6 |Hojas de seguridad de materiales y tarjatas de amergencia.

C: i nstr de las vy de los medios de

transporte.

107

NS SN | =

108 5n de centros io y atencion en casos de

PORCENTALE DE CUMPLIMI 0
Eé lg} S e g
)

INSPECCIONADO POR! RESPONSABLE DEL AREA
[None: [Herg T\oen ] [Nemere: T BudveX Giray ava -

con

|cArGo | .’Lng} A(‘“\(uc‘ eS| [carco: | T’.:(/n Puowaesos
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Anexo L. Registro de MSDS

ELDICCIONARIO
DE BOLSILLO

Q504

MATERIAL SAFETY
DATASHEET

Anexo M. Kit de emergencia para derrames

KIT DE
CONTINGENCIA
ANBIENTAL
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Anexo N. Almacenamiento de gases comprimidos.

PRECAUCION

CILINDROS

LLENOS L
CILINDROS
VACIOS
ALMACENAMIENTO

= GAS PROPANO
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Anexo P. Manejo de residuos peligrosos y no peligrosos.

® .
| i
il

CARTON
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Anexo Q. Cargo manifiesto de entrega de desechos.

i~ =
Gestion Integral de Desechos

CERTIFICADO DE TRATAMIENTO Y DISPOSICION FINAL
RESIDUOS

CERTIFICADO No: 6848-0719-HZ

GUIA DE REMISION (s) No. 8326
FECHA DE EMISION: 08-jul-2019 MANIFIESTO (s) No. 24805
GENERADOR:
Nimero de
Razén Social Registro/de Respun‘sable Direccién y Teléfono
Generador de Técnico
GENERADOR: Desechos
EHAMPIDN TECHNOt?,gLES DELECUADORCIA- | 41 09.5CA-011 | FRANCYMARTINEZ | SEBASTIAN MORENO OE1-195 Y FRANCISCO GARCIA
5 3 Lice ,
Razon Social ,nda Conductor Direccién y Teléfono
ORTE: Ambiental
ERACENTRO.DE RE"’:_Erg'AAC'ON AMBIENTALCIA|  isegon JOSEQUISHPE | LAGO AGRIO KM 8. VIA AL COCA / TELF.: 062 835 555
Licencia Responsable " i
ial Direccién y Teléfono
TRATAMIENTO O RazoniSad Amt | Técnico Y
DISPOSICION FINAL:
HAZWAT CIA. LTDA. MAE-067 ING. JAIME MUNOZ |KM 37 1/2 VIA QUITO - CAYAMBE / TELF.: 023 610 262
[DATOS OPERATIVOS ]
Hozwat Cla. Ltda., y su Centro de Remediacién Ambiental, como Gestor autorizado de desechos no Peligrosos, Peligrosos y Especiales, declara que :
1. Se recibieron del

los residuos enlos

de cargos
2. Los desechos fueron ap

que se describen en el recuadro superior derecho.
/o final, por tipo de residuo, en funcién de i internos q plen con lo indicado en la ambiental
vigente.
3. Se cuenta con la Licencia Ambiental No. 067 obtenida el 22 de diciembre de 2003, para realizar activi d y final para los desechos listados en la tabla inferior.
4. Se cuenta con la Licencia Ambiental No. 008 obtenida el 11 de julio de 2014 para realizar activi de d Peligrosos para los desechos listados en la tabla inferior.
FECHA DE RECEPCION DESCRIPCION DEL RESIDUO ©ODIGO DE LSl TRATAMIENTO APLICADO
DESECHO PESO UNIDAD
14 Und. IBC: Tratamiento
Térmico - Incineracién 252,13 Kg,
Material plastico + Gestion
Recuperacion de Materiales -
02-jul-2019 Envases contaminados con materiales peligrosos. NE-27 1440.00 KG Chatarrizacion 531,87 Kg.
Material ferroso. 41 Unid.
Tambor Metalico: Recuperacion
de Materiales - Chatarrizacién
656 Kg.

|

“GENG. JAIME MUNOZ
BRENTE GENERAL

HAZWAT
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Anexo Q. Cargo manifiesto de entrega de desechos.
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SUESFCRETARA DE GESTION AMBIENTAL COSTENA
o Arntiente
CLAVE DL MANIEESTO
NANTESTD (RAC0 DR ENTIREA, TRANIPONTE ¥ BacSrrala
DE DESTON0S FELIRDSS
o o LALLM
DENCRAON O BTG 08 U
aacaIn Vi = |
N WOMTAE 3 LA PMPats OREALICRN RS L - LR
ey OO0 OF TR
MO B LA T e OO GOMIWECOR . Mmasm
wn ot b.-n-b-omﬂlv'-—b- L Fommne
|enaevn l“ e O -
[ (281 | o - e
T DOV e CAOROAD NV, [
o Sacred « e oy | CW0 30 D v B3 0O - maecrs)
G aay  fom mewe sined et etmy [, ML ——

o S TeCCNINCS O D0 £ WORMDCA MR, PR . AN e »
JrUCoASe TS COM DIOAMTES SLDR RS

12 CAMTRICADON 6L OOMEAALOS:
Mu-mnmmmunv - -~
Mrmnuumnwom o . —
[ IRMRINC T PO WA 1 Uy N OF SO S
MR CARIO YPPAR THL ey o AL "5,."’,;:'*}'_)."!.”-' LR
TELOAOMO YO DOMRID LIS | RS
S Ll N e e ]
7€ e s
95 B ARCL STV Y
e e e sarmstn o~ | pve
5 AR T LA VAR TR T TS WA oL 2A
[nomerLe i Wi § Ve Zqrie B Cuid
szan e [:.wamm

| Pomrte v satke WA
6 = mam oo m——te o wrosas  |[feme we -~

\w“
E T 0% TR0 00 DETCATO% T8 51 NS wiw VA TU TUeaen.
s IN
ey SO TOM

oy «ﬂ‘n&uﬂma
[P MU O LA GRS A GEMDAAIOAS MAKTS B ) BeTheca

m-ﬂlu-\mmm lu-omomu-ﬂn |"‘ S0, Pumwsiye Sl W 9

mlnummvnm uumm
munu
-y
Bt v 173 W DT e b
- e )

poanaT I [P TT PT
Saad ngL de  Tleuhy

67




Anexo R. Balance de materia. SAP Produccion.

I —— |
= Lsta TIratar Pasara Vistas  QOpciones  Sistema  Ayuda
@ | FABIC@Q I CHE 8000 ER @B

Comparacion tedrico/real
B AFYF 2% Q& ALETD

digl HBeY b

Orden 1327167 EMUL125934A, Bulk

Clase de ordenPI101 Orden de proceso, asign.interna numeros
Centro 4100 Quito Plant

Material 2000013112 EMUL125934, Bulk

Cantidad plan 18.524 LB lbra
Cantidad real 18.525,217 LB libra

Versién tedrical) Target Costs for Total Varances
D3tos 3cumuBdos

Vaioraciin lega
Moneda de sociedad/objetc

Cl.coste Clase de coste (Texta) Origen z Tot.csts.tedr. T Tot.csts.reales © Desv.tedrico/real Des.t/r(%) Moneda
(510000 ] Consumption - Raw Materias 4100/1000002543 0,00 4.776,99 4.776,99 usD
510000 Consumption - Raw Materials 4100/1000002454 0,00 348,50 348,50 uso
510020 Consumption - Finished Goods 4100/2000000006 0,00 367,26 367,26 usD
510020 Consumption - Finshed Goods 4100/2000001298 0,00 3.396,89 3.396,89 usp
510020 Consumption - Finished Goods 4100/2000000918 0,00 7.543,76 7.543,76 uso
510020 Consumption - Finished Goods 4100/2000000854 0,00 70,59 70,59 usD
510020 Consumption - Finished Goods 4100/2000000497 0,00 2.440,46 2.440,46 uso
520100 Production Order - Settlement Stan_ 4100/2000013112 0,00 15.959,48- 15.959,48- usp
520110 Production Order - Settlement Varia, 0,00 2.985,13- 2.985,13- uso
801405 Quito: Average Blender Labor 41117/4100L 0,00 0,08 0,08 usD
B05605 Quito: Average Blender Overhead 41117/41000 0,00 0,08 0,08 usp
. 0,00 - 0,00 = 0,00 usD
o0 0,00 -- 0,00 -- 0,00 usD

L
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Anexo T. Registro de entrega de EPP.

|F§(r ] ACTA DE ENTREGA-RECEPCION DE EPP [Facha de Revision: 2011-07-27 |
SRR CODIGO: HS-RG-29 |Rewision: 02 |
|
|| PERSONA QUE RECIBE: K 4. los L<cabay
|ltocAtzAcion: RN
J[FEcha bE inGRESO: 96 tne 2014

DECLARACION

T30 B T Enterd 5a0sTacion 105 articulos de 13 Ti5ta senalad0s con mi rubrnca FST (UG ME COMPIMETo 8 CUIBar y 885 & USO COMecto 3

Il'tT r Meqio oe 1a preacnie decdaro y doy (e de que ne red
dichos articulos que me han sido entregados y conforme se me ha indicad! en |3 respactiva induccion.

FECHA DE FECHA DE FECHA DE
ARTICULOS TIDA: FIRMA NTID, FIRMA CANTID, FIRMA
b, E ENTREGA s A o l ENTREGA o ENTREGA

Casco de seguridad

Gafas de seguridad

Proteccion respiralosia para manejo de guimicos (mascarilla)

Filtro para proteccion respiratoria

Guantes de manejo quimico desechables (nitriio)

Guantes contea agenta fisico o mecanico {cuero, hilaza)

botas de seguridad (con punits de acero)

Botas de caucho

Protectores auditivos {tapones u orejeras).

Delantal de caucho (mandil)

Trajes impermiables

Carnisa para Irabajo

Pantalones de trabajo

Guantes de nitrifo19*

O1ros (especificar):

Observaciones
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Anexo U. Matriz de aspectos ambientales

ALCO Champion

An Ecolab Company

MATRIZ DE IDENTIFICACION DE ASPECTOS AMBIENTALES SIGNIFICATIVOS Y

DETERMINACION DE CONTROLES

Marzo de
Fecha de Evaluacion: | 2019
Fecha de proxima | Agosto de
revision: | 2019
Evaluacion N°: 4

Evaluacion realizada por: Francy Martinez

Evaluacion aprobada por: Francy Martinez

Actividad: Transporte de productos quimicos

Proceso/Locacion: Transporte desde planta Quito-Instalaciones Clientes-Planta Quito

Cliente o Area:
Contratistas de
transporte

IDENTIFICACION DEL ASPECTO

EVALUACION DEL IMPACTO

MEDIDAS DE CONTROL

AMBIENTAL
S]] 8 &~
90| 8| @ £
= o
TAREA CONDICIO IMPACTO a5 % g
DESCRIPCIO NDE | INCIDENCI | AMBIENTAL | PROBABILIDA | SEVERIDA | SIGNIFICANCI | 3 | » 5 8 DESCRIPCION
N OPERACIO A D D A g| &8 @ | DE LA MEDIDA
N € 5| F
(-9
Agotamiento
Programa uso
Consumo de | g Directa de Recursos | b paple | 4| Medio | 3| 12 S B|A| - A eficiente de la
Energia Naturales No energia
Renovables 9
Agotamiento
Consumo de de Recursos Programa uso
Normal Directa Probable 4 | Medio | 3 12 S B|A| - A eficiente y ahorro
Actividad lizadas dentro d agua Naturales No de aqua
ctividades realizadas dentro de Renovables g
oficinas -
Agotamiento
Consumo de . de Recursos . X Campafias de uso
papel Normal Directa Naturales No Posible 3 | Bajo 2 6 NS B|A A de papel
Renovables
Generacion de . _ .. | Muy Programa de
Residuos No Normal Directa Contaminacio improbabl | 1| Bajo |2 2 NS |B|A | - A gestién de
> n del Suelo
Peligrosos e desechos
Agotamiento Programa uso
Consumo de . de Recursos Improbabl Muy _ 3
Energia Normal Directa Naturales No | e 2 bajo 1 2 NS B|A A eficiente de la
energia
Renovables
Agotamiento Muy
. . Consumo de . de Recursos X - Campafias de uso
Actividades rltzall_zadasdQEntro de papel Normal Directa Naturales No :amprobabl 1 | Bajo 2 2 NS B|A| - A de papel
consultorio medico Renovables
Generacion de ) Contaminacié ' .
RESPEL Normal Directa m del Suelo Posible 3 | Bajo 2 6 NS B|A| - A Programa de
Generacion de Contaminacie | MuY gestion de
Residuos No Normal Directa improbabl | 1 | Bajo 2 2 NS B|A| - A desechos
X n del Suelo
Peligrosos e
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Anexo V. Registro de desechos reciclables

% CARGO MANIEIESTO Fachia 4 fouviubdn: 20030496
Techn: g CODIGO PR-RGA0 [Revissan: o1
|FECRA Junio 21,2019 . Ne. QHSSE-2019-02¢
PARA RECICLAR/IREYPROPAPEL
I T ——
TRANSPORTISTA ALANDESA
imem| arv(ke) | uwiDAD DESGRIPGION DESTING
1 o KG PAPEL-CARTON RECICLAR
7 | 6.7 KG CHATARRA
3 (5] KG _ IPLASTICO
PESO EN KILOS:
NOTAS B
RECISIDO P Y[)I‘OM)QM__ ENVIADO POR FRANCY MARTINEZ 5
2 3507, e 4
FIRMA — FIRMA &t sl
.. - e WA =
[T ARSA JTOTNIOA §
T X FECHA S 1 % M
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Anexo W. Caracterizacion de residuos soélidos.

p Descripcion del Area que Cadigo . . CANTIDAD PRODUCIDA
Item Peligrosidad
Envases Inflamable
contaminados con » Toéxico
1 . Produccion NE-27 . 39520 | 24066 | 12660
materiales Corrosivo
peligrosos Miscelaneos
Desechos quimicos
de laboratorio de Inflamable
analisis de control ] NE-23 Téxico
2 . Laboratorio . 1747 | 1965 | 2481.8
de calidad. Producto NE-48 Corrosivo
caducado o fuera de Miscelaneos
especificaciones
Material adsorbente
contaminado con
sustancias quimicas
eligrosas: waipes,
P Ng P Laboratorio, Inflamable
pafios, trapos, o, .
i produccién, NE-43 Toéxico
3 aserrin, barreras . 534 201 1808
bodegas de NE-30 Corrosivo
adsorbentes y otros . ] ,
. . almacenamiento Misceldneos
materiales sélidos
adsorbentes. Equipo
de proteccién
personal
Luminarias,
[dmparas Laboratorio, L.
4 o NE-40 Toxicos 1 5.6 1.6
fluorescentes que oficinas
contenga mercurio
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Anexo Y. Registro de aprovechamiento de residuos

GRAHAM RECICLAJE

COMPRAMOS
Dosparcicios oo Paped, Carton,
Pustco y Chatarra

Quito, 26 de Marzo del 2019

CERTIFICADO

GRAHAM RECICLAJE, Gestor de Residuos Calificado por fa Direcckin
Metropolitana de Medio Ambiente con registo MAE-RA-2013-69147 cerifica
haber retirado de la empresa CHAMPION TECHNOLOGIES DEL ECUADOR los

siguientes matenales:

» 20 PALETS DE MADERA

Estos malerales fueron lransportades @ las bodegas de GRAHAM para su
destruccion

GRAHAM RECICLAJE 56 hace responsable do la deslruccion total del matenal
entregado ya que es ulilizado EXCLUSIVAMENTE como materia prma

La emprata CHAMPION TECHNOLOGIES DEL ECUADOR, pueds hacer uso de
este cerfificado como MAas convenga & Sus Intereses.

Alentaments,

/

Ing. Erka Saigado
Responsable de Compras
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Anexo Z. Registro de inspeccion de equipos menores.

NALCO Champion fQuIPOS FECHA DE REVISION: 2017-00-01
A Craies Company COD160; DS-RG-01 RIVISION:O1
won: 81061419 s __ 2014758 e _AHOMNY piligyn
VerfiGque s ¥8 ta cormigientn os actos © condiciones bajos de estindares Que generen peligros D878 18 operscidn que hayan B0 Mmercados con U X en NSDICCONes previas
[ Juneacremc 3 Jnsousne conmsccion [ vomuca
e e e P el o e o o P e e e
(P23 MR Ry |~ v v | “Iv|v v Invlvlvre] » S08h (AU Moy
1CP18 Muny Ko o [ ¥ Iy e |y vl e S0 5A CASNG
VPR |ujee Aoy ¥ v v |V IN| wIN [N|le A~~» QIRPL 2TE
APl Wirkiso v v v Vi | “lu lelx vl |r L g0 TE
4CPRA |Nikkiso i v le|wlrlplelxlelyle Iq‘u«(ac
€V 06 |Mitvoupay “ - v] il vl ladel 7] lucomnauow
1C 03 S 1KkSe v v v| vl | vl vlelel el v X o)
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