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EL PROBLEMA

("\

Los Monitores de ruido requieren calibracién periddica

El Laboratorio de calibracion debe ser competente y
acreditado

En nuestro medio actualmente no existe un Laboratorio para
calibracién de monitores de ruido acreditado ante el SAE
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Opciones de Laboratorios acreditados en el extranjero:
Factores costo y tiempo




o JUSTIFICACION

Para pruebas de calibracién acistica se requiere el empleo de una senal de presion
sonora fija pero a distintas frecuencias (bandas de octava)

El acople insonorizado entre los equipos no e suficiente. Sefiales de ruido pueden
propagarse a través de los cuerpos

Implementacion de una cabina insonorizada para reducir o eliminar perturbaciones
acusticas presentes en el ambiente. Podrian influir en los resultados de calibracion
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Aseguramiento metrolégico y garantia en la calidad de mediciones acusticas realizadas el
durante la calibracién. é)




OBJETIVOS




METODO

Estudio Descriptivo;
Modalidad de
campo

Evaluacién del
ruido de fondo

Empleo de
_soném_e_tra ——

Determinacion de
niveles de ruidos a
atenuar
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9 RESULTADOS

* MONITOREO DEL RUIDO DE FONDO
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Frecuencia (Hz) 31,5 63 125 250 500 1 000
Nivel (dB) 56,9 46,5 43,8 46,7 48,4 44,0
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RESULTADOS

o« COMPARACION DE LOS RESULTADOS DE MEDICION VS. LOS NIVELES DE REFERENCIA DADOS
EN LA NORMA ANSI S3.1 — 1999

Frecuencia (Hz) 125 250 500 1000 2000 4000 8000
L medido (dB) 43,8 46,7 48,4 44 45,6 38,9 31,2 53,23

ANSIS3.1-1999 290 210 160 130 140 11,0 14,0 30,18



— RESULTADOS ®

T ) ) ’ PANEL ABSORBENTE ACUSTICO 85 MM (LAMINA DE TECSOUND
CURVAS PARA EL CALCULO DE LA PERDIDA POR TRANSMISION SY70 + PANEL DE YESO LAMINAR + PANEL DE LANA MINERAL +
e s
DE DOS SUPERFICIES DE MATERIALES DISTINTOS PANEL DE YESO LAMINAR) EN COMBINACION CON UNA
VENTANA DE VIDRIO DE 6 MM.
SIS Perdida por Perdida por PERDIDADE  AISLAMIENTO
e & | FRECUENCIA TLI - TL2
! ? transmision Material transmisién Vidrio — AISLAMIENTO EFECTIVO
(Hz) (dB)
1 Opcién 1 - TL1 (dB) TL2 (dB) (dB) (dB)
: %0 125 26,9 11,0 15,9 3,0 23,9
\ 223 FEEH S 250 37,2 24,0 13,2 2,0 35,2
: ': iy “‘1_ % ST NN Ny, .\‘\\\\‘".‘E‘\‘\ it
R A S S 500 46,0 29,0 17,0 4,0 42,0
DTN I NI TN 1000 52,7 31,0 21,7 5,0 47,7
! ERERLERLERL AL EL R mn G e 2000 60,4 26,0 34,4 16,0 A
4000 65,7 36,0 29,7 12,0 53,7
:f panel yeso laminar L medido (dB) 4318 4617 48I4 44l0 4516 3819 53’20 /
::;.E OPCION 1 (dB) 23,9 35,2 42,0 47,7 44,4 53,7 55,32

RESULTADO (dB) 19,9 11,5 6,4 -3.7 1,2 -14,8 20,72



3 PROPUESTA

¢ ESTRUCTURA METALICA ESTABLECIDA
CON PERFILES DE HIERRO SOLDADOS

« EL ENSAMBLAJE DE PERFILES,
DETERMINAN LOS MARCOS EN LOS
QUE ENCAJARAN LOS PANELES DE
MATERIAL ABSORBENTE

« EVITAR QUE LOS PANELES SEAN
| PERFORADOS O ALTERADOS

. FiSICAMENTE AL MOMENTO DE SU

_ ENSAMBLAJE Q
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® PROPUESTA
P FS T DE MATFRIALES PRESUPUESTO DE MANO DE OBRA Y TRANSPORTE
: CANTIDAD 2| o UNIDAD DE MEDIDA PRECIO UNIT. |PRECIO TOT
TTEM DESCER OON - THID| DOENGDNE (OMERCIALES CANT. TNIL TOL Iy K i K Iy . .
FEQUERIDA =T BT ITEM DESCRIPCION N CANT.
| _|FEFFI CEHFRROANGILAR] 5040 m {50 x O x & g 35,00 95,00 MANO DE OBRA (USD) (USD)
1 |FERFILEECTO LE HEFRD BB z (0mnzdm 2 100 it 1 |CORTE DE PERFILES Horas 16 20,00 320,00
3 A TECSOBD 5Y 550 ml [Folbds iSmzlNm= §15md 3 .t s
3 [AADR TESORD T B | = 1Rz=cdl e e 2 |SUELDA DE PERFILES Horas 32 30,00 960,00
4 [POEEYECLAMDAR 3100 22 |Renelde 120mx2.50m =3m0 11 21,00 L0 ; |ENSAMBLAIJE DEPERFILES Horae 6 30.00 490,00
5 [poEcELcvaDEAL | sn | o PERES 2 25,00 17000 YPUERTA _ _ :
§ |BNPAUETCECATICID .50 = |Bolbde Xim 1 15,00 15,00 4 CORTE Y CD_LDCACID‘\ Horas 32 30,00 960,00
- |vmEIoPARA VETANA - N . 2000 2000 DE PANELES
'_ll': E i ms Efelde WM IV T % di=i 1] 2l 2l
I |PATASDECATTHD 400 u |mnidedes 4 5 2000 3 |OTROS Horas 8 10,00 20,00
- BAMELTE MATFRA PAR 4 175 - ahion de pino 3 90mz (185m = - W00 00
" |E PO - = |o7oan : A 3 6 |TRANSPORTE flete 1 100,00 100,00
10 |ORETARIELE VARIOR HNA NA [MA 1 10000 10000
SUETOTAL NG00 SFBIOIAL 2900,00
- MANO DE OBRA
=

SUBTOTAL MATERIALES 1016,00

SUBTOTAL MANO DE OBRA 2900,00

VALOR TOTAL DEL PROYECTO 3916,00

TIEMPO ES TIMADO DE EJECUCION

15 Dias }




CONCLUSIONES

* LOS CRITERIOS DE REFERENCIA DE LA NORMA ANSI S3.1 — 1999 PERMITEN UN AMBIENTE
ADECUADO PARA PRUEBAS ACUSTICAS EN LOS EQUIPOS A CALIBRAR. LA IMPLEMENTACION DE
LA CABINA IMPLICA EN LA CALIDAD DE LOS RESULTADOS EMITIDOS POR EL LABORATORIO.
PRESENCIA DE CONSIDERABLE RUIDO DE FONDO EN EL LABORATORIO EN RELACION A LOS
CRITERIOS DE LA NORMA ANSI S3.1 — 1999 JUSTIFICA LA VIABILIDAD DE CONSTRUCCION DE
LA CABINA.

 LOS CRITERIOS DE LA NORMA ANSI S3.1 — 1999 Y LA EVALUACION DEL RUIDO AMBIENTAL
CONTRIBUYERON PARA DIMENSIONAMIENTO Y SELECCION DE MATERIALES ABSORBENTES DEL
RUIDO. EL DIMENSIONAMIENTO FiSICO DE LA CABINA DEPENDIO DEL ESPACIO DISPONIBLE EL
LABORATORIO. EL METODO EMPLEADO PARA ATENUACION ACUSTICA CONSIDERA LAS
DIMENSIONES FISICAS DE LA CABINA (RELACION DE AREAS); IMPLICA RELACION ENTRE EL J
TAMANO Y ABSORCION ACUSTICA.
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CONCLUSIONES

« ATENUACIONES ALTAS DE RUIDO SE CONSIGUEN MEDIANTE USO DE PANEL CONFORMADO
POR UNA COMBINACION DE CAPAS DE MATERIALES ACUSTICOS ABSORBENTES. (ESCASA
DISPONIBILIDAD). DISENO MEDIANTE ESTRUCTURA METALICA DE PERFILES DE HIERRO QUE
PERMITE QUE LA MAYOR SUPERFICIE DE HIERRO QUEDE CUBIERTA POR LOS PANELES
ABSORBENTES. (EVITAR DESVIACIONES DE RESULTADOS EN RELACION AL MODELO
CALCULADO)

LA IMPLEMENTACION DE LA CABINA DETERMINARIA UN AMBIENTE ACUSTICAMENTE
CONTROLADO PARA PRUEBAS DE EQUIPOS. IMPLICA EXCLUSIVIDAD EN NUESTRO MERCADO.
CONTRIBUCION AL DESARROLLO METROLOGICO A NIVEL LOCAL RELACIONADO A LAS
PRUEBAS DE VERIFICACION Y CALIBRACION ACUSTICA DE MONITORES DE RUIDO. IMPLICACION
DIRECTA EN REDUCCION DE COSTOS DE SERVICIOS Y TIEMPOS DE ENTREGA VS. SERVICIOS
REALIZADOS EN EL EXTERIOR.
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