ol [ / T Centrode Fomento Productivo &{”A

Metalmecanico Carrocero Honorable Gobierno
Provincial de Tungurahua

RECEPCION E IDENTIFICACION DE PROBETAS

Informe N°: 100285205920171121-EFC

DATOS DEL CLIENTE

Empresa / Cliente: Sr. Rommel Imbaquingo

DIRECCION: Leon Ruales y Pablo Mufioz Vega, Ibarra

NUM. DE CEDULA /RUC: 1002852059 TELEFONO: 0987392932

E-MAIL: rommelimbaquingo@gmail.com

DATOS INFORMATIVOS

Laboratorio: Resistencia de Materiales

Designacion del material: Matriz polimérica de resina epdxica con refuerzo de fibra
continua de coco.

Método de ensayo: ASTM D7264

Numero de Probetas cuantificadas.

Nume';io (lie Fraccion Fraccion
N° cap;lts) ela Volumétrica de Volumétrica de Confi ién d Probetas a
tbra resina epoxica fibra de coco - ;gu;lf)\clon & Ensayar
(%) (%) =S
2 70 30 90°- 0° 3
2 3 60 40 90°- 0°- 90° 5
TOTAL 10

Nota: Las probetas fueron fabricadas segiin norma mencionada, de acuerdo a la
especificacion y declaracion del cliente.

ENSAYO SOLICITADO
No. DE . FECHAS
No. PROBETA DESCRIPCION RECEPCION ENSAYO
1 100285205920171121-EFC 01-1 Cumple criterios 21/11/17 21/11/17
dimensionales.
2 100285205920171121-EFC 01-2 Cumple criterios 21/11/17 21/11/17
dimensionales.
3 100285205920171121-EFC 01-3 Cumple criterios 21/11/17 21/11/17
dimensionales.
4 100285205920171121-EFC 01-4 Cumple criterios 21/11/17 21/11/17
dimensionales.
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5 100285205920171121-EFC 01-5 Cumple criterios 21/11/17 21/11/17
dimensionales.

6 100285205920171121-EFC 02-1 Cumple criterios 21/11/17 21/11/17
dimensionales.

7 100285205920171121-EFC 02-2 Cumple criterios 21/11/17 21/11/17
dimensionales.

8 100285205920171121-EFC 02-3 Cumple criterios 21/11/17 21/11/17
dimensionales.

9 100285205920171121-EFC 02-4 Cumople criterios 21/11/17 21/11/17
dimensionales.

10 100285205920171121-EFC 02-5 Cumple criterios 21/11/17 21/11/17
dimensionales.

DATOS INFORMATIVOS: De acuerdo a los criterios de aceptacion y rechazo las probetas
cumplen con las dimensiones determinadas por el método desarrollado por el laboratorio.

Elaborado por: Aprobado por:
Ing. Angel Balseca P. “——1Ing. Esteban Lopez Espinel
Analista Técnico Area de Ensayos ¢ Director Técnico Area de Ensayos e
Inspecciones CFPMC Inspecciones CFPMC

—
Lentro de Fomento Productivo
(Fm Metalmecanico Carrocero ]

Cliente

NOTA: LA INFORMACION CONSIGNADA EN ESTE FORMULARIO ES DE EXCLUSIVA RESPONSABILIDAD DEL
CLIENTE. POSTERIORMENTE A LA EJECUCION DEL(LOS) ENSAYO(S) NO SE ADMITIRA ARREGLOS DE ESTA
INFORMACION, NI DE LOS RESULTADOS OBTENIDOS. FAVOR REVISAR ANTES DE SU FIRMA.
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LABORATORIO DE RESISTENCIA DE MATERIALES

ENSAYO DE FLEXION DE MATERIALES COMPUESTOS
INFORME N°: 100285205920171121-EFC

N° de proforma: RM 2017 063

Designacién del material: Matriz polimérica de resina epéxica con refuerzo de fibra
continua de coco.

Empresa / Cliente: Sr. Rommel Imbaquingo

RUC/C.I.: 1002852059

Direccién: Ledn Ruales y Pablo Mufioz Vega. Ciudad: Ibarra

Teléfono: 0987392932

Correo: rommelimbaquingo@gmail.com

Fecha de Inicio de Ensayo: 21 de noviembre del 2017.

Los resultados obtenidos en el presente informe corresponden a ensayos realizados en
muestras de materiales compuestos. Las muestras fueron entregadas en el Laboratorio de
Resistencia de Materiales del CFPMC del H.G.P. Tungurahua.

Nuimero de Probetas cuantificadas

Numero de o . Fraccion
N capas dela Fr:ccnon' Volun’\e.trlca Volumétrica de fibra ' B Probetas a
fibra € resina epoxica docice Configuracién de Ensayar
(%) (%) la fibra
1 2 70 30 : 90°-0°
2 3 60 40 90°- 0°- 90°
TOTAL 10

Nota: la configuracion de las probetas se las realizo longitudinal y transversal con fracciones
volumétricas diferentes tanto de la resina poliéster como también de la fibra de lana de oveja,
utilizando el método de fabricacién y secado a compresion, segin la especificacion y
declaracion del cliente.

Distancia entre apoyos: 90 mm

)
FAN
/ /
Elaborado por: Aprgbade por:
Ing. Fernando Galarza Ing. Angel Balseca /IngEsteban Lépez Espinel
Analista Técnico Area de Analista Técnico Areade  [<Di écnico Area de Ensayos e
Ensayos e Inspecciones CFPMC | Ensayos e Inspecciones CFPMC Inspecciones CFPMC

Ambato, 23 de Noviembre de 2017.
Ne°. Factura. 001-002-000003831

Codigo: RG-RM-005 INFORME DE ENSAYO DE | agina 1 de 3
Fecha de Elaboracion: 11-05-2016 FLEXION MATERIALES | wentrode Fomento Productivo
Fecha de altima aprobacion: 20-06-2017 COMPUESTOS s m Metalmecdni~~ Carrocero
Revision: 6 ’
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