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RECEPCION E IDENTIFICACION DE MUESTRAS

Informe N°:110425517720170719-EFP

DATOS DEL CLIENTE

Empresa / Cliente: Cesibel Carmen Bricefio Martinez.
DIRECCION: Calle Manuel Espinoza y Quitumbe, Barrio Las Pefias, Loja.

NUM. DE CEDULA / RUC: 1104255177 TELEFONO: 0988112645
E-MAIL: ccbrimar@hotmail.com

DATOS INFORMATIVOS
Laboratorio: Resistencia de Materiales.
Designacion del material: Polimero ASA.
Método de ensayo: ASTM D790-2015

Probetas cuantificadas:

N Descripcion Probetas a Ensayar
1 Polimero ASA. 5
TOTAL 5

Nota: Las probetas para la realizacion de los ensayos de traccion fueron fabricadas mediante
impresion con la tecnologia FDM.
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ENSAYO SOLICITADO
No. DE FECHAS

Mo MUESTRA DESCRIPCION RECEPCION ENSAYO

1 110425517720170719-EFP 01-1 Cumple criterios 24/07/2017 25/07/2017
dimensionales.

2 110425517720170719-EFP 01-2 Cumple criterios 24/07/2017 25/07/2017
dimensionales

3 110425517720170719-EFP 01-3 Cumple criterios 24/07/2017 25/07/2017
dimensionales

4 110425517720170719-EFP 01-4 Cumple criterios 24/07/2017 25/07/2017
dimensionales

5 110425517720170719-EFP 01-5 Cumple criterios 24/07/2017 25/07/2017
dimensionales

DATOS INFORMATIVOS: De acuerdo a los criterios de aceptacion y rechazo las probetas
cumplen con el nimero minimo de muestras para el ensayo, y en las dimensiones. El cliente acepta

que S€ ensaye con estas Obser\"aCiones.
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Elaborado por: Aprobado por:
Ing. Fernando Galarza. Ing. Esteban Lopez Espinel
Analista Técnico Area de Ensayos e Director Técnico Area de Ensayos e
Inspecciones CFPMC Inspecciones CFPMC

entro de Fomento Productwo\
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Cliente

NOTA: LA INFORMACION CONSIGNADA EN ESTE FORMULARIO ES DE EXCLUSIVA RESPONSABILIDAD DEL
CLIENTE. POSTERIORMENTE A LA EJECUCION DEL(LOS) ENSAYO(S) NO SE ADMITIRA ARREGLOS DE ESTA
INFORMACION NI DE LOS RESULTADOS OBTENIDOS. FAVOR REVISAR ANTES DE SU FIRMA.
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LABORATORIO DE RESISTENCIA DE MATERIALES

ENSAYO DE FLEXION DE MATERIALES POLIMERICOS
INFORME N°: 110425517720170719-EFP

Designacion del material: ASA.

Método de ensayo: ASTM D790-2015.

Empresa / Cliente: Cesibel Carmen Bricefio Martinez.
Fecha de Inicio de Ensayo: 25 de julio de 2017.
Fecha de Finalizacion de Ensayo: 25 de julio de 2017.

Los resultados obtenidos en el presente informe corresponden a ensayos realizados en
muestras de materiales poliméricos. Las muestras fueron entregadas en el Laboratorio de
Resistencia de Materiales del CFPMC del H.G.P. Tungurahua.

Numero de Probetas cuantificadas.

Grupo N° Descripeion Orientacién Cantidad
1 Polimero ASA Plano (XY) 5

Nota: Las probetas para la realizacion de los ensayos de traccion fueron fabricadas mediante
impresion con la tecnologia FDM.

Configuracion del ensayo:
Distancia entre apoyos: 69 mm

Velocidad de las pruebas: 1,3 mm/min.
Precarga: 0 N.

_ 1{“{{//,/

Elaborado por: i Aproﬁ%o por: :
Ing. Fernando Galarza Ing. Esteban Lopez Espinel
Analista Técnico Area de Ensayos e Inspecciones Director Técnico Area de Ensayos e Inspecciones
CFPMC CFPMC

Ambato, 26 de julio de 2017.
N°. Factura. 001-002-000003013
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Resultados:
Dimensiones mm Fuerza Esfuerzo Médulo de Deformacién
Prob Identificacién de probeta Tempe | Humedad rotura Deflexién méaximo de maam___uw.“_ah.ﬂ_s%m o maxima
eta ratura | Relativa | Ancho | Espesor N) (mm) flexién (Mpa) (%)
(°O) (%) (MPa)
1 110425517720170719-EFP 01-1 15 71 13 43 99,37 12,897 42,79 612,22 6,99
2 110425517720170715-EFP 01-2 15 71 13 43 104,24 14,024 44,88 590,61 7,60
3 110425517720170719-EFP 01-3 15 71 13 4,3 87,45 13,904 37,65 499,76 7,53
4 110425517720170719-EFP 01-4 15 71 13 43 99,87 15,873 43,00 499,94 8,60
5 110425517720170719-EFP 01-5 15 71 13 4,3 108,60 17,022 46,76 506,94 9,22
Promedio X 99,91 14,74 43,02 541,89 7,99
Desviacién estand
asmemo: ——— 7,90 1,67 3,40 54,95 0,90
n—1
n@:eaﬁ% vanacion 7,91 11,30 7,91 10,14 11,30
Codigo: RG-RM-011 INFORME DE ENSAYO DE Pégina 2 de 2
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