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Incubadora Anhalzer en la actualidad no cuenta con

un plan de acciones correctivas gque busgque asegurar
las condiciones basicas necesarias y que permitan a los
trabajadores y trabajadoras tener acceso a los servicios
de seguridad y salud laboral, ademas, las condiciones y
actos son inseguros, lo que aumenta los riesgos de
Incidentes y accidentes, por falta de equipos de
proteccion personal y capacitacion en procedimientos y

habitos de seguridad y salud laboral.



»Elaborar un Plan de Acciones Correctivas para la Empresa
Incubadora Anhalzer.

»>Realizar el diagnoéstico de la situacion actual de las
actividades a través de un analisis de accidentes.

»Realizar la propuesta respectiva de las acciones correctivas
necesarias a implementarse.

»Establecer las correspondientes medidas preventivas vy
correctivas en base a la identificacion de los factores de
riesgo.



Se utilizd el método Inductivo — Deductivo analizandose las
actividades o tareas en particular, siendo este analisis clave para
la formulacion y elaboracion de las Acciones Correctivas que me
permitieron tener un vision mas clara y por menorizada de las
tareas.

Para llevar a cabo este analisis se utilizo la metodologia
propuesta por el INSHT (Instituto Nacional de Seguridad e
Higiene del Trabajo), NTP 330

“Sistema simplificado de evaluacion de riesgos de accidentes”.
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: BAJO
" Y ASUNTOS SOCIALES

ESPANA
»Estimacion del nivel de deficiencia de la situacion de
riesgo.
»Estimacion del nivel de exposicion del puesto de trabajo a

la situacion de riesgo.

»Determinar el nivel de probabilidad de accidente en el
puesto, asociado a la situacion de riesgo.

»Estimacion del nivel de consecuencias del accidente
asociado a la situacion de riesgo.

»Determinacion del nivel de riesgo y el nivel de
iIntervencion.



NIVEL DE
DEFICIENCIA

\[»)

SIGNIFICADO

Se han detectado factores de riesgos significativos

(B)

Muy deficiente 10 gue determinan como muy posible la generacion de
(MD) fallos. El conjunto de medidas preventivas existentes
respecto al riesgo resulta ineficaz.
Se ha detectado algun factor de riesgo significativo
Deficiente . que precisa ser corregido. La eficacia del conjunto de
(D) medidas preventivas existentes se ve reducida de
forma apreciable.
Se han detectado factores de riesgo de menor
Mejorable 5 importancia. La eficacia del conjunto de medidas
(M) preventivas existentes respecto al riesgo no se ve
reducida de forma apreciable.
Aceptable No se ha detectado anomalia destacable alguna. El

riesgo esta controlado. No se valora.




»To 0 ADQ
Continuada Continuamente. Varias veces en su jornada laboral
(EC) con tiempo prolongado.
Frecuente Varias veces en su jornada laboral, aunque sea con
(EF) tiempos cortos.
Ocasional Alguna vez en su jornada laboral y con periodo corto
(EO) de tiempo.

Esporadica (EE)

1

Irregularmente.




NIVEL DE PROBABILIDAD

Nivel de exposicion (NE)
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NIVEL
DE

PROBABILIDAD

SIGNIFICADO

Situacion deficiente con exposicidn continuada, o muy

(B)

entre40y . L
74 deficiente con exposicion frecuente. Normalmente la
materializacidon del riesgo ocurre con frecuencia.
Situacion deficiente con exposicion frecuente u
50 ocasional, o bien situacion muy deficiente con
A entrleo Y exposicion ocasional o esporadica. La materializacion del
(A) riesgo es posible que suceda varias veces en el ciclo de
vida laboral.
Medi Situacion deficiente con exposicidon esporadica, o bien
(Ii/l ' entre 8 y 6 |[situacion mejorable con exposicidn continuada o
(M) frecuente. Es posible que suceda el dano alguna vez.
Bai Situacion mejorable con exposicion ocasional o
i entre 4y 2 |esporadica. No es esperable que se materialice el riesgo,

aungue puede ser concebible.




NIVEL DE CONSECUENCIAS

Mortal o catastrofico
(M)

\[e

100

SIGNIFICADO

Danos personales

1 muerto o mas

Danos materiales

Destruccion total del
sistema (dificil renovarlo)

Lesiones graves que

Destruccion parcial de

Muy Grave . :
(MG) 60 [pueden ser sistema (complejay
irreparables costosa la reparacion)
G Lesiones con Se requiere paro de
rave
25 |incapacidad laboral |proceso para efectuar la
(G) L y
transitoria (I.L.T.) reparacion
Pequenas lesiones
Leve d Reparable sin necesidad

(L)

10

gue no requieren
hospitalizacion

de paro del proceso
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NIVEL DE RIESGO

' Nivel de probabilidad (NP)
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NIVEL
DE SIGNIFICADO
INTERVENCION

4000 - 600 |[Situacion critica. Correccién urgente.

500 - 150 |Corregir y adoptar medidas de control.

120 - 40 Mejorar si es posible. Seria conveniente
justificar la intervencion y su rentabilidad.

50 No intervenir, salvo que un analisis mas
preciso lo justifique.




MATRIZ DE EVALUACION DE RIESGOS SEGUN NTP 330

PLAN DE ACCIONES
CORRECTIVAS

hlivel de hlivel de Medidas de prevencion y
Deficiencia Exposicion | Probabilidad | Consecuencias correctivas

N TRABAJADDRES



NTP 330.xls
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__Resultadds y hallaz
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Nivel de Riesgo
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INCUBADORA ANHALZER CIA. LTDA.

9 =
‘) ESTADISTICAS DE ACCIDENTALIDAD LABORAL ANO 2011
N° de Accidentes . : :
MES Trahgji'dnrﬁ Png::lﬁ:;ns Erlgin:lujgea ;’gﬁllddga: AT, IF. G| 1L IJEE:;ﬂerllchia Tr?;fg?:ua
8. | Cl | Total
Enero 0 0 0 105 0 0 0 | 31848 | 0,00 | 0,00 0,00f 0,00 0
Febrero 0 0 0 104 0 0 0 | 31606 | 0,00 | 0,00 0,00f 0,00 0
Marzo 0 0 0 214 0 0 0 | 34051 | 0,00 | 0,00 0,000 000 0
Abril 0 0 0 210 0 0 0 24401 | 0,00 | 0,00 {0,001 0,00 0
Mayo 0 0 0 204 0 0 0 | 33376 | 0,00 | 0,000,000 000 0
Junio 0 1 @ o1 | 1279 0 | 1275 | 39516 | 6,15 |7842|048| 030 | 1275
Julio 0 0 0 192 0 0 0 | 31556 | 0,00 | 0,00 0,000 000 0
Agosto 0 0 0 187 0 0 0 30771 | 0,00 | 0,00 {0,001 0,00 0
Septiembre 0 1 1 200 3 0 3 | 37707 | 6,11 |16,34/0,11| 050 3
Octubre 0 1 1 201 105 | 0 | 105 | 33043 | 6,05 |63,55|0,38] 0,50 10,5
Noviembre 0 1 1 202 9 0 5 33258 | 6,01 |30,07\0,18| 050 8
Diciembre 0 1 1 212 | 238 | 0 | 236 | 34875 5,73 |13,65(0,08| 047 2,38
TOTAL 0 5 5 2412 | 3363 | 0 | 33,60 |394.998| 2,53 |17,03/0,04| 0,21 6,73




INCUBADORA ANHALZER CIA. LTDA.

‘Lﬁ ESTADISTICAS DE ACCIDENTALIDAD LABORAL ENERO - DICIEMBRE 2012
N° de Accidentes ' - :

MES S | CL | Total Trab.:;ures FEE;?:M Eagi;us Tpﬂ::ll:: AT, o G T:::;:
e [ 7| 2 [QOf aw [ 83 [ o [ s [ 13| B2 65
FEB | 0 | 0 [ 0| a3 20 0 20 | e | 00 | 1163 | 00
MAR | 2 | 0 [/2\| 19 2 0 20 | 364 [ 00 | 1190 | 00
MR | 2 | 0 [[2 189 0 0 0 31385 [ 00 | 00 | 00
may | 1 | 0 []1 186 0 0 0 80 | 00 | 00 | 00
2 1 \s 163 3 0 3 Wigs | 64 | 191 | 30
oo oo | oo 174 0 0 0 29669 | 00 | 00 | 00
AGO | 0 | 0 | 0 168 0 0 0 29005 [ 00 | 00 | 00
P | 0 | 0 | 0 17, 0 0 0 2990 | 00 | 00 | 00
oT | 0| 0 [ 0 181 0 0 0 | %98 | 00 | 00 | 00
NV | 0 | 0 | 0 176 0 0 0 | 527 | 00 | 00 | 00
oc | 1 [0 [QO] m 0 u o [ 308 [ o0 [ 00 | 00
TOTAL| 15 | 3 | 18 | 2205 56 0 5 | 38683 | 16 | 290 | 187




ﬂ INCUBADORA ANHALZER CIA. LTDA.
~ ESTADISTICAS DE ACCIDENTALIDAD LABORAL 2013

N° de Accidentes

MES 5. clL | Total Trah;]!:ﬁnres FEE[;?;::E Ea?gligns Tpitfdlig:?; HAT LF. G- Tr?::g[:iﬂ
ENE 0 0 0 164 0 0 0 41995 0,0 0,0 0,0
FEB 0 2 @ 155 5 0 5 10935 10,0 25,1 2,5
MAR 0 0 0 153 0 0 0 79950 0.0 0,0 0,0
ABR 0 1 1 170 3 0 3 43475 4.6 13,8 3.0
MAY 0 1 1 181 1 0 1 48017 4.2 42 1.0
JUN 0 1 1 183 1 0 1 47137 42 42 0,0
JUL 0 0
AGO 0 0
SEP 0 0
OCT 0 0
NOV 0 0
pIC 0 0

TOTAL | 0 5 5 1006 10 0 10 260.339 3.8 1,1 2,0




‘Resultados y halle
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2011 2012 2013
mindice de Frecuencia 2,53 1,55 3,84
B indice de Gravedad 17,03 28,95 7.68

Tasa de Riesgo 6,73 18,67 2,00



ACTIVIDAD

Revisar atascamiento en

PRODUCCION cadena de alimentacion

Medidas de prevenciony
medidas correctivas

1.5e debe colocarinmediatamente pulsadores de
parada de emergencia en las maguinas gue
alimentan los galpones, va gue eltrabajador
cuando revisa un atascamiento tiene el riesgo de
sufrirun atrapamiento.
2.5e debe capacitar al frabajador que cuando
ocurra un atascamiento en la cadena de
alimentacion, apague la maguina de distribucion y
remueva el exceso de alimento en la cadena, no
puede realizarestatarea conla cadenaen
maovimiento.

0L-81.€2/ 1016002



PROCESO
A

ACTIVIDAD

57

PRODUCCION

Abrir cubiculo de desinfeccidn y retirar las cubetas

Medidas de prevencion y
medidas correctivas

1. El trabajador debe utilizar siempre proteccion respiratoria
y visual al momento de colocar las cubetas en el cubiculo de
desinfeccian, ya que los vapores generador por el paraformaldehido
superan los valores pemitidos TLV-STEL (0,02 ppm), TLV-TWA (1ppm).
RAMS-martinez, 5.L.Quimica de formoles
2. Una vez que abra el cubiculo de desinfeccion se debe retirar del area
por lo menos tres minutos para que se ventile el lugar de los vapores
producidos por el paraformaldehido.
3. Se deben colocar extracciones focalizadas en los cubiculos de
desinfeccion que permitan el egreso de los vapores generados.

Nivel de
Riesgo

1. Extractor

2. Soportes

3. Conduclo de extraccion
4. Boca de caplacion
5. Conducto de expulsion




Nivel de Medidas de prevencion y

Riesgo E medidas correctivas
1. Se debe analizar la provision de una maquina que permita virar la cama
mecanicamente, evitando |a utilizacidn del trinche y que sea operada por
el trabajdor.
2. Capacitar al trabajador sabre los riesgos mecanicos por uso de

64| PRODUCCION Virar la cama de cascarilla en las divisiones herramientas que provocan punzamiento.

ACTIVIDAD

3. 5e debe evitar el uso de herameintas en mal uso e improvisadas
(hechizas) ya que en muchas galpones los trinches estan algunos sin
puntas, otros son soldados o hechizos lo que no aceptable ya que
provocan dafios o lesiones en el trabajador.




PROCESD
P

ACTIVIDAD

NCUBACION

Colocar fattante de hugvos en espacios sobre
35 cubetas de embandeado

livel de
Riesgo

Medidas de prevencion y
medidas correctivas

1. Es necesano que se instale una chupongra mas pequefia, que abargue
3 cantidad de huevos que [ chupongra instalada no los embandeys,
mecanizar el proceso eviando la realizacion manual,

2. 58 debe capaciar al trabajador sobre los niesgos erqonamicas que
rovienen de los movimientos repefitvos y mal agarme manual de cargas,
ya que en este caso los trabajadores estan abietamente expuestos 2
lesiongs musculos - tendinosas por aqarar cutro huevos en cada mano
Y hacer esta tarea por acho horas (aqarme en gara).




Nivel de Medidas de prevencion y

K PROLES0 v ACTIVIOAD Riesgo medidas correctivas

1. El trabajador debe utilizar siempre proteccion respiratonia

yvisual al momento de colocar las cubstas en el cubiculo de
desinfeccion, ya que los vapores generador par el paraformaldehido
superan o3 valores pemitidos TLV-STEL (0,02 ppm), TLV-TWA (Tppm).
RAMS-martinez, S.L.Quimica de formoles

2. Es preciso que se coloque ventilacion en los cubiculos de desinfeccion
ya que la ficha técnica y MSDS del paraformaldehido indican que par
encima de los 71°C puede provacar atmdsferas explosivas.

Desinfeccion del huevo con el paraformaldehido

5| PRODUCCIN en el cubiculo de desinfeccian

Extraccion localizada
Extractor

AEERES . EPE I I AN
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ACTIVIDAD

CRIANZA

Calentamiento de ambientes en galpanes con
calentadoras a GLP

Nivel de
Riesgo 17

1. 5e debe instalar un tanque de almacenamienta de GLP,
observando lo dispuesto en [a legislacidn nacional vigente A.M. 01257-
114 y respetanda lo que dice su Art. 86 sobre su instalacidn, uso y

distancias minimas de sequridad, ya que Ia realizacion actual de esta
tarea incumple totalmente esta normativa y es mas, existe el riesgo alto
de una explosion e incendio ya que se trabajan a la vez con centralitas de
gas domestica que usan alrededor de 47 tanques de 15 kg a lavez.

2. Se debe obsemar los dispuesto en el AM. 01257-114, Ars. 114-137
sobre la instalacion de un sistema de deteccion y extincidn de incendios
para evitar un accidente mayor.

3. El trabajador debe utilizar siempre equipo de proteccion respiratoria y
visual al realizar esta tarea ya que sumado a los gases emanados por las
calentadoras se agudizan los vapores del amoniaco provenientes de las
fecas de las aves los cuales son imitantes y taxicos.







La situacion actual referente a los riesgos propios de las tareas en su
mayoria cumplen con las normas de seguridad, ya que sumados los niveles de
riesgo Il y IV nos dan el 86% de actividades, las actividades en la que se
deben realizar correcciones y adoptar medidas de control suman el 8%,
correspondientes a tareas con un nivel de riesgo Il y las que tienen una
situacion criticay se deben corregir urgentemente suman el 6% del total de las
actividades correspondientes a tareas con nivel de riesgo I.

6% 0%

8%
=1V -1

=l
o |




Se puede concluir que los accidentes con incapacidad suscitados en los
afos anteriores, esto es, cinco en el 2011, tres en el 2012 y cuatro en el 2013,

coinciden con el nivel de riesgo de las tareas encontrado, ya que
corresponden a accidentes producidos en:

Atrapamientos con las bandas de circulacion de alimento.
Pinchazos con herramientas.

Intoxicacion con vapores.
Caida al piso de diferentes alturas.

m2011 =2012 m®m2013
2 2

Atrapamientos en Pinchazos con
cadena herramientas vapores

Intoxicacién con Caidas de diferentes

alturas






