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» Recipiente plastico di

Agua del rio el Diablo
* A un metro de la orillay 20

* Recipientes de vidrio
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S en ninguno de los casos suaé?érf'@ﬁ?ﬁs;éi% | le * fﬁ‘ ‘&
namiento. B g =

Indistrial.

 Primer muestreo:
. Segundo muestreo; 100% d
“detergentes”

« Tercer muestreo; apagado net:m&l-



Comparacion del caudal obtenido en los tres
muestreos. |
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* Caudal del muestreo #2 es: 2.31 (l/s).



* pH muestreo #2 es: 8.99 e R S

= ;'::7;15 ‘:i.:,-;' : h_-?'_:m___——
* (Muestreo #2) es sumamente elevado pofekusode. -~

detergentes. Por lo tantono esun  dato represent_qt_ivé_'y_'_-'-;m
no es tomado en cuenta para los valores de criterio de
disefio.



Comparacion de la temperatura obtenida en los tres muestreos:: . -

Faii
e e,

o e a e T
* La temperatura en el muestreo #2 es: 64.37°C "+ o



Comparacion de la DQO obtenido en los tres
muestreos =

# de Muestreo
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* La concentracion de DQO en muestreo #2 es: 119500 ppm
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Comparacion de los aceites y grasas obtenidos en los **~

tres muestreos =
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Aceitesy
Grasas (ppm)

# de Muestreo

* La concentracion de aceites y grasas en ei?ﬁ;mestreg#&es 10755 ppm
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Comparacion de los Solidos Totales obtenido en los tres

muestreos
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* La concentracion de solidos totales en el mués'tréci#i'-éé_:_‘ 44743 ppm
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Comparacion de los Solidos Suspendidos obtenidos

en los tres muestreos.- .
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* Laconcentracion de sélidos suspendidos en el mues't_'re'o #l'es: 28690 ppm.

*Datos promedio tomados en los dos muestreos del agua del rio el-Diablo



pH del rio el Diablo antes y despueés de la descarga de,
las aguas residuales industriales. " . =3t
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Despues

Analisis




Temperatura del rio el Diablo antes y despues dela "~
descarga de las aguas residuales industriales, - .-

27,8
27,6
27,4

Temperatura 27,2

Analisis




Aceites y Grasas del rio el Diablo antes y después de la _' '
descarga de las aguas residuales mdustrlales , £

Aceitesy
Grasas
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DQO del ri6 el Diablo antes y después de la descarga '~

de las aguas residuales industriales.
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Solidos del rio el Diablo antes y despueés de la

descarga de las aguas residuales industriales.:: - .
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Solidos Suspendidos del rio el Diablo antes y despues,
de la descarga de las aguas reS|duaIes mdustrlales
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Densidad del ri6 el Diablo antes y despues de la.- =
- descarga de las aguas residuales industriales.’. " ..
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Densidad 0,965

Analisis
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»Piscina de forma irregular hech
con un volumen total de 345 m3

> Dos piscinas de tratamiento blologlco q
totalmente colmatadas.
»Bombas de distintas capamdades



%UIentes i
» Grosor: 1/8” de I__'

Co
hasta 1.5 cr ;
Limpieza manua

» Ancho:
» Altura;

» Pendiente: 2. 00 %



~ Lascaracteristicas de las rejillas = =
gﬁjémwo de las barras 1.0cm : *‘“ T ]
%mfmmm de las barras 3%54¥ems"r lﬂ_
-~ 5 Abertura o espaciamiento F@fge cm’ i E_--;-_;E.::-* st = i
» Pendiente con la horizontal . s QDA isEss ity ELL {ERS

» Numero de barras
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%ﬁo del sedimentador, esta en funcioft d‘é 1@.,\@61“0‘@!6@&@@{&1}@ déuda
%npo de retencion. h eesle: =z o

Ancho (a) 080
Alto (h) - =0.75
Largo () =228 == =
Volumen =1.46 m3 = e,
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liento del efluente liquido
De las 25 hora:
horas necesarie
es decir 21 °

— Profundidad:
— Largo Total:



Disefio de lecho |
Grava ———




Eficiencia minima de remocion de la PTRLI
Unidad de Eficiencia minima de remocion (%) =
tratamiento
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Concentracion minima a la salida de cada unadad.

Unidad de
tratamilento
Solidos
suspendidos
Concentracion de
descarga original

Neutralizador gt




PARAMETROS

EXPRESADO COMO

UNIDAD

LiMITE MAXIMO
PERMISIBLE

Aceltes y Grasas.

Sustancias solubles

en Nexang

mafl

0.3

Demanda Bioguimica de

Oxigeno (5 dias)

REDs.

100

Demanda uimica e

Qxigeno

Solidos

Totales

Suspendidos

=alidos totales

Temperatura




Subtotal de canaletas
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mmuestras se la realiz6 en la descarga de la canaleta 3 foes o= b
| a temperatura tomada como criterio para el dlsene fu:e de 67.8. °C

~ + El residuo liguido tarda en reducir su temperatura hasta%as 21 °cC eﬁ un =

-~ tiempo de 18 horas. feon ,, fae)

~_* ElpH tomado como criterio de disefio fue de 6 58__,# ittt et
« EI caudal usado fue de 3. 5 I/s B gt
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95%, los aceites y grasas en un 80 % Ios séﬂﬁq&-;_‘_ﬁ |
sélidos suspendidos en un 95%, rendlmlent'a:—__ .Ie_,_’so

residencia de 9 dias. e e
e .- :‘___E'h!.
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ﬁzmlon fisico-quimica del residuo Ilquldﬁ mﬁustrlal demuestran

~ que el residuo es sumamente contaminante al ambiente -
~ « La caracterizacion fisco- quimica del rio el Dlablo demuest.ta qijé ex:ste

..... r"_i?

4contam|naC|on _ .=_=,..'+; _.‘:E‘

« Es de suma importancia que la planta extractora desarroue el presente =

proyecto R Y TR I

« Elareay los sistemas existentes destmados ;} r iento |
liquido, son de gran utilidad para la ejecuci
encuentran en condicion e
funcionamie — — |
. Los rendil

e Todo el Iodo acumula 0 en los sister
y destinados al Lecho de secado.

. Para la operacion y el mantenimiento de la PTRLI (P! la
de Residuos Liquidos Industriales) no es neoe’g“awé p

LT

capacitado para dicha tarea. : :.__‘?«»_q;._ F

e El costo total de construccion de la planta es-de
americanos, el mayor costo pertenece a la excavacion de las piscinas y el
desalojo del material retirado que suman un total de 586657'dolares

americanos.

— 2 = =1

iﬁ:’q_ 1IEcn| oXe




~ .« Serecomienda llevar a cabo la ejecucion del proyecto para. re-d*ucw Ia contamlnacmn

%ﬁ%on el fin de cumplir con la normativa amblentanrgente

~ + Destinar adecuadamente los residuos que generd la planta de tratamlento ya que
%‘mon subproductos con carga de nutrlentes y que pueden general mgrescs
~ economicos a la empresa. R

- * Realizar periodicamente un adecuado mantenlnneﬂto de tﬁdos los S|stemas de la
PTRLI (Planta de Tratamiento de Residuos- quwdos Industriales).. -

» | atorta proveniente del lecho de secado se lo puede destinar a camaS’EFé formamon

z (L) e

africana como fuente de nutrientes. = = ;;;,’i:;;.ﬂ.  3E i

= : —
El efluente t ) en la iSpuesto para regadfo, debide
contiene nt ar : 5n de_palms -
« Los aceites

productos de
otros.

« Construir un sistema adecuado de recolec
instalaciones de la planta extractora, mt
se mezcle con el proceso de tratamlento

de bio-abono o se lo puede colocar dlrectamente 5@@1" : _£at@na 5

=== = ==

1. i i E

verificar la eficiencia del proceso. TR

e Adquirir una motobomba o una draga que ayude_=im} QWIOS sedimentos
acumulados en todos los sistemas de tratamient = “"*f =3

« Controlar continuamente el correcto funcionamiento de la PTRLI =
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Sl TEMA DE CANALELTAS DE RECOLEBECCION

gln escala




Sedimento de Rs:_iil!a metalica
arena y fibra

‘ Pendicnte de canaleta: 2% ‘

I
Direccion de flujo

del efluente.

ORTE LONGITUDINAL
TANATETA DE TRANSPORTE
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