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Planta de tratamiento de aguas residuales en la empresa textil
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FLUCTUACION DE PH Y DQO EN AGUA RESIDUAL TEXTIL CRUDA i SER HMESQRES

DQO, SST, N Y P EN AGUA TRATADA FUERA DE LIMITES PERMISIBLES
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/Al identificar las deficiencias estructurales y de operacion de la planta UD
tratamiento de aguas residuales, formular mejoras y establecer manuales de
funcionamiento y mantenimiento, se optimizara el proceso de depuracion del
agua residual textil a fin de obtener parametros fisicoquimicos en el rango de
valores exigidos por la normativa ambiental vigente. B
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Optimizar la operacidon de la planta de tratamiento de aguas residuales de una empresa
textil mediante la evaluacion y modificaciones en el proceso para el cumplimiento de
parametros fisicoquimicos de acuerdo a la normativa ambiental vigente.

GENERAL:

ESPECIFICOS:

» Evaluar las unidades de la PTAR mediante la medicion de parametros fisicoquimicos para la
determinacion del estado actual.

» Determinar el indice de biodegradabilidad del agua residual textil mediante el cotejo de DQO y DBO,
para verificar la factibilidad de depuracion de la PTAR.

» Proponer mejoras en las unidades de la PTAR que lo requieran mediante modificaciones al proceso e
instalaciones, que conduzcan al ajuste de parametros de importancia segun normativa ambiental

vigente.

» Elaborar el manual de operacién y mantenimiento de PTAR con base en los criterios técnicos para el
cumplimiento de los parametros de interés exigidos por la normativa ambiental vigente.
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METODOS DE CAMPO:
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e Norma NTC ISO 5667 -2
e Norma NTC ISO 5667 -3

e Caracteristicas Agua residual
e Fichas técnicas
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METODOS DE LABORATORIO: SER MEJORES
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< e Proceso de tintura: 110 © e Caudal: 60 L/min £ S e Caudal: 50y 75 L/min.
S m3/dia. g e Bacterias comerciales: S S e Dosificacion de
s e Desgrabado de marcos = Liquida 923 y sdlida s 8 policloruro de
é serigrafia: 27 m3/dia. o 903. é % aluminio.
E e Aireacion: 30 m3/dia. 'E e Aireacion: 80 m3/h F T e Desinfeccion con
a - (s de g hipoclorito de sodio.
biodegradabilidad: < e indice de
3.14. T biodegradabilidad:
= 10.86.

Eficiencia de remocion de la DQO en tratamiento:

Tratamiento anterior: 45.45%

Tratamiento actual: 56.14%



UNIVERSIDAD
INTERNACIONAL

RESULTADOS ISER

SER MEJORES

_ Desgrabado de
Tinturado Desbaste del agua marcos de
de telas residual (Tamiz) Ingreso de agua |7 serigrafia

residual de
desgrabado
. Homogenizacién - (TUberia eXterna)
Acido o
sulfdrico neutralizacion
(Cisterna )
Recirculacién—I
. ., . . Coagulacion - I?esa_gue
Biodegradacion Sedimentacion - primario del
L > : > Floculacion :
(Tangue biologico) (Sedimentador) . e agua residual
(Fisico quimico)
7y tratada
A
. A 4
Bacterias ||'C|UidaS Lodos en PO|IIC|O.I'U.I’O de Desague Descarga del agua
A aluminio e _ :
923 y solidas 903. exceso hipoclorito de secundario del residual tratada al
sodio agua residual alcantarillado
tratada publico

Flujo del tratamiento de aguas residuales en la empresa textil
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TRATAMIENTO BIOLOGICO

TRATAMIENTO FISICOQUIMICO

Parametros de control: pH, temperatura, DQO, DBO, SST, P, N y metales pesados.
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Parametros quimicos del agua residual textil
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Parametros cotejados antes y después de depurar el agua residual textil (octubre - noviembre 2017)
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TRATAMIENTO FENTON

Agua residual textil tratada con reactivo Fenton
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TRATAMIENTO DE ELECTROCOAGULACION

Rectangular de 24 electrodos
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el pH varié y la DQO incrementd, cambios experimentados por los
eria y la inclusion del agua residual del desgrabado de serigrafia, lo
residual cruda en moderadamente biodegradable con 3.14.

es y mejoras implantadas llegd a remover un 56.14% de la DQO, se
respecto a tratamientos anteriores, sin embargo no garantiza el
isible exigido por la normativa ambiental; se recomienda aplicar
oagulacion.

llevan alto costo de inversion para la empresa textil no obstante su
la depuracion del agua residual y sobretodo minimizara multas por
al. Fenton remocion de la DQO hasta el 82.90%, y electrocoagulacion
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CONCLUSIONES

lel agua residual incluir la determinacion de metales pesados, ya que
ia tener una influencia directa de estos elementos. Es importante
ente a la PTAR para destinar a los ensayos de laboratorio.

operacion, mantenimiento y limpieza contribuira a la gestion integral
favorece al correcto funcionamiento y a la conservacion de su
peracion y nivelara el conocimiento del personal a cargo.
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