——, Centro de Fomento Productivo p“

Metalmecanico Carrocero Honorable Gobierno
Provincial de Tungurahua

RECEPCION E IDENTIFICACION DE MUESTRAS

Informe N°:110425517720170727-EFP

DATOS DEL CLIENTE

Empresa / Cliente: Cesibel Carmen Bricefio Martinez.
DIRECCION: Calle Manuel Espinoza y Quitumbe, Barrio Las Peifias, Loja.

NUM. DE CEDULA / RUC: 1104255177 TELEFONO: 0988112645
E-MAIL: ccbrimar@hotmail.com

DATOS INFORMATIVOS

Laboratorio: Resistencia de Materiales.

Designacién del material: VEROWHITEPLUS™ RGD835.
Método de ensayo: ASTM D790-2015

Probetas cuantificadas:

Ne Descripcion Probetas a Ensayar
1 VEROWHITEPLUS™ RGD835. :
TOTAL 5

Nota: Las probetas para la realizacion de los ensayos de traccion fueron fabricadas mediante
impresion con la tecnologia FDM.
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Centro de Fomento Productivo p"

Metalmecanico Cammocero Honorable Gobierno
Provincial de Tungurahua
ENSAYO SOLICITADO
No. DE . FECHAS

e MUESTRA DESCRIDCION RECEPCION ENSAYO

1 110425517720170727-EFP 01-1 Cumple criterios 28/07/2017 28/07/2017
dimensionales.

2 110425517720170727-EFP 01-2 Cumple criterios 28/07/2017 28/07/2017
dimensionales

3 110425517720170727-EFP 01-3 Cumple criterios 28/07/2017 28/07/2017
dimensionales

4 110425517720170727-EFP 01-4 Cumple criterios 28/072017 28/07/2017
dimensionales

5 110425517720170727-EFP 01-5 Cumple criterios 28/07/2017 28/07/2017
dimensionales

DATOS INFORMATIVOS: De acuerdo a los criterios de aceptacion y rechazo las probetas
cumplen con el nimero minimo de muestras para el ensayo, y en las dimensiones. El cliente acepta
que se ensaye con estas observaciones.

/
Elaborado por: Aprobado por;: — —
Ing. Fernando Galarza. /Ing-Esteban Lopez Espinel
Analista Técnico Area de Ensayos e [)frector Técnico Area de Ensayos e
Inspecciones CFPMC ) Inspecciones CFPMC

i Lentro de Fomento Productivo
' (I Metalmecdnico Carrocerc

Cliente

NOTA: LA INFORMACION CONSIGNADA EN ESTE FORMULARIO ES DE EXCLUSIVA RESPONSABILIDAD DEL
CLIENTE. POSTERIORMENTE A LA EJECUCION DEL(LOS) ENSAYO(S) NO SE ADMITIRA ARREGLOS DE ESTA
INFORMACION NI DE LOS RESULTADOS OBTENIDOS. FAVOR REVISAR ANTES DE SU FIRMA.,
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Metalmecanico Carrocero Honorable Gobierno
Provincial de Tungurahua

LABORATORIO DE RESISTENCIA DE MATERIALES

ENSAYO DE FLEXION DE MATERIALES POLIMERICOS
INFORME N°: 110425517720170727-EFP

Designacion del material: VEROWHITEPLUS™ RGD835.
Método de ensayo: ASTM D790-2015.

Empresa / Cliente: Cesibel Carmen Bricefio Martinez.
Fecha de Inicio de Ensayo: 28 de julio de 2017.

Fecha de Finalizacion de Ensayo: 28 de julio de 2017.

Los resultados obtenidos en el presente informe corresponden a ensayos realizados en
muestras de materiales poliméricos. Las muestras fueron entregadas en el Laboratorio de
Resistencia de Materiales del CFPMC del H.G.P. Tungurahua.

Niimero de Probetas cuantificadas.

N° Descripcion Probetas a Ensayar
1 VEROWHITEPLUS™ RGD835. 5
TOTAL 5

Nota: Las probetas para la realizacidon de los ensayos de traccion fueron fabricadas mediante
impresion.

Configuracion del ensayo:
Distancia entre apoyos: 64 mm

Velocidad de las pruebas: 1,3 mm/min.
Precarga: O N.

Elaborado por: Aprebade por:— ——
Ing. Fernando Galarza Ing. Angel Balseca Ang:Fsteban Lopez Espmel
Analista Técnico Area de Analista Técnico Area de Director Técnico Area de Ensayos e

Ensayos e Inspecciones CFPMC | Ensayos e Inspecciones CFPMC Inspecciones CFPMC

Centro de Fomento Productiva mbato, 31 de julio de 2017,
(D Metalmecnico Garrol% Hactura. 001-002-000003042
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o 1 Centro de Fomento Productivo k.
Metalmecanico Carrocero Girehls Golliams
' Provincial de Tungurahua
Resultados:
Dimensiones mm Fuerza Esfuerzo Médulo de Deformacion
Prob Identificacion de probeta Tempe | Humedad rotura | Deflexion | maximo de man%_.ﬂwn..unhﬁshas maxima
eta ratura | Relativa Ancho Espesor N) (mm) flexion (Mpa) (%)
(W) (%) (MPa)
1 110425517720170727-EFP 01-1 18 71 13 5 98,86 23,97 29,20 166,33 17,56
Y 110425517720170727-EFP 01-2 18 71 13 5 80,74 25,85 23,85 125,97 18,93
§ | H@NTROTORTEFN-3 | 19 71 13 5 148,38 24,82 43,83 241,10 18,18
4 110425517720170727-EFP 01-4 18 71 13 5 74,36 24,01 21,96 124,90 17,59
5 | 110425517720170727-EFP 01-5 18 71 13 5 124,88 13,52 36,89 372,51 9,90
Promedio X 105,44 22,43 31,15 206,16 - 16,43
Desviacion estandar S;,_, 30,99 5,04 9,15 104,30 3,69
Coeficiente de variacion CV N@ w® NM A..w N@ w@ MQM@ NN L.ﬂ.u
f i .__.a.
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