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RESUMEN EJECUTIVO

El presente documento se realizd con informacion que se levanté del personal técnico de
Automotores y Anexos cuya matriz se encuentra ubicada en Quito y que se dedica a la
venta y postventa de vehiculos automotrices, sin embargo en el desarrollo habitual del area
operativa especificamente en talleres se ha encontrado un deficiente conocimiento de uso y
medidas de precaucion con el uso de elevadores de vehiculos que es utilizado entre un 80
% al 90% para las la reparaciones de vehiculos sean estas preventivas o correctivas, lo
cual ha conllevado a que exista incidentes con el uso de esta herramienta que facilita las
operaciones diarias del taller como también se evidencio que los controles actuales no son
suficientes para evitar incidentes y peor aln estos se puedan materializar en una accidente
por lo tanto la propuesta de control para le prevencion de accidentes con el uso de
elevadores de vehiculo se ha realizado con el fin de identificar y evaluar las condiciones de
trabajo al que se encuentra el personal técnico al manipular elevadores.

Una vez obtenida la informacion requerida y evaluando la misma se determina que el
personal se encuentra expuesto a riesgos mecanicos que prevalece ante los otros tipos de
riesgos, por lo que se deberia establecer procedimientos, programas, instructivos etc., que
sean necesarios y que de esta manera podamos establecer condiciones adecuadas en

beneficio a la seguridad y salud de los trabajadores que manipulan estos equipos.
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ABSTRACT

This document is performed with information up technical staff of Automotores y Anexos,
its located in Quito and is dedicated to the sales and after sales of motor vehicles,
however, in the ordinary course of workshops specifically operational area has been found
poor knowledge of use and precautions with the use of vehicle lifts that is used between
80% to 90% for the car repairs are these preventive or corrective, which in led to there
being incidents with the use of this tool that facilitates the daily operations of the
workshop as it was evidenced that the current controls are insufficient to prevent incidents
and worse these can materialize in a crash so the proposed control will prevent accidents
with the use of elevators vehicle has been carried out in order to identify and evaluate the
working  conditions that the technical staff is in handling elevators.
Once the required information and evaluating it is identified that the staff is exposed to
mechanical risks precedence over other types of risks, so should establish procedures,
programs, instructional etc., that are necessary and that this so we can establish adequate
benefit to the health and safety of workers handling equipment such conditions.
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CAPITULO |

1 ANTECEDENTES

Automotores y Anexos es una empresa automotriz, que nacio el 23 de marzo de 1963 que se
encuentra ubicada en la ciudad de Quito su matriz se encuentra ubicada en la 10 de agosto y
Orellana E2-30, desde su inicio tuvo éxito hasta que en 1981 se suspendieron las importaciones
de vehiculos. A pesar de esa circunstancia, Automotores y Anexos continué trabajando en el area
de la posventa y servicio de taller.

Para resolver esta limitacion en 1986 se ensamblo la camioneta Datsun 1 200, que fue realmente
un éxito. Con esta linea de producto se logro superar la crisis hasta que finalmente en 1991 se
abrieron las importaciones.

Precisamente el 91 fue el afio de partida y consolidaciones de la empresa con la comercializacion
exclusiva de la marca Nissan.

En el afio 2000, como consecuencia de la crisis financiera nacional, se produjo el gran bajén del
mercado automotor, un afio antes, el sector apenas comercializ6 cerca de 14 000 unidades.
Automotores y Anexos ha logrado consolidarse como una de las compafiias con el mayor
volumen de venta en nuestro pais con las marcas Nissan y Renault.

A finales del afio 2013 Automotores y anexos se fusiono con la empresa Tallerauto que hasta ese
entonces brindaba servicio posventa a la marca Nissan y Renault a nivel nacional.

Actualmente Automotores y Anexos es la tercera empresa mas grande en volumen de facturacion

del sector automotor ecuatoriano y esta dentro de las 100 empresas donde la gente le gustaria



trabajar, sin embargo por haberse fusionado relativamente hace poco el tema de seguridad es uno
de los puntos que se encuentra en desarrollo.

Sin embargo actualmente se ha podido evidenciar que falta desarrollar mayores controles
especialmente en el rea de talleres por lo que nos enfocaremos con un equipo que es esencial
para las actividades diarias que son los elevadores de vehiculos que reducen los tiempos de
reparacion  preventiva y correctiva de los vehiculos Nissan y Renault, y aumentando
productividad , sin embargo existe ciertos inconvenientes con este equipo por falta de controles
como problemas de fugas hidraulicas, problemas en los mecanismos, falla del elemento de
blogueo de seguridad del equipo, entre otros; que ha generado incidentes menores pero podria

materializarse en una accidente sino se corrigen a tiempo las deficiencias encontradas.

1.1 EL PROBLEMA DE INVESTIGACION

1.1.1 PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

Dado que se realizan trabajos con cargas suspendidas (vehiculos) se requiere proponer medidas
de control que eviten la materializacion de riesgo en actividades de mantenimiento preventivo,
predictivo y correctivo de vehiculos ya que para la industria automotriz es indispensable el uso de

elevadores por lo que existe un constante riesgo que pone el peligro la integridad del personal.

1.1.1.1 DIAGNOSTICO.

Dado que en la actualidad es indispensable el uso de elevadores en las actividades operativas en
los talleres de Automotores y Anexos es importante recalcar que hace falta controles al momento
de su uso ademas que por falta de un mantenimiento adecuado muchos de estos equipos se

encuentran con fallas al utilizarlo causando incidentes al personal que manipula estos equipos



dando como diagnostico que no se dispone de los controles necesarios tanto para los equipos

como el conocimiento que debe tener el personal al manipular de forma correcta un elevador.

1.1.1.2 PRONOSTICO

Dado que hace falta controles tanto en los elevadores como en el personal que hace uso de este
equipo es importante recalcar que si bien es cierto ha existido incidentes sin baja laboral, no hay
que esperar a que se materialice y se convierta en una accidente que conllevaria a grandes
pérdidas econdmicas y lo més importante afectar la integridad del personal tomando en cuenta
que esto puede ocurrir en cualquier momento si no se realizan los controles necesarios para

mitigarlos.

1.1.1.3 CONTROL PRONOSTICO

Una vez identificado el problema actual es importante realizar controles operativos vy

administrativos para la prevencion de accidentes entre las cuales se proponen:

- Implantar procedimientos de uso seguro del elevador

- Disponer informacidn de los riesgos a los que se encuentra expuesto el personal.

- Disponer de un check list de uso inicial del equipo realizando los ciertos elementos como:
sistema hidraulico, guardas, sistema eléctrico, etc.

- Disponer de un programa de mantenimiento del equipo

- Disponer de un programa de capacitacion

- Disponer de un programa de EPP



1.1.2 OBJETIVO GENERAL

- Identificar los riesgos existentes con el uso de elevadores para vehiculos dentro de las

instalaciones de Automotores y Anexos Quito.

1.1.3 OBJETIVO ESPECIFICO.

- ldentificar cual o cuales son los riesgos mas significativos o no aceptables del puesto de
trabajo de un técnico con el uso de elevadores automotrices.

- Proponer medidas de control que reduzcan o controlen la presencia de los riesgos
laborales presentes con el uso de elevadores y mejorar las condiciones del puesto de
trabajo.

- Analizar el factor técnico legal y verificar si los controles actuales cumplen con las

normas de seguridad necesarias para su uso.

1.1.4 JUSTIFICACION

En la industria automotriz hoy en dia el uso de equipos y herramientas es la base para mejorar y
reducir los tiempos de reparacion de un vehiculo por lo que es importante identificar y controlar
oportunamente los riesgos asociados con el uso de elevadores de vehiculos esto ayudara a

disminuir los incidentes y paralizaciones en el proceso de reparacion de un automotor.

Ademas como sabemos la prevencion garantizara el éxito de toda gestion, por lo que el trabajo
debe ser activo y no reactivo por lo que es indispensable anticiparnos a cualquier eventualidad

que pudiere existir con el uso de estos equipos.



1.2 MARCO TEORICO

1.2.1 DESCRIPCION HISTORIA DE LOS ELEVADORES

Un ascensor o elevador es un sistema disefiado para mover personas u objetos entre diferentes
niveles. Puede ser utilizado para ascender o descender en un edificio 0 en una construccion

subterranea, para elevar mercaderia, vehiculos, material de construccion entre otros

Esta formado por partes mecanicas, hidraulicas, eléctricas y electronicas que funcionan

conjuntamente para lograr un medio seguro de movilidad

La primera referencia de un ascensor aparece en las obras del arquitecto romano Vitruvio, que
dice de Arquimedes (ca. 287 a. C. — ca. 212 a. C.) que habia construido un primer elevador
probablemente en 236 ac. En algunas fuentes literarias de épocas posteriores los ascensores se
mencionaron como cabinas sostenidas con cuerda de cafiamo y accionadas a mano o por

animales. Se supone gue ascensores de ese tipo se instalaron en el monasterio de Sinai, en Egipto.

En el afiol000, en el Libro de los Secretos escrito por Ibn Khalaf al-Muradi, de la Espafa
islamica se describe el uso de un ascensor como dispositivo de elevacion, a fin de subir un gran

peso para golpear y destruir una fortaleza.

En el siglo XVII, habia prototipos de ascensores en algunos edificios para ciegos ingleses y

franceses.

Los ascensores antiguos y medievales utilizaban sistemas de traccion utilizando el mecanismo de
la grua, la invencion de otro sistema basado en la transmision a tornillo, fue tal vez el paso méas
importante en la tecnologia del ascensor desde la antigliiedad, lo que finalmente condujo a la

creacion de los ascensores de pasajeros modernos.



El primer modelo fue construido por Ivan Kulibin e instalado en el Palacio de Invierno en 1793,
mientras que varios afios mas tarde, otro ascensor Kulibin fue instalado en Arkhangelsk, cerca de

Moscu.

En 1823, se inaugura una "cabina de ascenso™ en Londres.

En 1851, Waterman inventd el primer prototipo de montacargas este se trataba de una simple

plataforma unida a un cable, para subir y bajar mercancias y personas.

A medida que se iban construyendo edificios mas altos, la gente se sintié menos inclinada a subir
escaleras largas los grandes almacenes comenzaron a prosperar, y surgid la necesidad de un

aparato que trasladara a los clientes de un piso a otro con el minimo esfuerzo.

El montacargas inspir6 a un estadounidense de Vermont, Elisha G. Otis, para inventar un
elevador con un sistema dentado, que permitia amortiguar la caida del mismo en caso de que?! se
cortara el cable de sustento, fue la primera demostracion de un sistema de seguridad para

elevadores de pasajeros.

El 30 de agosto de 1957 se aplic6 un sistema de puertas automaticas en los ascensores de

pasajeros, prescindiendo del proceso de abrir y cerrar la puerta manualmente.

! http://www.afinidadelectrica.com/articulo.php?IdArticulo=125



1.2.1.1 ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DE UN ASCENSOR

e Cabina

La cabina es el elemento basico del sistema de ascensores esta formada por dos partes: el bastidor
o0 chasis y la caja o cabina, o por una cabina auto portante. El bastidor se apoya en unas guias

verticales.

e Contrapeso

La mayoria de los ascensores tienen un contrapeso que tiene una masa igual a la de la cabina,
mas la mitad de la carga maxima autorizada, por lo que el motor no tiene que mover toda la masa
de la cabina, sino solo una fraccion. Debido a ello, un ascensor vacio, pesa menos que el

contrapeso.

El contrapeso también estd conducido por unas guias. Su funcidén exactamente es equilibrar la

carga para facilitar el trabajo del motor y no forzarlo demasiado al mover una determinada carga.

e Grupo tractor en los ascensores electro-dinamicos

Los grupos tractores para ascensores estan formados normalmente por un motor acoplado a un
reductor de velocidad, en cuyo eje de salida va montada la polea acanalada que arrastra los cables

por adherencia.

e Sistema de paracaidas

En los extremos inferior o superior del bastidor de la cabina, segun necesidades, se encuentra el
sistema de paracaidas, ya sea instantaneo o progresivo. Este libera unas cufias contra las guias

para frenar la cabina en caso de que baje a mas velocidad de la permitida por el limitador,



impidiendo asi que esta caiga libremente incluso en el caso de que se partieran todos los cables

que la sujetan

En los ascensores de la actualidad y segin normativa de cada pais o region tambien frena en

subida.

En ocasiones se instala también un sistema de frenado en el contrapeso.

e Maniobras de control

El control de los sistemas de ascensores funciona mediante sistemas electronicos, encargados de
hacer funcionar la direccion de movimiento de la cabina y de seleccionar los pisos en los que esta

deba detenerse.

En 1925, la compafiia de ascensores Otis Elevator Company invento el primer sistema de control
con "memoria" para grupos de ascensores, lo que permitié su automatizacion y prescindir de los

clasicos ascensoristas.7

Actualmente, los controles de ascensores funcionan con microprocesadores electronicos que
mediante algoritmos de inteligencia artificial determinan la forma de administrar la respuesta a
los pedidos de llamadas coordinando los distintos equipos para trabajar en conjunto. También fue

inventado por Otis Elevator Company en 1979.

Los cuadros de maniobra actuales tienen un sistema de informacion de errores, que en caso de
averia muestran en una pantalla el codigo de error de tal forma que el mecanico del ascensor sabe

cuél ha sido el motivo de que el ascensor se haya parado.

Hay que tener en cuenta que un ascensor cuenta con multiples dispositivos de seguridad para

evitar cualquier riesgo de accidentes y en cuanto cualquier dispositivo falla el ascensor quedara
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automaticamente parado cualquier ascensor por antiguo que sea tiene contactos en las puertas
exteriores, puertas de cabina, contacto de rotura de cables (actualmente ya no se montan),
contacto de disparo de polea del limitador superior, contacto de aflojamiento de cable en polea de

limitador inferior, contacto de acufiamiento en cabina, etc.

En cuanto cualquiera de estos contactos falle el ascensor se parara indicando el contacto o

dispositivo que ha fallado.

e Dispositivos de seguridad

La seguridad del sistema es un elemento clave en los ascensores para maximizarla se emplean

varios dispositivos especificos:

Enclavamiento electromecanico de las puertas

En el acceso a los pisos, que hace imposible la apertura de todas las puertas de acceso excepto la

del piso en que se halla detenida la cabina.

Paracaidas de rotura o desequilibrio de cables de traccién (a. electro-dinamicos)

Existen instantaneos y también progresivos, para ascensores de alta y media velocidad. Consiste
en un sistema de palancas cuyo movimiento acciona unas cufias o rodillos que se encuentran en

una caja junto a las guias (caja de cufias).

Cuando se da la caida de la cabina o sobrepasa la velocidad nominal, las guias son mordidas por

las cufias o rodillos y se produce la detencion de la cabina.

Limitador de velocidad (a. electro-dinamicos) (gobernador de velocidad)



Lo componen dos poleas, una instalada en el cuarto de maquinas y otra alineada verticalmente
con la primera en el fondo del hueco a través de ambas pasa un cable de acero cuyos extremos se
vinculan, uno a un punto fijo del bastidor de la cabina, y otro a un sistema de palancas cuyo
extremo se encuentra en la parte superior del bastidor el cable acompafia a la cabina en todo
momento Yy es absolutamente independiente de los cables de traccion, es decir, no interviene en la

sujecion de la cabina y el contrapeso.

En la polea superior del limitador se produce la detencién brusca del cable cuando la velocidad de
dicha polea (y por tanto la de la cabina) supera el 25% de la velocidad nominal. El cable limitador
activa el sistema de palancas, llamado paracaidas. Asimismo incorpora un contacto eléctrico tanto
en el mecanismo de acufiamiento de la cabina como en la polea superior que corta la serie
principal para evitar que el motor siga funcionando una vez que la cabina ha quedado "clavada™ a
las guias mediante el mecanismo, este mecanismo fue patentado por Rubén Lorenzo Curiel en

1853.2

Finales de carrera

Interrumpen la alimentacién cuando la cabina rebasa los extremos en ascenso o0 en descenso.

Dispositivo de parada de emergencia

Interrumpe la maniobra, corta la alimentacion del grupo tractor y actda el freno. Permite la
detencion del ascensor dejando sin efecto los mandos de cabina y pisos normalmente deja bajar la

cabina a la parada mas baja.

Si nos referimos al STOP o PARADA normalmente debe dejar parar la cabina en la parada

siguiente tanto hacia arriba como abajo, este sistema de emergencia tambien se puede denominar

2 https://es.wikipedia.org/wiki/Ascensor
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"Rescata-matic"”. En ascensores antiguos, la pulsacion del boton de PARADA o STOP, producia
una detencién instantanea de la cabina, pudiendo el viajero quedar atrapado entre dos pisos sin

posibilidad de salida.

3En los modelos actuales, este boton ha dejado de existir en los tableros de cabina, quedando

unicamente el botdn de alarma como dispositivo de emergencia en manos del usuario.

Timbre de alarma

Para que lo utilicen los pasajeros en caso de emergencia, en ocasiones esta conectado a una linea

de teléfono desde la que se puede solicitar asistencia en caso de quedar atrapado.

. Funcionamiento: Cuando se produce un corte de suministro eléctrico, se enciende
automaticamente el alumbrado de socorro en el interior de la cabina, la alarma electronica

continua en disposicion de funcionamiento debido a su propia alimentacion con acumuladores.

Luz de emergencia

Ilumina la cabina en caso de que el alumbrado normal sea interrumpido.

Debe existir una fuente de socorro, de recarga automatica que sea capaz de alimentar al menos
una lampara de un vatio durante una hora, en el caso de interrupcién de la corriente de
alimentacion del alumbrado normal. ElI alumbrado de emergencia debe conectarse

automaticamente desde que falle el suministro del alumbrado normal.

Sistema de pesacargas

En los ascensores modernos suele instalarse un dispositivo Ilamado pesacargas, la funcién de este

elemento es evitar que el ascensor mueva mas peso del maximo permitido, evitando asi el

3 https://es.wikipedia.org/wiki/Ascensor
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desgaste excesivo del grupo tractor y los frenos. Hay varios tipos de sistema de pesacargas y en la

actualidad todos ellos son digitales, por lo que tienen una exactitud bastante elevada.

En ascensores antiguos a los que quiera adaptarse un sistema de pesacargas, se suele emplear un
sistema que consta de unos sensores que se adaptan en los cables de traccion y una centralita que
recoge la informacion dada por los sensores. Esta centralita esta conectada a su vez a la caja de
revision del ascensor, por lo que el cuadro de maniobra sabe en cada momento si el ascensor tiene

mas peso del permitido.

En los ascensores nuevos, el sistema es parecido, pero los sensores se colocan entre el suelo de la

cabina y el chasis, permitiendo una exactitud todavia mayor.

Los cuadros de maniobra tienen 3 estados diferentes en lo que al pesacargas se refiere:

. Normal: La cabina tiene menos peso del maximo permitido, por lo que todos los sistemas

funcionaran normalmente.

. Completo: El ascensor ha llegado al peso méaximo permitido, por lo que el cuadro de
maniobra permitira a la cabina hacer el viaje programado, pero no permitird que nadie mas entre
en la cabina hasta que no baje uno de los pasajeros o carga. En caso de ascensores con maniobra
selectiva (el ascensor va recogiendo pasajeros seguin suba o baje), no parard en ninguna planta
hasta que el estado del pesacargas vuelva a estar en estado normal, es decir hasta que alguna

persona o carga salga de la cabina.

. Exceso de carga: El ascensor no permitira ningun viaje hasta que alguna persona o algin

bulto salga de la cabina. En este caso suele haber una indicacion luminosa y sonora que indica el
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estado de exceso de carga. Las puertas no se cerraran y el ascensor no se movera hasta que vuelva

al estado normal.

Mecanismos

La construccion y caracteristica de los grupos tractores y de los motores con que estos van

equipados, varian segun sea la velocidad nominal del ascensor y del servicio que deben prestar.

1.2.1.2 ELEVADORES DE VEHICULOS

Son herramientas esenciales para el uso en el mantenimiento o reparacion de un automotor que es

utilizado mas que otra herramienta dentro de sus actividades diarias.

Permitiendo al técnico trabajar debajo de un vehiculo tomando en cuenta que es mismo es un

gran avance ergonémico

De hecho segun encuestas realizadas por la AAA (American Automobile Association) asociacion
automovilista américa, indica que mas del 50 % de talleres de vehiculos utilizan un elevador,
mientras que el restante no lo utiliza por temas econémicos sin embargo afirman que esperan

adquirir algun tipo de elevador ya que el mismo ayuda a disminuir tiempos de trabajo.

Tomando en cuenta que un elevador utilizado correctamente puede mejorar al técnico en la
productividad en las tareas de reparacion, un elevador de buena calidad, con un buen
mantenimiento puede proporcionar afios de productividad, mientras que un elevador que no
trabaje adecuadamente entorpece los procesos y por ende la productividad lo que genera gastos

de reparacion, tiempos muertos etc.
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1.2.1.3 HISTORIA DE LOS ELEVADORES DE VEHICULOS

La elevacion del vehiculo moderno fue inventado en 1924 por Peter Lunati, un mecanico de
coches en Memphis, Tennessee, Lunati se inspir6 en una silla de barbero, construyendo el primer
prototipo del mundo de un elevador hidraulico del automdvil mediante el empleo del mismo
principio fisicos utilizados en la silla.

Sin embargo en la década de los 20, eran a menudo dificil de trabajar debajo del auto por lo que
el primer elevador fue el conocido como Rotary Lift, este fue disefiado para girar, por lo que el
vehiculo podia subir o bajar dentro del lugar donde se realizaban sus operaciones.

Rotary Lift era también el nombre del fabricante Lunati fundada para producir estos ascensores
cuando su patente fue concedida en 1925, este equipo de elevacidn era empotrada contra en piso

este modelo domino el mercado durante los proximos 50 afios, con diversas mejoras.

En 1975, sélo alrededor del 10 por ciento de los ascensores del vehiculo fueron vendidos en los
EE.UU, de acuerdo al instituto de elevacion de automocion (ALI). Durante los préximos 20 afios,
existieron preocupaciones ambientales dentro de la planta fabricante de este equipo ya que la
misma presentaba fugas hidraulicas en los ascensores empotrados esto llevd a un a que
disminuyeran las ventas del elevador teniendo en cuenta que fue por poco tiempo ya que a pesar

de este inconveniente las personas compraban el equipo.

En 1995 Rotary Lift introdujo un nuevo concepto de elevadores empotrados llamado smartlift

este equipo utiliza menos galones de liquido hidraulico menos riesgo de desplome entre otros.
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Figura No 1 Distribucién de fuerzas de un elevador tipo piston

Fuente: http://www.principio_de_pascal.html

Sin embargo hoy en dia, los elevadores de dos postes son los mas vendidos en el mundo, sin
embargo hay que tener en cuenta que los elevadores de empotrados tienen ventajas ante los
“elevadores de postes o columnas incluyendo durabilidad y costos, pero como desventaja se
puede mencionar que el espacio debe ser mucho mas grande para su instalacion y por ende el

tema de costos es mucho mas costoso que un elevador de 2 dos postes.
1.2.1.4 ELEVADORES MAS UTILIZADOS EN LA ACTUALIDAD

Como hemos mencionado anteriormente un elevador es una herramienta vital para los talleres
automotrices por un sin nimero de beneficios que dispone, ahora bien es importante describir

brevemente los elevadores mas utilizados en la actualidad.

4 Elevadores automotrices: una guia inicial (parte 5)
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1.2.1.5 ELEVADOR TIPO TIJERA

Consiste de una estructura soportada por dos cilindros, como se indica en la figura No 2

Figura No 2 Elevador tipo tijera

Fuente:http://upcommons.upc.edu/pfc/bitstream/2099.1/14338/2/Mem%C3%B2ria_PFC2.pdf

La caracteristica principal de estos elevadores es que usan dos cilindros de doble empaquetadura,
sistema de seguridad multi etapa, van anclados al piso. Estos elevadores son usados
especialmente para el chequeo preventivo que se realizan a los vehiculos, asi como alineacion de

las ruedas
1.2.1.6 ELEVADOR DE CUATRO COLUMNAS

Esta constituido por un bastidor de dos rampas que se apoyan y se deslizan en cuatro columnas

empotradas al piso, como se observa en la figura No 3
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Figura No 3 Elevador de cuatro columnas

Fuente:http://upcommons.upc.edu/pfc/bitstream/2099.1/14338/2/Mem%C3%B2ria_PFC2.pdf

Es utilizado cominmente en los sitios de servicio para el sistema de escape de los autos, en los

patios de alineacion de ruedas, es practico el uso de estos elevadores.

Caracteristicas y Beneficios

o Elevadores de cuatro postes o columnas estan disponibles en una variedad de longitudes y
capacidades de carga con la pista de la pista ajustable anchos para dar cabida a la mayoria
de los vehiculos.

e Con laincorporacion de las tomas de aire del balanceo o swing, cuatro ascensores con los
puestos son muy versatiles y se pueden utilizar para realizar la mayoria de las tareas de

reparacién y mantenimiento, incluyendo frenos, neumaticos y suspension.
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o Puede ser equipado para realizar las alineaciones y los ajustes de front-end.

« Répido y facil de configurar y utilizar, para aumentar la productividad.

e Puede ser configurado como unidad-a través del modelo para facilitar el paso de los
vehiculos dentro y fuera de ascensor.

o Facil mantenimiento

o Reduccion de los costes iniciales.

« Instalacion répida, sin excavar.

o Puede ser movido o cambiado de posicion si es necesario.

o Amigable al medio ambiente. No hay liquido debajo de la tierra.

1.2.1.7 ELEVADOR DE DOS COLUMNAS

Esta constituido de dos postes o columnas, que soporta lateralmente el peso del vehiculo se

apoyadas en dos columnas empotradas al piso, deslizandose a través de éstas. °

Las operaciones de mantenimiento del auto en este tipo de elevador son multiples, como por son:
sistema de suspension, sistema que actla sobre el freno de las ruedas, sistema de transmision

motriz y otros. Como se observa en la figura No 4.

5 http://upcommons.upc.edu/pfc/bitstream/2099.1/14338/2/Mem%C3%B2ria_PFC2.pdf
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Figura No 4 Elevador de dos columnas

Fuente:http://upcommons.upc.edu/pfc/bitstream/2099.1/14338/2/Mem%C3%B2ria_PFC2.pdf

Hay que tener en cuenta que este tipo de elevador es uno de los mas utilizados en talleres

automotrices por su utilidad y uso tienen una capacidad de carga depende del fabricante®x’
Caracteristicas y Beneficios

e Menores costos iniciales, incluyendo la instalacion.
« Versétil. Proporciona acceso facil a la mayoria de los vehiculos de rodaje y la transmision.

Las ruedas cuelgan libremente, por lo que el trabajo para las ruedas, frenos, direccion y

suspension es posible.

8 http://upcommons.upc.edu/pfc/bitstream/2099.1/14338/2/Mem%C3%B2ria_PFC2.pdf
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« Instalacion répida, sin excavar.

« Los adaptadores que posee resulta posible levantar una gran variedad de vehiculos.

o Colocar el vehiculo es rapido y facil usando un plato indicador en el suelo.

o Facil de mantener.

o Puede ser facilmente movido o reubicado si es necesario.

o Respetuoso del medio ambiente. No hay liquido debajo de la tierra.

« Disponible con una amplia gama de configuraciones de contacto del vehiculo para una
méaxima flexibilidad.

« Puede ser equipado con almohadillas de contacto fijo para acelerar la localizacion.

o Los aditamentos para una altura extendida estan disponibles para maximizar la altura de

trabajo en vehiculos altura elevada.

1.2.1.8 ELEVADOR ARTICULADO

Es una estructura que consta de una plataforma y soportes giratorios apoyados en una base
anclada al piso, formando un paralelepipedo articulado en sus vértices, como se muestra en la

Figura No 05
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Figura No 05 Elevador articulado

——

Fuente:http://upcommons.upc.edu/pfc/bitstream/2099.1/14338/2/Mem%C3%B2ria_PFC2.pdf

El conjunto es accionado por un actuador hidraulico que lo levanta desde un nivel inferior

cercano al piso, apoyandose en sus soportes, hasta una altura establecida para proporcionar el
respectivo tipo de servicio al vehiculo.

1.2.1.9 TIPOS DE RIESGOS
1.2.1.9.1 RIESGOS FISICOS
Tiene que ver con las condiciones del entorno que rodea a una persona en su ambiente de trabajo
y las posibilidades de peligro que se pueda presentar por la mala iluminacion, el apretado flujo de
personal, las altas o bajas temperaturas, la contaminacion visual y auditiva, todos estos factores

inciden en la salud y bienestar fisico de las personas.
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Tabla No: 1 Tipos de Riesgos Fisicos

NRO RIESGOS FISICOS
1 Ruido
2 Vibraciones
3 Estrés Térmico
4 [luminacion
5 Radiaciones no ionizantes
6 Radiaciones ionizantes
7 Ventilacion
8 Humedad

Elaborado: Santiago Baez

1.2.1.9.2 RIESGOS QUIMICOS

Esta ligado directamente con la manipulacién de cualquier elemento quimico, donde se presentan

enfermedades poco comunes, alergias, asfixia y un efecto en cadena de algun virus desconocido

Tabla No 2 Tipos de riesgos Quimicos

NRO | RIESGOS QUIMICOS
1 Explosivos
2 Inflamables
3 Exposicion a contaminantes quimicos
4 Comburentes
5 Corrosivos
6 Irritante
7 Nocivo
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8 Toxico

9 Cancerigenos

10 Radiactivos

Elaborado: Santiago Béez

1.2.1.9.3 RIESGOS BIOLOGICOS

Se relaciona con la manipulacion de materiales que contengan bacterias 0 componentes
contaminantes que pueden ser mortales para el ser humano y el medio ambiente. También puede
generar enfermedades en cadena e irreversibles.

Tabla No 3 Tipos de riesgos Bioldgicos

NRO | RIESGOS BIOLOGICOS

1 Exposicion a contaminantes bioldgicos

2 Virus, bacterias, hongos, parasitos, protozoos, helmintos y artropodos.

Elaborado: Santiago Béez

1.2.1.9.4 RIESGOS MECANICOS

Se entiende por riesgo mecanico el conjunto de factores fisicos que pueden dar lugar a una lesién
por la accién mecanica de elementos de maquinas, herramientas, piezas a trabajar o materiales
proyectados, solidos o fluidos.

Tabla No 4 Tipos de riesgos Mecanicos

NRO | RIESGOS MECANICOS

1 Caidas al mismo nivel

2 Caidas a distinto nivel

3 Aparatos a presion

4 Equipos y herramientas de trabajo
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5 Proyeccién de fragmentos o particulas

6 Caida de objetos por desplome o derrumbamiento
7 Caida de objetos en manipulacién

8 Caida de objetos desprendidos

10 Choques contra objetos inmoviles

11 Choques contra objetos moviles

12 Golpes/Cortes por objetos o herramientas

13 Atrapamientos por o entre objetos

14 | Atropellos o golpes con vehiculos

15 Atrapamiento por vuelco de maguinas o vehiculos
16 Pisada sobre objetos

17 | Contactos eléctricos

Elaborado: Santiago Béez

1.2.1.9.5 RIESGOS ERGONOMICOS

Son posturas que se adquieren en el trabajo de oficina u otro trabajo que requiera una postura

constante puede causar dafios fisicos muy molestos que pueden causar malestar y entorpecer las

actividades diarias laborales.

Tabla No 5 Tipos de riesgos Ergondmicos

NRO | RIESGOS ERGONOMICOS
1 Fatiga Fisica. Posicion
2 Fatiga Fisica. Desplazamiento
3 Fatiga Fisica. Esfuerzo
4 Fatiga Fisica. Manejo de cargas
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5 Fatiga mental. Recepcion de la informacion
6 Pantallas de visualizacion de datos
7 Cargas

Elaborado: Santiago Béez

1.2.1.9.6 RIESGO PSICOSOCIAL

Son los ambientes poco agradables y los excesos de trabajo pueden provocar un dafio psicologico

que repercute en el dmbito social, llevando al aislamiento y depresion severa, llevando al

empleado a alejarse del ambiente de grupo laboral.

Tabla No 6 Tipos de riesgos Psicosocial

NRO | RIESGOS PSICOSOCIAL
1 Estrés
2 Mobbing
3 Burnout
4 Acoso sexual
5 Violencia en el trabajo
6 Workaholic
7 Insatisfaccion por el contenido de la tarea
8 Roles
9 Autonomia
10 Comunicaciones
11 Relaciones interpersonales

Elaborado: Santiago Baez
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1.3 ESTADO ACTUAL DEL CONOCIMIENTO SOBRE EL TEMA

Actualmente el personal desconoce la manera adecuada de manipular los elevadores que utilizan
diariamente en sus actividades por lo que es importante disponer de controles y difundir al

personal la manera adecuada de uso y las normas basicas de seguridad de un elevador.

1.3.1 HIPOTESIS

¢Dentro del establecimiento existen controles suficientes para disminuir los incidentes por el uso

de elevadores de vehiculos?

1.3.2 IDENTIFICACION Y CARACTERIZACION DE VARIABLES

1.3.21 VARIABLES INDEPENDIENTES

Son aquellas variables que tienen que ver con las actividades propias del individuo, tiempo de

exposicion, intensidad de trabajo, tipo de equipos etc. Entre las cuales tenemos:

Tabla No 7 Variables Independientes

NRO VARIABLES INDEPENDIENTES
1 Frecuencia de manipulacién

2 Tiempo de exposicion

3 Intensidad de trabajo

4 Caracteristicas propias del individuo

5 Instalaciones
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Tipo de equipos

Elaborado: Santiago Béez

1.3.2.2

VARIABLES DEPENDIENTES

Son aquellas variables que se relacionan con las variables independientes y sus efectos a causa de

las actividades realizadas. Entre estos tenemos:

Tabla No. 8 Variables dependientes

NRO. VARIABLES DEPENDIENTES
1 Lesiones corporales

2 Incidentes y Accidentes.

3 Estructura, disefio

4 Espacio

Elaborado: Santiago Béez
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CAPITULO I

2.1 NIVEL DE ESTUDIO

Para la propuesta de controles con el uso de elevadores de vehiculos, se ha definido realizar una
investigacion de tipo descriptiva, la cual permitira recolectar informacion, con el propdsito
de organizar, sintetizar y sistematizar los datos en base a los resultados que se obtengan
de las observaciones que se realicen dentro del area de trabajo que usan este equipo, a fin
de disponer de informacion necesaria y oportuna para realizar recomendaciones concretas

con el uso adecuado de estos equipos.

2.2 MODALIDAD DE INVESTIGACION

La modalidad de estudio sera realizada en campo ya que los datos seran recopilados del sitio
donde se efectian las actividades diarias de la poblacion expuesta donde se utilizan los

elevadores de vehiculos.

2.3 METODO

Se utilizara el método Inductivo-Deductivo partiendo de una realidad que se vive a diario con el
uso de elevadores de vehiculos y que con el apropiado andlisis se podra proponer controles

necesarios para, minimizar el riesgo.

2.4 POBLACION Y MUESTRA

Para el presente estudio se considerara al personal técnico quien manipula elevadores de

vehiculos.

28



Tabla No. 9 Poblacion y muestra

PERSONAL TECNICO

AREA GENERO CANTIDAD
MASCULINO 37
MECANICA FEMENINO 0
DISCAPACITADOS 0

Fuente: Nomina Automotores y Anexos

Elaborado: Santiago Béez

NOTA: En esta actividad no hay mujeres ni personal discapacitado

2.4.1 ACTIVIDADES DE TECNICO.

A continuacion se detalla las actividades mas relevantes de un técnico mecanico

Tabla No 10 Actividades de técnico

NRO ACTIVIDADES

1 Diagnosticar e identificar fallas tanto de tipo mecanicas como electrénicas del
vehiculo.

2 Desmontar y montar motores y transmisiones.

3 Reparar averias mecanicas y eléctricas de piezas y subsistemas del vehiculo.

4 Dar servicios a unidades automotrices.

5 Garantizar el cumplimiento de las especificaciones establecidas por los fabricantes
de la marca.

6 Planificar, organizar, supervisar y controlar programas de mantenimiento.

7 Interpreta manuales, diagramas y planos técnicos.
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8 Operar maquinarias, herramientas manuales, neumaticas, eléctricas e instrumentos

de medicion.

9 Operar equipos de diagndstico y control en sistemas de un vehiculo.

Fuente: Automotores y Anexos

Elaborado: Santiago Béez

2.5 SELECCION INSTRUMENTOS INVESTIGACION

Los instrumentos que se utilizaran para el estudio seran la observacion — (matriz de riesgo GTC
45) y la encuesta para identificar y evaluar los riesgos a los que se encuentra expuesto el personal

técnico.

2.5.1 OBSERVACION

El investigador haréa uso de esta técnica basica sirviéndose para hacer un analisis de campo
primario en el escenario de los trabajadores, con lo cual se pueda recolectar la informacién
respecto al desenvolvimiento de los trabajadores con el uso de elevadores automotrices y asi

llenar la matriz de riesgo.

2.5.2 ENCUESTAS

Se estructurard y validara preguntas de tipo opcion multiple y cerrada entre las mas basicas

aplicada a todos los trabajadores de la empresa para obtener la informacion suficiente.

El instrumento que se utilizara para el estudio sera la observacién directa del lugar donde existe el
riesgo, la informacién obtenida proporcionara una vision mas clara del panorama con el uso de
elevadores de vehiculos dentro Automotores y Anexos, y asi definir un analisis de riesgo para

posterior proponer controles que permita reducir el riesgo.
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2.6 MATRIZ DE RIESGO - GUIA TECNICA COLOMBIANA GTC 45

2.6.1 INTRODUCCION

Esta guia presenta un marco integrado de principios, practicas y criterios para la implementacion

de la mejor préactica en la identificacion de peligros y la valoracion de riesgos de seguridad y

salud ocupacional.

I. Objetivo

Esta guia proporciona directrices para identificar los peligros y valorar los riesgos en seguridad y

salud ocupacional.

I1. Definiciones

Para los propositos de esta guia, se aplican los siguientes términos y definiciones

Tabla No 11 Definiciones

Actividad rutinaria

Actividad que forma parte de un proceso de la organizacion

Peligro

Fuente, situacion o acto con el potencial de dafio en términos

de lesiones o enfermedades, o la combinacion de ellos.

Identificacion de Peligros

Proceso de reconocimiento de una situacion de peligro

existente y definicidn de sus caracteristicas.

Riesgo

Combinacién de la probabilidad de ocurrencia de un evento o
exposicion peligrosa y la severidad de las lesiones o dafios o

enfermedad que puede provocar el evento o la exposicion(es)

Evaluacion de riesgos

Proceso de evaluacion de riesgo(s) derivados de un(os)
peligro(s) teniendo en cuenta la adecuacion de los controles

existentes y la toma de decision si el riesgo es aceptable o no.

Riesgo aceptable

Riesgo que ha sido reducido a un nivel que puede ser
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tolerado por la organizacion, teniendo en cuenta las

obligaciones legales y la propia politica de SSO.

Enfermedad

Identificacion de una condicidn fisica o mental adversa
actual y/o empeorada por una actividad del trabajo y/o una

situacion relacionada.

Consecuencias

Se refiere al tipo de lesiones o dafios o enfermedades que
puede provocar la ocurrencia de un evento o exposicion

peligrosa.

Severidad

Se refiere al nivel que pueden tener las consecuencias, es
decir el nivel de las lesiones o dafios o enfermedades que
puede provocar la ocurrencia de un evento o exposicion

peligrosa.

Probabilidad

Posibilidad de ocurrencia de un evento o exposicion

peligrosa.

Incidente

Hecho(s) relacionado con el trabajo en el cual se produjo o se
podria haber producido una lesién o mala salud
(independientemente de la gravedad) o una muerte.

NOTA 1 Un accidente es un incidente que ha dado origen a
una lesion, mala salud o muerte.

NOTA 2 A un incidente donde no se produce una lesion, o
muerte, también se le puede llamar "cuasi-accidente", "cuasi-

incidente", "'conato de accidente " u "ocurrencia peligrosa".

NOTA 3 Una situacion de emergencia es un tipo particular de

32




incidente.

Parte interesada

Persona o grupo, dentro o fuera del lugar de trabajo,
preocupado o afectado por el desempefio en S&SO de una

organizacion

Lugar de trabajo

Cualquier lugar fisico en el cual se realizan las actividades
relacionadas con el trabajo bajo el control de la organizacion.
NOTA Al considerar lo que constituye un lugar de trabajo, la
organizacion deberia tomar en cuenta los efectos de S&SO en el
personal que, por ejemplo, esta viajando o en transito (por
ejemplo, manejando, volando, en barcos o trenes), trabajando en

el local de un cliente o trabajando en casa

Pérdida Es el dafio que afecta a personas, instalaciones, equipos,
herramientas, procesos y otros.
Criticidad Es un concepto o juicio de valor que permite determinar el

potencial de pérdidas de una instalacion, tarea, equipos,
material, si éste no es empleado u operado de acuerdo a

estandares.

Tarea critica

Es la tarea con un mayor potencial de producir pérdidas, si

no es desempefiada en forma correcta.

Equipo, instalacion,
material, herramienta o

parte critica

Es todo elemento o parte de €él, con un mayor potencial para
producir pérdidas, si no se tiene instalado, almacenado,

empleado u operando en forma apropiada.
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Matriz IPER

Matriz de Identificacién de Peligros Potenciales y
Evaluacion de Riesgos. Existen dos tipos:

— Paratareas

— Para equipos (incluye equipo, instalacion,

material, herramienta o parte critica).

Tiempo de exposicion

Es el periodo de tiempo en el que un trabajador esta expuesto

a un determinado riesgo.

Riesgos Fisicos

Son los causados por movimiento de maquinas, lluminacion,
Ruido Vibraciones, Estrés Térmico, Radiaciones lonizantes y

No ionizantes.

Riesgos Quimicos

Son los causados por la exposicion a vapores, gases, nieblas,

aerosoles, productos quimicos en general.

Riesgos Biologicos

Son los causados por agentes biolégicos como: virus,

Bacterias, Hongos, Parasitos, ofidios, reptiles, otros,

Riesgos Ergonémicos

Producidos por: Espacios de trabajo, Carga fisica del trabajo,
Posiciones forzadas, Manejo manual de cargas, Movimientos
repetitivos, Alteraciones en el confort acustico, Temuco,
luminico, Radiaciones, Calidad de aire; Organizacion y

distribucion del trabajo.

Riesgos Psicosociales

Son los causados por: Carga Mental, Autonomia temporal,
Contenido del Trabajo, Supervision y participacion,

Direccion, relaciones personales.

Fuente: OHSAS 18001:2007

Elaborado: Santiago Béez
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2.7 IDENTIFICACION DE LOS PELIGROS Y VALORACION DE LOS

RIESGOS

2.7.1 GENERALIDADES
El propodsito general de la identificacion de los peligros y la valoracion de los riesgos en
Seguridad y Salud Ocupacional es entender los peligros que se pueden generar en el desarrollo de
las actividades, con el fin de que la organizacidén pueda establecer los controles necesarios, al
punto de asegurar que cualquier riesgo sea aceptable.
La valoracion de los riesgos es la base para la gestion proactiva liderada por la alta direccién
como parte de la gestion integral del riesgo, con la participacion y compromiso de todos los
niveles de la organizacion y otras partes interesadas. Independientemente de la complejidad de la
valoracién de los riesgos, esta deberia ser un proceso sistematico que garantice el cumplimiento
de su propdsito.
Todos los trabajadores deberian identificar y comunicar a su empleador los peligros asociados a
su actividad laboral. Los empleadores tienen el deber legal de evaluar los riesgos derivados de
estas actividades laborales.
El procedimiento de valoracion de riesgos que se describe en esta guia esta destinado a ser
utilizado en:
7

e Situaciones en que los peligros puedan afectar la seguridad o la salud y no haya certeza de

que los controles existentes o planificados sean adecuados, en principio o en la practica;
e Organizaciones que buscan la mejora continda del Sistema de Gestion del y el

cumplimiento de los requisitos legales.

7 Guia para la identificacidn de los peligros y valoracién de riesgo GTC 45
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e Situaciones previas a la implementacidn de cambios en sus procesos e instalaciones.

e ldentificar los peligros asociados a las actividades en el lugar de trabajo y valorar los
riesgos derivados de estos peligros, para poder determinar las medidas de control que se
deberian tomar para establecer y mantener la seguridad y salud de sus trabajadores y otras
partes interesada.

2.7.2 ASPECTOS PARA TENER EN CUENTA AL DESARROLLAR LA
IDENTIFICACION DE LOS PELIGROS Y LA VALORACION DE LOS
RIESGOS

Para que la identificacion de los peligros y la valoracion de los riesgos sean Utiles se debe cumplir

las siguientes etapas:

Tabla No 12 Aspectos para la identificacion de peligros y valoracion de riesgo

ETAPAS ACTIVIDADES

I Designacion del equipo de trabajo

] Identificacidn de Procesos, Subprocesos, Actividades y Tareas.

i Identificacion de Peligros y evaluacion de Riesgos

v Evaluacién de Riesgos
\Y Actualizacion de la Identificacion de Peligros y Evaluacion de Riesgos.
Vi Control y Seguimiento de los Riesgos

Fuente: Guia para la identificacion de los peligros y valoracion de riesgos GTC 45

Elaboracion: Santiago Baez
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2.7.2.1 DESIGNACION DEL EQUIPO DE TRABAJO

ETAPA |

En esta etapa la Gerencia/Coordinaciones de cada area designaran segun corresponda al equipo

de trabajo encargado de realizar la identificacion de Peligros y Evaluacion de Riesgos.

2.7.2.2 IDENTIFICACION DE PROCESOS, SUBPROCESOS, ACTIVIDADES Y
TAREAS.

ETAPA I

El Equipo de Trabajo designado debera identificar los diferentes procesos, sub-procesos,

actividades y tareas, segun sea aplicable, utilizando diagrama de blogues u otro mecanismo 8que

permita hacer mas sencilla la identificacién de los peligros y la evaluacion de los riesgos y

verificara:

e Si existen actividades que pueden ser eliminadas o combinadas con otras 0 que precisen
ser agregadas.

e Si la identificacion responde a la realidad, realizando las correcciones mediante la
inspeccion in situ.

e Si se tomaron en cuenta las condiciones normales, anormales y de emergencia.

El equipo de trabajo, dependiendo de la necesidad, se apoyara en la siguiente informacién:

e Diagramas de disposicién o planes

e Esquemas o diagramas del proceso;

e Programas con detalles de tareas ejecutadas o a ejecutar en la operacion o mantenimiento.
e Matrices IPER de afios anteriores y vigentes.

e Base de datos de Incidentes y Accidentes, Inspecciones, Observaciones y Auditorias.

8 Guia para la identificacion de los peligros y valoracion de riesgo GTC 45
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Una vez definido los procesos, subprocesos, actividades y tareas, se llenaran los formatos de la
Matriz de riesgo en los campos respectivos, asi mismo en el campo de actividades o tareas, se

indicara si son rutinarios o no rutinarios.

2.7.2.3 IDENTIFICACION DE PELIGROS Y EVALUACION DE RIESGOS.
ETAPA 11
En cada una de las actividades o tareas identificadas el equipo de trabajo procedera a identificar
los peligros y la evaluacion de los riesgos, considerando de manera referencial los tipos de
peligros indicados en la matriz de riesgo si existiesen otros no considerados, estos deberan ser
agregados posteriormente, como parte de la mejora continua. Para una mejor identificacion de
peligros de la actividad se debe tener en cuenta los siguientes aspectos:

e Los materiales, herramientas 0 maquinas que se utilizan,

e La infraestructura donde se desarrolla la actividad,

e La metodologia utilizada para ejecutar la actividad,

e Los controles relacionados con la seguridad establecidos para el desarrollo de las

actividades,

e Las hojas de seguridad de los productos usados,

e La competencia y capacitacion del personal que ejecuta el trabajo.
El equipo de trabajo registrara la informacion y a partir de los peligros existentes evaluara las
causas que ocasionan o pueden ocasionar el evento o exposicion peligrosa, considerando las
medidas de control actuales, esta informacion la registrara en la matriz de riesgo.
Se definira las acciones a tomar, necesarias para solucionar la causa inmediata a cada condicion

de peligro. Asimismo, designara un responsable y el plazo estimado de ejecucion.
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2.7.2.4 EVALUACION DE RIESGOS
ETAPA IV
El equipo de trabajo con la informacion obtenida evalGa el nivel del riesgo, asignando los valores

de: Nivel de deficiencia (ND), Nivel de Exposicion (NE) y Nivel de consecuencia (NC).

La evaluacion de riesgos consiste en dar un valor cuantitativo y cualitativo al riesgo. El célculo

del nivel del Riesgo se determina al multiplicar los siguientes factores:
NR = ND x NE x NC
NR = Nivel de riesgo
ND = Nivel de deficiencia
NE = Nivel de exposicion
NC = Nivel de consecuencia

La evaluacidn del riesgo se utiliza para priorizar los riesgos de acuerdo a su nivel de criticidad, en

funcion de la probabilidad (ND x NE) que ocurra un dafio y las consecuencias del mismo.

2.7.2.4.1 DETERMINACION DEL NIVEL DE DEFICIENCIA (ND)

Magnitud de la relacion esperable entre (1) el conjunto de peligros detectados y su relacion causal
directa con posibles incidentes y (2) con la eficacia de las medidas preventivas existentes en un

lugar de trabajo.

Tabla No 13 Nivel de Deficiencia (ND)

NIVEL DE DEFICIENCIA VALOR SIGNIFICADO

Se ha(n) detectado peligro(s) que
determina(n) como muy posible la

Muy Alto (MA)
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generacion de incidentes, o la eficacia
del conjunto de medidas preventivas
existentes respecto al riesgo es nula o
no existe, o ambos

Se ha(n) detectado algin(os)
peligro(os) que pueden dar lugar a
consecuencias significativa(s), o la
eficacia del conjunto de medidas
preventivas existentes es baja, 0 ambos

Alto (A)

Se ha detectado peligros que pueden
dar lugar a consecuencias poco
significativa(s), o de menor importancia
o la eficacia del conjunto de medidas
preventivas existentes es moderada, o
ambos

Medio (M) 2

No se han detectado anomalias
destacables alguna, o | eficacia del
conjunto de medidas preventivas
existentes es alta, 0 ambos. El riesgo
esta controlado

Bajo (B)

Fuente: Guia para la identificacion de los peligros y valoracién de riesgos GTC 45
Elaboracion: Santiago Béez
2.7.2.4.2 DETERMINACION DEL NIVEL DE EXPOSICION (NE)

Situacién de exposicién a un peligro que se presenta en un tiempo determinado durante la jornada

laboral®

% Guia para la identificacion de los peligros y valoracién de riesgo GTC 45
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Tabla No 14 Nivel de Exposicion (NE)

NIVEL DE EXPOSICION | VALOR

Continuada (EC)

Frecuente (EF)

Ocasional (EO) 2

Esporadica (EE)

SIGNIFICADO

NE >4 h/dia

La situacion de exposicion se
presenta sin interrupcion o
varias veces con el tiempo
prolongado durante la jornada
laboral

1 h/dia < NE <4 h/dia

La situacion de exposicion se
presenta varias veces durante
la jornada laboral por tiempos
cortos

15 min/dia < NE < 1 h/dia

La situacion de exposicion se
presenta alguna vez durante la
jornada laboral y por un
periodo de tiempo corto

NE < 15 min/dia

La situacion de exposicion se
presenta de manera eventual

Fuente: Guia para la identificacion de los peligros y valoracion de riesgos GTC 45

Elaboracion: Santiago Baez

2.7.2.4.3 DETERMINACION DEL NIVEL DE CONSECUENCIA (NC)

Se determina en funcién de las lesiones o dafios a la salud del personal y dafios materiales

Tabla No 15 Nivel de Consecuencia (NC)

Nivel de Valor

SIGNIFICADO

consecuencia

PERSONAL

DANOS MATERIALES

Mortal o
catastrofico (M)

1 muerto 0 mas

Destruccion total del sistema

Muy grave (MG)

Lesiones graves que
pueden ser
irreparables

Destruccion parcial del sistema

Grave (G)

Lesiones con

Se requiere paro de proceso para efectuar
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incapacidad laboral
Transitoria

la reparacion

Pequenas lesiones
que no requieren
hospitalizacion

Leve (L)

Reparable sin necesidad de paro del
proceso

Fuente: Guia para la identificacion de los peligros y valoracion de riesgos GTC 45

Elaboracion: Santiago Baez

2.7.2.4.4 CALCULO PROBABILIDAD (P)

Grado de posibilidad de que ocurra un evento no deseado y pueda producir consecuencias. Se lo

calcula mediante el producto del Nivel de deficiencia y el nivel de exposicion.

Tabla No 16 Probabilidad (P)

NIVELES DE PROBABILIDAD

NIVEL DE EXPOSICION (NE)

Nivel de deficiencia (ND)

A-10

Fuente: Guia para la identificacion de los peligros y valoracion de riesgos GTC 45

Elaboracion: Santiago Baez

Tabla No 17 Interpretacion de la Probabilidad

NIVEL DE PROBABILIDAD | VALOR NP

SIGNIFICADO

Muy Alto (MA)

Situacidn deficiente con exposicién continua, 0
muy deficiente con exposicion frecuente

Normalmente la materializacion del riesgo
ocurre con frecuencia

Alto (A)

Situacion deficiente con exposicion frecuente u
ocasional, o bien situacion muy deficiente con
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exposicién ocasional o esporadica

La materializacion del riesgo es posible que
suceda varias veces en la vida laboral

Situacion deficiente con exposicién esporédica,
0 bien situacion mejorable con exposicion
Medio (M) 6 <NP < 8 |continuada o frecuente

Es posible que suceda el dafio alguna vez

Situacion mejorable con exposicion ocasional o
esporéadica, o situacion sin anomalia destacable
. con cualquier nivel de exposicion

Bajo (B) a P
No es esperable que se materialice el riesgo,
aunque puede ser concebible

Fuente: Guia para la identificacion de los peligros y valoracion de riesgos GTC 45

Elaboracion: Santiago Baez

2.7.2.45 CALCULO DEL NIVEL DE RIESGO

Magnitud de un riesgo resultante del producto del nivel de probabilidad por el nivel de

consecuencia o el triple producto del ND x NE x NC

Tabla No 18 Nivel de Riesgo

NIVEL DE RIESGO

Y DE NR SIGNIFICADO
INTERVENCION
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Mejorar si es posible. Seria conveniente
justificar la intervencién y su rentabilidad

Fuente: Guia para la identificacion de los peligros y valoracion de riesgos GTC 45

Elaboracion: Santiago Baez

2.7.2.4.6 DETERMINACION DE LA ACEPTABILIDAD DEL RIESGO

Tabla No 19 Aceptabilidad del riesgo

| No aceptable

No aceptable o Aceptable con control
especifico

11| Aceptable

v Aceptable

Fuente: Guia para la identificacion de los peligros y valoracién de riesgos GTC 45

Elaboracion: Santiago Béez

Las tareas que resulten con lal® categoria “No Aceptable” deben suspenderse temporalmente,

hasta que se hayan implementado las medidas de control adecuadas al Nivel de riesgo.

10 Gufia para la identificacion de los peligros y valoracién de riesgo GTC 45
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2.7.2.4.71 CONTROLES OPERATIVOS

Requisitos de la tarea y trabajador

La clasificacion del Nivel de riesgo de la tarea sera igual a la més alta que se haya obtenido en

cualquiera de sus etapas, segun ello, se ha definido que es necesario implementar los siguientes

controles:

Tabla No 20 Control Operacional a la tarea

Nivel de Riesgo

Requisitos
- Alto Medio Bajo
Procedimiento de trabajo o Andlisis seguros de
. X X X
trabajo (AST)
Permisos de Trabajo X
Cantidad minima de personas para la tarea X X
Supervision Permanente X
Supervision No Permanente X X X

Plan de Contingencias

Segun la naturaleza del trabajo

Fuente: Guia para la identificacion de los peligros y valoracion de riesgos GTC 45

Elaboracion: Santiago Béaez

Tabla No 21 Control Operacional al trabajador

Nivel de Riesgo

Requisitos
- Alto Medio Bajo
Equipos de proteccion personal (EPP) X X X X
Equipos, implementos y herramientas X X X X
Examenes de Salud Ocupacional* X X X X
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Capacitacion en cursos basicos en SSMA X X X X

Entrenamiento en la Tarea X X X

Capacitacion en el Plan Contingencias Segun la naturaleza del trabajo

Fuente: Guia para la identificacion de los peligros y valoracion de riesgos GTC 45
Elaboracion: Santiago Baez
* Cuando la tarea tiene riesgos a la salud ocupacional con esa clasificacion se definira

periodicidad de acuerdo al tiempo de exposicion.

A partir de esta informacion se elaborara los programas de gestion y prevencion de SST para

todos los riesgos, en especial los criticos (Medio, Alto o Muy Alto)

Para realizar la planificacién de las actividades que se ejecutaran para eliminar o minimizar los

riesgos criticos encontrados.

27248 ACTUALIZACION DE LA IDENTIFICACION DE PELIGROS Y

EVALUACION DE RIESGOS

ETAPAYV

Se debe actualizar la identificacion de peligros y evaluacion de riesgos cuando:

e Seadquiera un nuevo material.

e Cuando se genere un nuevo cargo o puesto de trabajo

e Se instale un nuevo equipo o sistema.

e Se contrate un nuevo servicio, que implique actividades en las instalaciones.
e Se ejecute un nuevo proyecto.

e Se presente cambios en la legislacion aplicable.
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e Se observe que no se han considerado los peligros y riesgos en procesos o actividades
previamente evaluadas.
e Ocurra un incidente o accidente.
La identificacion de peligros y evaluacion de riesgos de las actividades, productos o servicios,
debera ser revisada por lo menos una vez al afio por personal competente con la participacion de
los trabajadores involucrados con el fin de identificar mejoras o modificaciones como producto

de:

e Cambios en la metodologia, sistemas de trabajo y tecnologia.
e Cambios en la Legislacion aplicable.

e Eficacia de las medidas de control de los riesgos vigentes.

e Emergencias o simulacros

e Incidentes y accidentes.

2.7.2.5 CONTROL SEGUIMIENTO DE LOS RIESGOS

ETAPA VI

e Definicion de Actividades Preventivas

Los tipos de actividades preventivas de acuerdo al “Nivel de Riesgo” del equipo o tarea, se
registran en el Programa de Prevencién de Riesgos anual. En tareas, la clasificacion sera igual a

la mas alta que se haya obtenido en cualquiera de sus etapas.
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Tabla No 22 Actividades Preventivas

Nivel de Riesgo
Actividad aplicada a las Tareas - Alto Medio Bajo

Observaciones Planeadas X X X
Entrenamiento del personal X X X
Elaboracion/Revision de Procedimientos X X X
Supervision de campo (linea de mando) X X
Charla de 5 minutos. X X X X
Inspecciones Planeadas X X X

Fuente: Guia para la identificacion de los peligros y valoracion de riesgos GTC 45

Elaboracion: Santiago Béez

e Definicion de la frecuencia de las Actividades Preventivas

La frecuencia con que se programan las actividades preventivas se realiza segun el “Nivel de

Riesgo” y se registran en el Programa de Prevencion de Riesgos.

11

11 Guia para la identificacién de los peligros y valoracién de riesgo GTC 45
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Tabla No 23 Frecuencia de las actividades preventivas

Frecuencia

ML el Grado de atencion | Observaciones e Revision de
Riesgo ! . . Entrenamiento

Inspecciones Procedimientos en la tarea
Planeadas de Trabajo
- Continua 1 cada 2 meses 1 al afio 1 al afio
Alto A plazos cortos 1 cada 3 meses 1 cada 2 afios 1 cada 2 afios

Medio A plazos largos 1 cada 6 meses | Segun necesidad | Segun necesidad
Bajo A plazos muy largos | Segun necesidad | Segun necesidad | Segun necesidad

Fuente: Guia para la identificacion de los peligros y valoracion de riesgos GTC 45

Elaboracion: Santiago Baez

Nota 1: Para los casos con “Nivel de Riesgo” bajo, y con valor de Consecuencia 4, se debe
utilizar criterio profesional y experiencia para programar las IP y OP.

Nota 2: Después de revisar un procedimiento se programa el entrenamiento en la tarea.

Nota 3: Después del entrenamiento en la tarea debe programarse una observacion planeada.
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CAPITULO I1IlI

3 PRESENTACION Y ANALISIS DE RESULTADOS

3.1 DESCRIPCION DE ELEVADORES AUTOMOTRICES

Un Elevador de vehiculo es la pieza central de la mayoria de servicios y bahias de reparacion.
Como parte integral del vehiculo tareas de mantenimiento y reparacion, se utiliza mas veces al
dia que casi cualquier otra herramienta o equipo en sus actividades diarias. De hecho, la Industria
Automotriz informa que mas de la mitad (50,4 por ciento) de propietarios de talleres de

reparacion, y técnicos encuestados utiliza algun elevador hidraulico.

Ademas, una tercera parte de este grupo espera adquirir algin equipo de elevador hidraulico ya

que el mismo reduce tiempos de trabajo.

Pero el proceso de uso depende del para que va ser utilizado ya que un elevador usado
correctamente puede mejorar al técnico en la productividad para un aumento de la rentabilidad.
Una elevacion de buena calidad pueden proporcionar este mayor la productividad durante afios
sin el costoso tiempo improductivo. Por otra parte, un elevador que no trabaja adecuadamente
entorpece la productividad o que esta fuera de servicio por reparaciones frecuentes puede costar
mucho mas gue su precio de compra durante su vida Gtil.

Por eso es importante mirar mas alla de precio de compra y considerar el costo total de propiedad

de un vehiculo elevador durante su vida util.

Ahora bien vienen tipicamente en disefios asimétricos y simetricos, algunos fabricantes también
ofrecen disefios que combinan los dos. Los reales elevadores asimétricos tienen las columnas

girar 30 grados.
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Esto coloca el centro aproximado de gravedad del vehiculo de acuerdo con la capacidad de carga
Optima de las columnas, la reduccion de desgaste innecesario en la columna de elevacion,
transporte y rodamientos que permite abrir la puerta maxima a los vehiculos de pasajeros para

mejorar el acceso al interior del vehiculo y debajo del tablero.

Los elevadores simétricos reales no se rotan que el centro de la carga del vehiculo entre las
columnas para maximizar la capacidad de carga, los elevadores simétricos son los preferidos para

uso en vehiculos de gran tamafio.

Cuando estos elevadores se cargan, los vehiculos de largo que se debe cargar simétricamente se
extienden demasiado hacia delante, dejando poco o ningln espacio para bancos de trabajo o en el
espacio tutorial. Asimétrica de elevacidn posiciones del vehiculo demasiado hacia atrés, por lo
que puede entrar en la dentro de la unidad a través del area o incluso una puerta de la bahia
exterior. Como resultado, las bahias mas grandes puede ser necesario el uso de estos ascensores.
Dos-en-uno ascensores lugar centro aproximado del vehiculo de la gravedad ya sea delante o
detras de la capacidad de carga 6ptima de las columnas, aumentando el desgaste de las columnas,

el transporte y los cojinetes.

Los brazos delanteros de los ascensores se compensan por cinco pulgadas, lo que significa que
los vehiculos con distancia entre ejes corta debe ser tirado mas hacia delante para limpiar los

neumaticos delanteros. Esto reduce la distancia a disposicion de abrir las puertas del vehiculo.

51



3.1.1 ANALISIS DE RESULTADOS MATRIZ DE RIESGO

Una vez levantado la matriz de riesgo realizado en el area de talleres se determina que el mayor
riesgo presentado son riesgos mecanicos, por lo tanto se hablard de aquellos riesgos a los que el

personal se encuentra expuesto y que esta categorizados como alto o no aceptables.

El empleo de maquinas, si bien es cierto ha liberado al hombre de gran parte del esfuerzo que
exige su labor, ha sido motivo frecuente de lesiones, de modo que existe una paradoja, una las
maquinas proporcionan un importante apoyo para la realizacién del trabajo y de otra pueden

constituirse en un grave factor de riesgos dada su fuerza, velocidad, y fuentes de energia.

El consejo Nacional industrial de Estados Unidos calcula que el 10 al 15 % de todas las
accidentes de trabajo involucran a las maquinas, asimismo, se considera que el 19.2% de las
accidentes con derecho a indemnizacion y el 3.1% de los accidentes fatales han sido resultado de

la interaccion hombre-maquina.

Estos factores de riesgo se manifiestan principalmente en equipos y elementos de trabajo por lo
que es importante establecer parametros sobre los mecanismos y los dispositivos de seguridad

para controlar los riesgos propios de las maquinas, equipos y herramientas.

Su prevencion incluye multiplicidad de métodos y procedimientos de control desde los
dispositivos de seguridad y demas elementos integrados y la aplicacion de guias que permitan al

personal una operacion segura.

3.1.1.1 FACTORES DE RIESGO CRITICO (NO ACEPTABLE)

Se tomara en cuenta los riesgos No aceptables obtenidos de la matriz de riesgo, entre los cuales

tenemos:
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3.1.1.1.1 FACTORES DE RIESGO MECANICO

Son los riesgos relacionados con las maquinas, equipos, herramientas, equipos de transporte,

plataformas andamios, escaleras, etc. Son responsables de un 10 — 15 % de accidentes de trabajo.

Tabla No 24 Riesgos Mecanicos

Atrapamiento

por o entre F'R‘,. Accidentes [0 |10 ]2 MEDIO | 25
. Mecanico
objetos
Atrapamiento
porvuelcode | FR. | pccidentes | 1] 1| 0|2 (8 MEDIO
magquinas o Mecanico
carga
Atropello o FR
golpe con Accidentes [0 | 1|02 MEDIO
. Mecénico
vehiculo
Caidas FR
manipulacion M Accidentes [0 |0 |1]2 MEDIO
. ecanico
de objetos
Choque contra FR
objetos M Accidentes [0 |1 |1]2 MEDIO
MSAPR ecanico
inmoviles
Chogue contra | FR. | »\ccidentes |0 [ 1|1 |2 [l MEDIO
objetos méviles | Mecénico
Contactos
eléctricos F.R. .
directos 110 - Mecanico Accidentes |1 | 1|02 MEDIO
220V
Desplome PR | Accidentes [ 1| 1| 0|2 @l MEDIO
derrumbamiento | Mecéanico
Manipulacion
. F.R. . MUY
deeqm_posy Mecanico Accidentes |0 | 1|12 ALTO
herramientas
Manejo de FR
productos Accidentes [0 |1 |1]2 MEDIO
: Mecéanico
inflamables
Manejo de FR
herramientas Accidentes |1 |1|1]2 MEDIO
Mecénico

corto punzantes
Fuente: Matriz de riesgo

Elaboracion: Santiago Baez
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3.1.1.1.2 FACTORES DE RIESGO FISICO
Son originados por equipos, herramientas, infraestructura etc. Como por ejemplo: ruido,

iluminacion, vibraciones, temperaturas extremas etc.

Tabla No 25. Riesgos Fisicos

Ruido F.R. Enfermedad |1 |1 |12

.. MEDIO
Fisicos

Calidad de F.R.

A . o Enfermedad [0 |1 |0 | 2
aire interior Fisicos

MEDIO

Fuente: Matriz de riesgo

Elaboracion: Santiago Baez

3.1.1.1.3 FACTORES DE RIESGO QUIMICO
Se originan por el manejo o exposicion de elementos quimicos y sus compuestos venenosos,
irritantes o corrosivos, los cuales atacan directamente el organismo.

Tabla No 26 Riesgos Quimicos

Exposiciona | F.R.

. . Enfermedad |0 |0 |0 | 2 MEDIO
quéicos Quimicos

Fuente: Matriz de riesgos

Elaboracion: Santiago Baez

3.1.2 ANALISIS DE LOS RESULTADOS DE LA OBSERVACION EN CAMPO

Dentro de las actividades que se realizan dentro de los talleres en mantenimientos preventivos,
predictivos y correctivos de vehiculos se puede constatar condiciones y acciones subestandares

por la evidente falta de capacitacion, falta de procedimientos seguros, falta de inspecciones de
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seguridad ademas que el jefe de taller y personal no se encuentra comprometidos en brindar
seguridad a su personal, se evidencia la prioridad la produccion.

A continuacidn se presentan los resultados obtenidos dentro de la matriz de riesgo para lo cual es
importante mencionar que controles se han puesto en practica y que medidas de intervencion se
podrian aplicar a cada uno de los riesgos aceptables.

3.1.2.1 CRITERIOS PARA CONTROLES

Si existe una identificacion de los peligros y valoracion de los riesgos en forma detallada es
mucho més facil para las organizaciones determinar qué criterios necesita para priorizar sus
controles sin embargo, en la practica de las empresas en este proceso deberan tener como minimo
los siguientes tres (3) criterios

a) Numero de trabajadores expuestos: importante tenerlo en cuenta para identificar el
alcance del control que se va a implementar.

b) Peor consecuencia: aunque se han identificado los efectos posibles, se debe tener en
cuenta que el control que se va a implementar evite siempre la peor consecuencia al estar
expuesto al riesgo.

c) Inversion: la organizacion podra establecer si se debe realizar una inversion de
cualquier tipo para tener parametros de priorizacion en la implementacion de las medidas
de intervencion.

Figura No 6 Criterios para controles

controles

0
-
rt
0
2
0
7
T
0
n
0

N° expuestos
[nversion

Peor
consecuencia

Fuente: Guia para la identificacion de los peligros y valoracion de riesgos GTC 45
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Sin embargo, las organizaciones podran determinar nuevos criterios para establecer controles que

estén acordes con su naturaleza y extensién de la misma.

3.1.2.2 MEDIDAS DE INTERVENCION
Una vez completada la valoracién de los riesgos la organizacion debera estar en capacidad de
determinar si los controles existentes son suficientes 0 necesitan mejorarse, 0 si se requieren
nuevos controles.
Si se requieren controles nuevos o mejorados, siempre que sea viable, se deberan priorizar y
determinar de acuerdo con el principio de eliminacion de peligros, seguidos por la reduccion de
riesgos (es decir, reduccion de la probabilidad de ocurrencia, o la severidad potencial de la lesion
o0 dafio), de acuerdo con la jerarquia de los controles contemplada en la norma NTC-OHSAS
18001:2007.
A continuacion se presentan ejemplos de implementacién de la jerarquia de controles:

I.  Eliminaciéon: modificar un disefio para eliminar el peligro, por ejemplo, introducir

dispositivos mecanicos de alzamiento para eliminar el peligro de manipulacion manual.
Il.  Sustitucion: reemplazar por un material menos peligroso o reducir la energia del sistema

(por ejemplo, reducir la fuerza, el amperaje, la presion, la temperatura, etc.

I1l.  Controles de ingenieria: instalar sistemas de ventilacion, proteccion para las maquinas,
enclavamiento, cerramientos acusticos, etc.

IV. Controles administrativos: sefializacion, advertencias, instalacion de alarmas,
procedimientos de seguridad, inspecciones de los equipos, controles de acceso,

capacitacion del personal.
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V. Equipos / elementos de proteccidén personal: gafas de seguridad, proteccion auditiva,
mascaras faciales, sistemas de detencion de caidas, respiradores y guantes.

Figura No 7 Controles de intervencion

Medidas intervencion

4

Eliminacion
Sustitucion
Controles de
ingenieria
Senalizacion
Advertencia
controles
administrativo
EPIS

Fuente: Guia para la identificacion de los peligros y valoracion de riesgos GTC 45

Dentro de la matriz de riesgo tenemos los siguientes resultados:

a) Atrapamiento por o entre objetos

Tabla No 27 Riesgo mecanico no aceptable -A

Atrapamiento FR
por o entre . Accidentes |0 |1 (0|2 MEDIO | 25
. Mecanico

objetos
Crit=rios para conitrale=s Medidas interessncidm
e EE e = m =
= & ES g -5 22 223
& 2 2 = = = £z (222 E &
e | FE | 2 £ 5 | E® |fEsE| ®
= =3 =1 e &5 = oh =T =
- - - =4 - - - -

Elaboracion: Santiago Baez
Dentro de este riesgo se observa que se tiene personal expuesto, por lo que es importante tener
controles para reducir el riesgo adicional se pueden aplicar para este riesgo son: controles de

ingenieria, controles administrativos y EPP.
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b) Atrapamiento por vuelco de maquinas o carga.

Tabla No 28 Riesgo mecéanico no aceptable-B

Atrapamiento FR
por vuelcode | ,, . . Accidentes |1 | 1|02 MEDIO
L Mecanico

maquinas
Criteriao=s para contbrale= Medida=s interesencismn
= § = =] s = <5 2 é
i = Z 2 =] =] T 3 5= = 7
- C z S £ EE |EzcEE| =
= 5 = = A EZ [EEBE
- S - = b= - S S

Elaboracion: Santiago Baez
Se puede observar que se tiene personal expuesto, por lo que se debe realizar inversion para
mejorar esta condicion de igual manera se define como medidas de intervencién que se puede
trabajar en controles de ingenieria, controles administrativos y EPP.

c) Atropello o golpe con vehiculos.

Tabla No 29 Riesgo mecéanico no aceptable-C

Atropello o FR
golpe con . Accidentes [0 |10 MEDIO
. Mecanico

vehiculo
Criterio=s para conktrols=s Fedidas inkergsencicn
ey = a- = =
B 2 = = = B = |5 E w2
z g 2 = z 2 |E££5| &
= 0= = E = = & |iEE 52 i
= & = = = = |[E=2 2§
- - - == b - - b

Elaboracion: Santiago Baez
Dentro de este riesgo no aceptable podemos observar que tenemos personal expuesto, la peor

consecuencia (no aceptable) y se debe realizar inversién para mejorar esta condiciéon de igual
manera se define como medidas de intervencion que se puede trabajar en controles de ingenieria

y controles administrativos.
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d) Caida manipulacién de objetos

Tabla No 30 Riesgo mecénico no aceptable-D

Caidas ER
manipulacién | .. ", . Accidentes |0 |0 | 1|2 MEDIO | 25
. Mecénico

de objetos
Criterio= para controale=s Fl=dida=s interwencicn
= = = -5 -S E = -5 E w %
Z 5 = 2 = = £= 258 =
= o X = E =] =z & = = 5 = L
- g - b 4 < - g

Elaboracion: Santiago Baez
Se puede observar que se tiene personal expuesto, por lo que se debe realizar inversion para
mejorar esta condicion de igual manera se define como medidas de intervencidn que se puede
trabajar en controles administrativos y EPP.

e) Choque contra objetos inmoviles

Tabla No 31 Riesgo mecanico no aceptable E

Choque
contra F.R. .
- - Accidentes |0 |1 |12 MEDIO | 25

objetos Mecanico

inmoviles
Criterio=s para conktrols=s Fedidas inkergsencicn
e ] a. = = =
= = = = =1 o= = S o =
5 s = B = = 23 |[EELE| =
= o X = E i = & = =2 5 = =
= =] — ==} e S = & =X = E
Er - P ¢ - - - =<

Elaboracion: Santiago Baez
Se puede observar que se tiene personal expuesto, por lo que se debe realizar inversion para
mejorar esta condicion de igual manera se define como medidas de intervencion que se puede

trabajar en controles de ingenieria, y controles administrativos.
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f) Choque contra objetos méviles

Tabla No 32 Riesgo mecéanico no aceptable-F

Choque
contra F.R. .
- - Accidentes | 0| 1|1(2 MEDIO | 25

objetos Mecénico

moviles
Criterio=s para conktrnole=s Fledidas interwencicn
= = = = B 2= B2 g
s |22 | 2| 2| 2 |ER|2iiE| &
= =3 = i = 8 [BE2=E
- - - =g b4 - - b 4

Elaboracion: Santiago Baez
Se puede observar que se tiene personal expuesto, por lo que se debe realizar inversion para
mejorar esta condicion de igual manera se define como medidas de intervencion que se puede
trabajar en controles de ingenieria, controles administrativos.

g) Contactos eléctricos directos 110 v — 220 v

Tabla No 33 Riesgo mecéanico no aceptable-G

Contactos

eléctricos F.R. .

. - Accidentes | 1|1 |02 MEDIO | 25

directos 110 | Mecanico

-220V
Criterico=s para coantrale= Maedidas imnteresncican
T z = 5 2 E | EE [RExz| o
= < B 2 E = E® |EZEE| &=
- - - == == = - =

Elaboracion: Santiago Béez
Se puede observar que se tiene personal expuesto, por lo que se debe realizar inversion para
mejorar esta condicion de igual manera se define como medidas de intervencion que se puede

trabajar en controles de ingenieria, controles administrativos y EPP.
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h) Desplome o derrumbamiento

Tabla No 34 Riesgo mecéanico no aceptable-H

Desplome FR. | accidentes | 1 |1 | 0 | 2 4 MEDIO
derrumbamiento | Mecanico
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Elaboracion: Santiago Baez
Se puede observar que se tiene personal expuesto, por lo que se debe realizar inversion para
mejorar esta condicion de igual manera se define como medidas de intervencidon que se puede
trabajar en controles de ingenieria, controles administrativos.

i) Manipulacion de equipos y herramientas

Tabla No 35 Riesgo mecénico no aceptable-I

Manipulacion FR
de equipos y L Accidentes |0 |1 |1
h Mecanico
herramientas
Criterios para contoraole= Medidas=s intercencican
= = = .5 s B |EE o E
i — = =2 =2 P = =
B = = = = s = b= —
= 8 [} [a ] o o =T —%
- - - =g b-— 4 - - -

Elaboracion: Santiago Baez
Se puede observar que se tiene personal expuesto, por lo que se debe realizar inversion para
mejorar esta condicion de igual manera se define como medidas de intervencién que se puede

trabajar en controles de ingenieria, controles administrativos y EPP.
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J) Manejo de productos inflamables

Tabla No 36 Riesgo mecéanico no aceptable-J

Manejo de ER
productos A Accidentes |0 |1 |1]2 MEDIO | 25
: Mecanico
inflamables
Criterios para contrroles Me=didas interosncidcm
o m = e
i E= = pr— o =
= | E3 . g : | 23 (5328 B
G = = E = £ o = =2 = E (]
= = (=] o 3 = ol = =
- - - -~ 4 24 - - -

Elaboracion: Santiago Baez
Se puede observar que se tiene personal expuesto, por lo que se debe realizar inversion para
mejorar esta condicion de igual manera se define como medidas de intervencion que se puede
trabajar en controles de ingenieria, controles administrativos y EPP.

k) Manejo de herramientas corto-punzantes

Tabla No 37 Riesgo mecénico no aceptable-K

Manejo de
herramientas | F.R. .
- Accidentes |1 |1|1]2 MEDIO
corto Mecanico
punzantes
Criterios para contrale=s Medidas intercencicamn
= = — = i L m §
% 5 = £ k= f= 3 E R e
= & & = = £ 5 g £ &5
as = = E = s 2 -]
= = = b4 b= 4 = g -

Elaboracion: Santiago Baez
Se puede observar que se tiene personal expuesto, por lo que se debe realizar inversion para

mejorar esta condicion de igual manera se define como medidas de intervencion que se puede

trabajar en controles de ingenieria, controles administrativos y EPP.
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I) Ruido

Tabla No 38 Riesgo fisico no aceptable-L

Ruido s Enfermedad 111 MEDIO
Fisicos
Criterios para contrrole= Medida=s intervencidsrn
= =
= =3 = .5 s = -5 B L B
g = = = = = T 5 5= = o
= T o = = = B = = SR o
= e = - = = = @ m I = 0d
5 E = E = E2 |2= 8 E
= = T o e o =T =
- - - > > - - -

Elaboracion: Santiago Baez

Se puede observar que se tiene personal expuesto, por lo que se debe realizar inversion para

mejorar esta condicion de igual manera se define como medidas de intervencion que se puede

trabajar en controles de ingenieria, controles administrativos y EPP.

m)Calidad de Aire Interior

Tabla No 39 Riesgo fisico no aceptable-M

Calidad
de aire F.R. Fisico | Enfermedad |0 |1 |0 |2 MEDIO
interior
Critericos para contrrole= Medida=s interesencicn
B 2 - 5 s E o 5Byl
& < g 2 E £ E5 [BEEEE| &
= E _ frer] e g = P = = _E
-y -y - -~ 4 =4 - -y -

Elaboracion: Santiago Baez
Se puede observar que se tiene personal expuesto, por lo que se debe realizar inversion para

mejorar esta condicion de igual manera se define como medidas de intervencion que se puede

trabajar en controles de ingenieria, controles administrativos y EPP.
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n) Exposicion a Quimicos

Tabla No 40 Riesgo Quimico no aceptable-N

Exposicion | F.R.

o o Enfermedad | 0 |0 |0 | 2
a quimicos Quimicos
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Elaboracion: Santiago Baez

Se puede observar que se tiene personal expuesto, por lo que se debe realizar inversion para
mejorar esta condicion de igual manera se define como medidas de intervencion que se puede
trabajar en controles de ingenieria, controles administrativos y EPP.

3.1.3 ANALISIS DE RESULTADOS LA ENCUESTA

Una vez recopilada la informacion de las encuestas es importante su tabulacién para determinar
el grado de conocimiento y tener un punto de referencia para realizar los controles adecuados y
necesarios para su implementacion.

A continuacion se presentan las preguntas realizadas a los colaboradores con sus respectivas

respuestas.
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PREGUNTAS:

1. ¢Dentro de sus actividades diarias practica la seguridad como un habito?

Tabla No 41 Resultado encuesta pregunta-1

38
62

¢,Dentro de sus actividades diarias practicala
seguridad como un habito?

Elaboracion Santiago Baez

Conclusion.

Podemos ver que el 62% del personal responde que dentro de sus actividades diarias no préactica
la seguridad como un habito, mientras que el 38 % restante responde positivamente, es

importante tener en cuenta en practicar la seguridad como un habito y asi prevenir accidentes.
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2. ¢Dentro de su &rea de trabajo tiene procedimientos para el uso adecuado de herramientas
y equipos?

Tabla No 42 Resultado encuesta pregunta-2

30
70

¢Dentro de su area de trabajo tiene procedimientos
para el uso adecuado de herramientas y equipos?

Elaboracion Santiago Béez

Conclusion.

El 70% del personal responde que dentro de su trabajo no tienen procedimientos adecuados para
el uso de herramientas y equipos, mientras que el 30 % restante responde positivamente, es
importante que el personal disponga de procedimientos para el uso de equipos y herramientas y

asi evitar accidentes por el mal uso de estas.

66



3. ¢Conoce Ud. qué tipo de riesgos tiene al manipular elevadores con carga suspendida
dentro de su area de trabajo?

Tabla No 43 Resultado encuesta pregunta-3

11
89

¢ Conoce Ud. que tipo de riesgos tiene al manipular
elevadores con carga suspendida dentro de su area
de trabajo?

Elaboracion Santiago Béez
Conclusién.

El 89% del personal responde que no conoce que tipo de riesgos tienen al manipular elevadores
de carga suspendida dentro de su area de trabajo, mientras que el 11 % restante responde
positivamente, es importante conocer los riesgos que tienen al manipular este tipo de equipos y

asi tratar de minimizarlos.
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4. ;Existe algun Procedimiento seguro para la manipulacion de elevadores con carga
suspendida -vehiculos?

Tabla No 44 Resultado encuesta pregunta-4

100

¢Existe algun Procedimiento seguro parala
manipulacion de elevadores con carga suspendida?

0%

Elaboracion Santiago Baez

Conclusién.
En este caso podemos ver que el 100% del personal indica que no existe un procedimiento para
la manipulacion de elevadores con carga suspendida- vehiculos por lo tanto es importante

disponer de un procedimiento seguro y asi evitar accidentes.
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5. ¢Cree Ud. que es importante tener procedimientos seguros para la manipulacién de
equipos y herramientas?

Tabla No 45 Resultado encuesta pregunta-5

100

¢,Cree Ud. que es importante tener procedimientos
seguros parala manipulacién de equipos y
herramientas?

0%

Elaboracion Santiago Béez
Conclusién.
El 100% del personal responde que es importante disponer de procedimientos seguros para la

manipulacion de equipos y herramientas y asi evitar incidentes y accidentes.
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6. ¢Alguna vez Ud. se encontr6é inmerso en alguna situacion de riesgo (atrapamiento, golpes,

cortes etc.) al utilizar elevadores con carga suspendida?

Tabla No 46 Resultado encuesta pregunta-6

59
41

é¢Alguna vez Ud. se encontrd inmerso en alguna
situacion de riesgo (atrapamiento, golpes,
cortes etc.) al utilizar elevadores con carga
suspendida?

Elaboracion Santiago Baez

Conclusion.

El 41% del personal indica que no se encontrd inmerso en una situacion de riesgo al utilizar un

elevador con carga suspendida, mientras que el 59% restante responde positivamente, por lo que

es de suma importancia considerar un plan de accion para que mitigar los riesgos existentes.
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¢Conoce Ud. como se debe proceder de existir alguna falla eléctrica o fugas hidraulicas al

momento que esta en uso el elevador con carga suspendida?

Tabla No 47 Resultado encuesta pregunta-7

100

¢,Conoce Ud. como se debe proceder de existir
alguna falla eléctrica o fugas hidraulicas al momento
gue esta en uso el elevador con carga suspendida?

0%

Elaboracion Santiago Béez

Conclusion.

El 100% del personal responde que no conoce como proceder al existir alguna falla eléctrica o

hidraulica por lo que es importante tener un procedimiento adecuado de existir alguna falla en el

equipo.
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8. ¢Lo han capacitado para el uso correcto de elevadores con carga suspendida?

Tabla No 48 Resultado encuesta pregunta-8

35
65

éLo han capacitado para el uso correcto de
elevadores con carga suspendida - vehiculos?

Elaboracion Santiago Béez

Conclusion.

El 65% del personal indica que no ha recibido alguna capacitacion para el uso adecuado de

elevadores de vehiculos, mientras que el 11 % restante responde positivamente, por lo que es

importante capacitar al personal para usar el equipo.
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9. ¢Considera que los elevadores que utiliza diariamente se encuentran en condiciones
Optimas que garanticen su seguridad y el buen funcionamiento del mismo?

Tabla No 49 Resultado encuesta pregunta-9

41
59

¢Considera que los elevadores que utiliza
diariamente se encuentran en condiciones optimas
gue garanticen su seguridad y el buen
funcionamiento del mismo?

Elaboracion Santiago Béez

Conclusién.

El 59% del personal indica que los elevadores no se encuentran en condiciones dptimas que
garanticen su seguridad, mientras que el 41 % restante responde positivamente, por lo que es
importante garantizar su buen funcionamiento y seguridad del personal que manipula estos

equipos.
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3.1.3.1 RESULTADO GENERAL DE LA ENCUESTA

Tabla No 50 Resultado General de la encuesta

41
59

Resultado general de la encuesta

Elaboracion: Santiago Baez

Conclusién.

Se puede determinar de acuerdo al analisis de las encuestas que el 59% del personal no practica
ni dispone de procedimientos adecuado y seguros al momento de manipular elevadores de
vehiculos mientras que un 41 % restante responde positivamente tomando en cuenta que dentro
de algunas preguntas solicitan capacitacion y adiestramiento y la importancia de tener
procedimientos adecuados por lo que es importante garantizar que el personal tenga diferentes

tipos de controles para minimizar el riesgo.
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Hay que tener claro que el riesgo que predomina con el uso del elevador para vehiculos es el

Riesgo Mecénico por lo que nos enfocaremos en este punto para realizar los controles que

garanticen minimizar incidentes y accidentes.

3.2 ANALISIS REQUERIMIENTO TECNICO LEGAL

En la tabla inferior se puede observar el analisis técnico legal tomando en cuenta que se tomo en

cuenta el reglamento de seguridad y salud de los trabajadores y mejoramiento del medio ambiente

de trabajo — Decreto 2393

Tabla No 51 Analisis requerimiento técnico legal

ELEVADOR ART DECRETO 2393 SI | NO | OBSERVACIONES
MANIPULACION Y
TRANSPORTE CAP |
Todos los elementos que
constituyen la  estructura,
mecanismos y accesorios de
los aparatos de izar, seran de
CONSTRUCCION 99 | material sélido, bien | X
construidas, de resistencia
adecuada a su uso y destino y
solidamente afirmados en su
base
Los aparatos de izar se
conservaran  en  perfecto
estac_:lp y orden de trabajo, Se debe disponer de
- ateniéndose a las instrucciones de uso
CONSERVACION 99 instrucciones dadas por los X
fabricantes y a las medidas para —conservar el
y
o ; equipo y asi evitar
técnicas  necesarias  para
evitar riesgos
La carga méxima en Dentro de algunos
kilogramos de cada aparato elevadores que se
de izar se marcard en el utiliza dentro de la
mismo en forma destacada, compafiia no se
CARGA MAXIMA 100 | facilmente legible. X | dispone de la
informacién de carga
Se prohibe cargar estos méaxima del mismo
aparatos con pesos superiores por lo que s

a la carga maxima, excepto

importante  disponer
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en las pruebas de resistencia.
Estas pruebas se haran
siempre con las maximas
garantias de seguridad y bajo
direccion del técnico
competente.

de esta informacion
en cada elevador con
la carga que indica el
fabricante.

MANIPULACION DE
CARGAS

101

La elevacion y descenso de
las cargas se  haran
lentamente, evitando toda
arrancada o parada brusca y
efectudndose siempre que sea
posible, en sentido vertical
para evitar el balanceo

El personal
desconoce la manera
de elevacion vy
descenso de los
elevadores de
vehiculos por lo que
es importante
disponer de un
procedimiento de uso
del equipo utilizado

CAPACITACION

101

Las personas encargadas del
manejo de los aparatos
elevadores y de efectuar la
direccion y sefialamiento de
las maniobras u operaciones
seran convenientemente
instruidas y deberan conocer
el cuadro de sefiales para el
mando de artefactos de
elevacion y transporte de
pesos recomendados para
operaciones ordinarias en
fabricas y talleres.

El personal no ha
sido capacitado ni
instruido  en el
manejo de elevadores
de vehiculos por lo
que es importante la
capacitacion y
adiestramiento para el
uso adecuado del

mismo. Adicional
desconoce de
disposiciones de

seguridad como el no
dejar el elevador con
carga suspendida

PROCEDIMIENTOS

101

1. No se dejaran los aparatos
de izar con cargas
suspendidas.

2. Se prohibe viajar sobre
cargas, ganchos o eslingas
vacias.

3. Cuando no queden dentro

del campo visual del
maquinista  todas las
zonas por las que debe
pasar la carga, se
empleara uno o varios
trabajadores para dirigir la

No se dispone de
procedimientos

seguros o instructivos
de uso de los
elevadores por lo es
importante  disponer
de los mismos para
difundir al personal
técnico que utiliza
estos equipos y de
esta manera evitar
accidentes 0
incidentes por malas
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maniobra.

4. Se prohibe la

permanencia y  paso

innecesario de cualquier
trabajador en la vertical

de las cargas.

6. Se prohibe el descenso de

la carga en forma de caida

libre, siendo éste
controlado

por motor, freno 0 ambos.

8. Los operadores de los
aparatos de izar y los
trabajadores que con estos
aparatos se relacionan,
utilizardn los medios de
proteccion personal
adecuados a los riesgos a
los que estén expuestos.

9. Explicitamente se prohibe
enrollarse la cuerda guia
al cuerpo.

10. Se prohibe pasar por
encima de cables vy
cuerdas en  servicio,
durante las operaciones de
manipulacion y
transporte.

o

~

practicas.

REVISION

102

Todo aparato de izar después
de su instalacion, sera
detenidamente revisado vy
ensayado  por  personal
especializado antes de
utilizarlo. Se haran controles
periodicos del aparato y los
controles deben ser
documentados con un registro

Los elementos de los aparatos
elevadores  sometidos a
esfuerzo, incluso las guias
seran:

a) Revisados por el operador
al iniciar cada turno de

El personal  no

dispone de
informacion
se indique

ninguna
en la que
que

elementos se deben

revisar

periodicamente 0

antes de
operacion
elevador.

iniciar la
del
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trabajo, detectando si hay
partes sueltas o defectuosas.

b) Inspeccionados
minuciosamente los cables,
cadenas, cuerdas, ganchos,
eslingas, poleas, frenos,
controles eléctricos y
sistemas de mando, por lo
menos cada tres meses.

c) Ensayados después de
cualquier alteracion 0
reparacion importante.

d) Inspeccionados y probados
completamente en sus partes
principales y accesorios, por
lo menos una vez al afio por
personal técnicamente
competente.

MANTENIMIENTO

102

Todo aparato de izar después
de su instalacion, sera
detenidamente revisado vy
ensayado  por  personal
especializado antes de
utilizarlo. Se haran controles
periddicos del aparato y los
controles deben ser
documentados con un registro

Los elementos de los aparatos
elevadores ~ sometidos a
esfuerzo, incluso las guias
seran:

a) Revisados por el operador
al iniciar cada turno de
trabajo, detectando si hay
partes sueltas o defectuosas.

b) Inspeccionados
minuciosamente los cables,
cadenas, cuerdas, ganchos,
eslingas, poleas, frenos,
controles eléctricos y

No se dispone de
informacion del
mantenimiento  que
se debe realizar a los
elevadores por lo que
es importante
disponer que
mantenimientos  se
deban realizar a los
elevadores 'y asi
evitar incidentes o
accidentes.
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sistemas de mando, por lo
menos cada tres meses.

c) Ensayados después de
cualquier alteracion 0
reparacion importante.

d) Inspeccionados y probados
completamente en sus partes
principales y accesorios, por
lo menos una vez al afio por
personal técnicamente
competente.

FRENOS

103

1. Los aparatos de izar,
estaran equipados con
dispositivos para el frenado
efectivo de un  peso
equivalente a una vez vy
media a la carga maxima.

En caso de interrupcién de la
energia del freno, éste debera
actuar automaticamente.

2. Los aparatos de izar
accionados por electricidad,
estaran provistos con
dispositivos limitadores que
automéaticamente corten la
energia, al sobrepasar la
altura o  desplazamiento
maximo permisibles.

3. Las groas automotores
estardn dotadas de frenos,
fuerza motriz y en las ruedas
del carro de frenos de mano.

Los elevadores
disponen de
dispositivos de
frenado en caso de
presentarse  alguna
anomalia sin embargo
por falta de
mantenimiento

muchos de estos
dispositivos se
encuentran obsoletos
y no cumplen con el
propésito para los
que fueron disefiados.

Fuente: reglamento de seguridad y salud de los trabajadores y mejoramiento del medio ambiente

de trabajo — Decreto 2393

Elaboracion: Santiago Baez
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3.2.1 MAPA DE RIESGOS
Es una herramienta que permite organizar la informacion sobre los riesgos y visualizar su
magnitud, con el fin de establecer las estrategias adecuadas para su manejo.

Para la elaboracion de un Mapa de Riesgos se conocen en principio 4 fundamentos:

e El nivel de peligrosidad o nocividad de un trabajo no se paga sino que se lo elimina.

e El control de la salud de los trabajadores depende de cada uno, y no deberian delegar a
nadie el control de la misma.

e Se considera trabajadores mas competentes aquellos que se encuentran interesados en
decidir acerca de las condiciones ambientales dentro de las cuales desarrollan su trabajo.

e Se considera indispensable que los trabajadores posean todo el conocimiento necesario
sobre el ambiente laboral donde trabajan, lo cual debe ser un estimulo para mejorar en su

desempefio.

3.2.2 MAPA DE RIESGOS DE UN ELEVADOR DE VEHICULOS.

El elevador por ser una maquina compuesta de mecanismos como poleas, cables de acero, cables
eléctricos y dispositivos hidraulicos presenta peligros que estan latentes en todo momento y que
son un riesgo para el personal que manipula estos equipos. A continuacion se representa el mapa

de riesgos del elevador.

80



Figura No 08 Mapa de riesgo elevador de vehiculos de 2 postes
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Elaboracion: Santiago Baez
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Tabla No 52 Riesgos de un elevador

NRO RIESGOS DEL ELEVADOR
R1 Atrapamiento
R2 Caida al mismo nivel
R3 Golpes
R4 Contacto eléctrico directo
R5 Riesgo de aplastamiento
R6 Riesgo de caida de objetos

Elaboracion: Santiago Baez

3.3 APLICACION Y PRACTICA

3.3.1 MEDIDAS DE INTERVENCION.

Una vez obtenido los resultados de la valoracion de riesgo se determina si los controles existentes
son suficientes o necesitan mejorarse 0 si se requieren nuevos controles.

Siempre que sea viable se debe priorizar con el principio de eliminacion del riesgo, seguido por la
reduccién de la probabilidad de ocurrencia del riesgo.

A continuacion presentaremos las medidas de control que se podrian aplicar de acuerdo a la
informacion obtenida.

3.3.1.1 FUENTE

Se enfoca en la atacar al peligro existente para eliminarlo sin embargo en el elevador no se puede
mitigar el riesgo con este control.

3.3.1.2 MEDIO

Se enfoca en las condiciones que se puede realizar en el medio donde se realizan las actividades
con el fin de reducir o mitigar los riesgos existentes.

3.3.1.3 ELIMINACION

Se enfoca en modificar el disefio para eliminar el peligro, sin embargo en el elevador que se

utiliza actualmente no se puede eliminar el riesgo del equipo.
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3.3.1.4 SUSTITUCION

Es reemplazar por un material menos peligroso o reducir la energia de un sistema por lo que

dentro del elevador no hay algin equipo equivalente que realice las mismas funciones del

elevador que se utiliza actualmente.

3.3.1.5 CONTROLES DE INGENIERIA

Se enfoca en instalar sistemas de ventilacion, proteccion para las méquinas, enclavamientos

cerramientos acusticos entre otros dispositivos para proteger la seguridad del personal técnico

entre los cuales tenemos.

Tabla No 53 Controles de ingenieria

ACTIVIDADES

RIESGO

Cubrir al elevador con algun material suave en
los postes y en los brazos de alza del vehiculo
para proteger al técnico que no se golpee en sus

miembros inferiores o superiores

R3-R1 (Ver tabla No 23 riesgos de un

elevador)

Proteger los cables eléctricos con taipe o material
aislante para evitar que algun cable pueda hacer
contacto eléctrico directo con la estructura

metalica del elevador

R4 (Ver tabla No 23 riesgos de un

elevador)

Realizar mantenimiento o cambio de los
elementos de freno del elevador si los mismos se

encuentran obsoletos

R1 (Ver tabla No 23 riesgos de un
elevador)

Elaboracion: Santiago Baez
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3.3.1.6 CONTROLES ADMINISTRATIVOS

Son controles de informacion de advertencia para el personal como sefializacion, procedimientos

de seguridad, inspecciones de los equipos, controles de acceso entre otros dentro de este control

tenemos.

Tabla No 54 Controles administrativos

ACTIVIDADES

RIESGO

Realizar un procedimiento de trabajo seguro

R1-R2-R3-R4-R5-R6 (Ver tabla No 23

riesgos de un elevador)

Realizar un programa de mantenimiento del

elevador

R1-R2-R3-R4-R5-R6 (Ver tabla No 23
riesgos de un elevador)

Delimitar la zona del elevador

R1-R3-R5-R6 (Ver tabla No 23 riesgos de un

elevador)

Realizar un programa de capacitacion desde
los puntos més bésicos a los mas especificos.

R1-R2-R5-R6 (Ver tabla No 23 riesgos de un
elevador)

Realizar informativo de posibles dafios y

soluciones de los elevadores

R1-R2-R3-R4-R5-R6 (Ver tabla No 23

riesgos de un elevador)

Sefalizacion,

R1-R2-R3-R4-R5-R6 (Ver tabla No 23
riesgos de un elevador)

Instructivos

R1-R2-R3-R4-R5-R6 (Ver tabla No 23

riesgos de un elevador)

Elaboracion: Santiago Béez

3.3.1.7 RECEPTOR- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL

Son los que se enfocan directamente en proteger al trabajador entre este tenemos.

Tabla No 55 Receptor — Equipo de proteccion personal

ACTIVIDADES

RIESGO

Programa de seleccion, uso y mantenimiento

de Equipo de Proteccion Personal.

R1-R2-R3-R4-R5-R6 (Ver tabla No 23

riesgos de un elevador)

Elaboracion: Santiago Baez
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Figura No 9 Medidas de intervencion

MEDIDAS DE INTERVENCION

PUESTO DE TRABAJO TECNICO
DISENO NA NA NO SE PUEDE CAMBIAR DISENO
FUENTE NA NA NO SE PUEDE CAMBIAR DISENO
Cubrir al elevador con algin material suave en los postes y en los brazos
MEDIO de alza del vehiculo para proteger al técnico que no se golpee en sus Poly pack (protectores de espuma de méaxima calidad $ 225.00
miembros inferiores o superiores
Delimitar la zona del elevador Compra de cinta amarilla para delimitar zona de elevador $ 50.00
ELIMINACION NA NO SE PUEDE ELIMINAR
SUSTITUCION NA NO SE PUEDE SUSTITUIR
Se debe proteger los cables eléctricos con taipe o material aislante para
evitar q:ele:g(iu:rcabljeEZEdrivhzzz: 22EE:gscglgir:;:;ﬁi;ui:g‘:;ahca del Poly pack (protectores de espuma de maxima calidad ) $ 37.50
CONTROLES DE INGENIERIA yPp P -
Se debe realizar mmgn|m|emo o cambio de los elementos de freno del Mantenimiento predictivo de 1280 horas de uso del elevador $ 1,500.00
elevador si los mismos se encuentran obsoletos.
Levantamiento del procedimiento ($161)
Realizar procedimiento de uso adecuado de elevadores de vehiculos. $ 161.00
impresiones $ 5.00
movilizacién $ 20.00
" — - P Levantamiento del procedimiento
Realizar procedimiento de seleccion, uso y mantenimiento de EPP. P $ 161.00
impresiones $ 5.00
movilizacién $ 20.00
difusién personal $ 53.57
Disponer de un plan de capac!taclon d?sde los puntos méas basicos a los Levantamiento del plan de capacitacion $ 107.00
mas especificos.
Disponer de informacién de posibles danos y soluciones de los impresiones de informacion $ 20.00
elevadores.
Levantamiento del plan $ 161.00
CONTROLES ADMINISTRATIVOS Disponer de un plan de mantenimiento de elevadores. impresiones $ 5.00
movilizacion $ 20.00
Realizar un instructivo de trabajo seguro del elevador levantamiento del instructivo $ 53.57
levantamiento de formato de inspeccion $ 53.57
Disponer que elementos se debe revisar al inicio de operacion de un JLbresiones $ 10.00
difusién personal $ 53.57
elevador
Sefalizar los riesgos propios del elevador que sean visibles y Impresiones de informacion de r:isfug;)izgel elevador en material plasticos $ 75.00
entendibles para que el personal los conozca. —
P a P Difusién personal $ 53.57
Disponer del instructivo de uso del elevador el mismo debe estar junto al Impresiones de instructivo de uso del elevador en material plastico $ 75.00
mando de control del elevador.
Se debe disponer en un lugar visible 1as nor de seguridad que se Impresiones de normas de uso del elevador en material plastico) s 2500
deben aplicar al utilizar elevadores, Instructivos, procedimientos EPP. :
sefalizacion de capacidad maxima de carga del elevador Impresiones de carga méaxima del elevador 90001Ibs/4082 kg $ 75.00
capacitacion capacitacién por técnico ($ 100 x técnico)*(37 técnicos) $ 3,700.00
Se debe dotar al personal de botas de seguridad para proteccion de los
p|e§ esto evitara que si por alguna circunstancia algu!'na herramienta, compra de calzado de seguridad ( $40 c/ par) *( 37 técnicos) $ 1,480.00
vehiculo, partes del automotor o componentes propios del elevador
caigan_en los pies evitando algun dafio potencial al personal.
Se debe dotar guantes para proteger las manos y que cumplan con la
norma EN 388 que es especifica para riesgos mecéanicos, golpes, cortes Compra de guantes ( $4.50 c/par)*(37 técnicos) $ 166.50
etc.
Se debe dotar de gafas de seguridad para proteger los ojos ya que
por actividades propias del personal técnico estan expuesto a la Compra de gafas de seguridad ($ 5 c/u) * ( 37 técnicos) $ 185.00
RECEPTOR- EPP I - . P
proyecciéon de particulas sélidas y liquidas.
Se debe dotar de tapones auditivos para proteccién de los oidos ya que
si blelj\ es cierto el equipo no s_upera el limite permlslb!e tlv 85 dba, existe Compra tapones auditivos ($0.80 c/u)*(37 técnicos) $ 29.60
ruido por el uso de herramientas, motores encendidos etc. Es una
medida preventiva.
Se debe dotar de ropa de trabajo adecuada para proteccién del cuerpo dotacién de uniformes - ropa de trabajo ( $100 c/u)*(37 técnicos) $ 3,700.00
Se debe dotar de casco que debe ser utilizado solo al momento que se
encuentre realizando alguna actividad con carga suspendida para evitar Dotacién de cascos 1 por elevador ($ 10 c/u)*(15) $ 150.00

Elaboracion: Santiago Baez

io Iies
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3.3.2 PROGRAMA DE EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL- EPP

Los elementos de proteccion personal (EPP) son equipos de seguridad, de uso individual, que
tienen como finalidad proteger al trabajador de los peligros propios o derivados de la labor que
se ejecuta. Su funcién no es eliminar el peligro, sino minimizar la exposicién a éste en conjunto

con la aplicacion de controles.

El programa de gestién de elementos de proteccion personal (EPP) de Automotores y Anexos
contempla la identificacion de necesidades de uso de EPP a partir del andlisis de los procesos Vs
los peligros inherentes en cada una de las areas a través de un proceso participativo, la
adquisicion, entrega, entrenamiento, acompafiamiento e inspeccién de uso y estado de elementos

de proteccion personal.

Las Responsabilidades dentro del Programa EPP se enmarcan en:

« Participar en la identificacion de las actividades y tareas que requieren uso de EPP

o Participar en la seleccién de los elementos de proteccion personal adecuados frente a la
realizacion de la tarea, peligros presentes y cumplimiento de estandares de los mismos.

o Usar y mantener los EPP adecuadamente de acuerdo a las instrucciones dadas en los
entrenamientos y acompafiamientos realizados por los profesionales de Salud
Ocupacional de Automotores y Anexos.

o Reforzar el adecuado uso de los EPP con el personal de las diferentes areas, recordando

que la seguridad la hacemos todos.
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3.3.2.1 SELECCION

La seleccidén de EPP se realiza en funcion de las actividades y riesgos a los que se encuentra
expuesto el personal, adicional se realizé un informe de evaluacion de EPP al personal que usa el
mismo para determinar cual es el mas Optimo para las actividades y riesgos a los que se

encuentran expuestos.

3.3.2.2 CARACTERISTICAS

Las caracteristicas de los diferentes equipos de proteccidn personal EPP, se tomd en cuenta las
actividades y riesgos a los que se encuentran expuestos tomando en cuenta que los elementos de

proteccién cum plan con las normas de seguridad y calidad establecidas.

3.3.2.3 VIDA UTIL

La vida util de cada elemento de proteccion depende de las actividades, uso, mantenimiento que

realice el personal y adicional el informe de evaluacion realizado en un inicio.

3.3.2.4 NORMATIVA

Se debe considerar que se debe cumplir con la legislacion técnico legal del pais y dotar de los

elementos necesarios para precautelar la integridad del personal de Automotores y anexos.

3.3.2.5 NORMA DE SEGURIDAD

Hay que tener en cuenta que para realizar la adquisicién del elemento de proteccion y después de
seleccionar el adecuado es indispensable que el elemento de proteccion cumpla con las normas

de seguridad que aplique como ANSI, astm, niosh, EN, etc.
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3.3.2.6 AREAS DE USO

Son las areas donde se debe utilizar los diferentes elementos de proteccion.

3.3.2.7 MANTENIMIENTO

Es la manera adecuada de realizar la limpieza forma prioridad etc. De cada elemento de

proteccion entregado.

3.3.2.8 INSPECCION

Es la revision diaria o cuando lo amerite si el elemento se encuentra roto, deteriorado, desgastado

etc., por el uso del equipo en cada una de las actividades para las que fue disefiado.

3.3.2.9 DOTACION

Cada elemento de proteccion se debe cambiar después de un periodo de tiempo sea que el
elemento se encuentre visualmente en buen estado esto con el fin de precautelar la integridad del

trabajador tomando en cuenta que se debe llenar el registro de entrega. Ver Anexo No 6
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Figura No 10 Programa de Equipo de proteccion personal-EPP

PROGRAMA DE EPP

EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL

N© GRAFICO NOMBRE

SELECCION

CARACTERISTICAS

VIDA UTIL

NORMATIVA

NORMA-SEGURIDAD

AREAS DE USO

MANTENIMIENTO

INSPECCION

DOTACION

- Brinda comodidad para todo el dia
- Suave borde para confort y ajuste

Decreto Ejecutivo 2393

Talleres, Mantenimiento,

- Lavar con agua y jabén por lo

" ; apoén de silicon Ve 60 dias con un aﬂecuado .
1 5 Tapon de silico procedimiento de epp tema tnico de cordon separable mantenimient Resolucion No.390 NTP 17 ANSI $3.19 — 1974 Enderezada y pintura menos 3 veces por semana DIARIA 2 MESES
e de lmpiar y roumar
Fabricados con materiales Mipo
alergénicos. becreto Becutivo 2293 - Limplar con un traps hameda Ias
Ver anexo " Stave borde para confort y ajuste 6 meses - 1 afio con un adecuado NTP 17 ANSI 53.19 — 1974 NRR: (Noise copas y verificar que no se
oreleras esolucion No. alleres, enderezada
2 5 procedimiento de epp |- Arco extra amplio de las orejeras mantenimiento R ! No.390 Reduction Rating) Tall < < encuentre deteriorado alrededor DIARIA ©MESES A 1ARO
- Recomendado para dreas de trabajo aande ssienta ia cop
ue superan los 55 db
TTeverpenadiaments con
cetergante suave v enjuagar con
- saper absorbente
! . Decreto Bjecutivo 2393 abundante agua
B L Sota pare tavador Yoranexo e | fntidestizante 6 meses con un adecuado Resolucion No.ag0 | EN 345 ASTM F2415 - NORMA NTC 150 Lavadores- secadores ~ Dojar secar en lugares ventilados oiARIA emeses
L O AT aminar  Lahumedad en el interior se debe
extracr en ambiente natural,
sometera cator de estufa
S Debe limpiarss adecuadamente
con los productos y elementos
4 S breseion oropios para sl mantentmiento del
- Tiene buena abrasion
becreto Bjecutivo 2393 calzada. < No usar productos
. Botas punta de acero Ver anexo - Antidesiizante 1 o con un CULIVO 2393 | £\ 345. ASTM F2413 - NORMA NTC1SO | Talleres, Mantenimiento,  [S212209 < No usar produs . L amo
o Ge epp Al aceite 20345 Enderezada y pintura, bodegas
Después ae la jornada de trabajo
_ Froteceion de Impacto -
cielar o calzada an un lugar frasco v
TN utilice
; 5
- ofrece proteccion lateral periodicamente .
exo | Es resistente a salpicaduras y virutas  meses con un adecuado Decreto Bjecutivo 2393 ) ralleres, Mantenimiento, |5e€ar con una franela suave para
s Proteceion visual procesonaneX e |vorantes -es eon un ade Resolucion No.390 AN Z87.1-2003 codalleres, Mantenimiento, |0 ave las fanas, oiARIA 2meses
- Armazo6n comodo y bajo de peso v P - & = No manipular con manos que
_ Ofrecen comodidad al Usuario estén on contacto direct con
- Fabricado en nylon, poliéster, algodén - Conservar en un lugar secoy
con base de nitrilo en I paima de la oscure .
| ... . 20 s am condconas aacdns S | e tecutis 25
s - iito CENXO  apn |- Antidesiizante 16 dins sobre o2 do o producio a | Resolucion No. 390 en 388-2003 codalleres, Mantenimiento, |0 Cmux. Al oiARIA 15-30dias
palma P - cortes, “ 'a! P! < nderezaday pintura, bodegas | alizar la jornada de trabajo no
desgarros . . o ' - doblar los guantes dejarlos colgados
ai revés para su ventilacion.
3 - Exterior reforzado
becreto Ejecutivo 2393
s O Guantes de nitiio ranexo - deal para trabajos con quimicos 2 dias en condiciones normaes de | 2GSt FEeuive 2O 150 11193-1: 2002 Tallores, Mantenimiento, pintura |« No tiene mantenimiento orARIA 2 aias
procedimiento de epp |- protege de irritaciones en Ia piel.
auemaduras v alergias
- Despuss de cada jornada dejar el
- protege Ia piel de polvo y detergentes becreto Ejecutivo 2393 Despuds de cada jornada dejar el
s Guantes de caucno | Yeranexe || Drotege de irritaciones en la piel 15 dias en vion: de No especificada Lavadores- Secadores suante colgado on forma horizontal oiARIA 15 aias
odirmie protege de irritaciones ado la vuelta para eliminar la
a v alerg humedad generada
s - £5 hipo alergénica Decreto Bjecutivo 2393
) ver anexo 3 dtas mascaritia Moo en condiciones Talleres, . no
10 3 Mascarilla o % opp |- PErmite la respiracion y hablar ascarila NOS en co Resolucién No.390 NIOSH NoS e e N e DIARIA 3dias
~Bejar on su smpaaus origIal
cerrado cada vez que se deje de
- Brindan una confortable, higiénica Ccilizar o respirador .
J alta proteceion respiratoria e ors amgulos
- Los filros cuentan con i 1 an fil posibles con un trapo himedo y
v Sauidon o oo o m adecund manenimiono, | Pecreto Becutivo 2393 limplo. -
1 . vamos | G opp [P HAULOS vt usar con oos | 3 ram adecuado mantenimiento. || ¥ ezotucion No.390 NIOSH a2CFR8A Enderezada y Pintura varizs piersonas usan ol mismo oiARIA 1ARO
> implementos de seguridad antenimiento. respirador debars sar desinfactads
- El disefio de sus filtros permite una en cada uso -
mejor distribucion del peso que o hace NOTA: £l no dejar en el lugar
e e recomendado los filtros siguen
actuanda todo el tlempo 1o cual
rediice el tiempo Gtil de los filtros
- Resistente al polvo, grasas y
derivados del petréleo. = Lavar periédicamente con aguay
ver anexo -~ Resistencia a impacto menores 1 afto en condiciones adecuadas de | Decreto Ejecutivo 2393 Talleres, Mantenimiento,
Ropa de trabajo o especificada a
2 = i g procedimiento de epp |- Permite facil movilidad. uso Resolucion No.390 Ne especificad: Enderezada, bodegas o B . rent DIARIA 1aNO
- hermite ract ecar a temperatura ambiente
_ Absorcion de agua.
- Resistente frente a particulas solidas
J salpicadura de quimicos o solventes.
” Capucha, cintura. tobillos elasticos
para una mayor seguridad y libertad de
movimientos
ver anexa Decreto Elecutivo 2393 | Normas EN (EN 13034) (EN 150 13982-1) Mantener en un lugar fresco y seco
Traje para pintores " Material micro poroso laminado le mes en condiciones adecuadas Intura mes
3 je para b procedimiento de epp [ MEeTIAl mIero PorOoS D Lo ion | o decuad; Resolucion No.390 (EN 1149-5:2008) (EN 1073-2:2002) Pint después de su uso DIARIA *
| libre de pelusas,
- Cierre cublerto para mayor proteceion
- Material antiestatico, ideal en areas
de riesgo eléctrico.
- Verificar el casco aue no presente
fisuras o golpes fuertes.
- Resisionte ol sislamienio < Lalimpleza y desinfeccion con
- Resistencia al impact aguay jabsn.
o casco ver anexo - 2 afios con un adecuado Decreto gecutivo 2393 ANSI/ 15EA 28512008 Talleres, Mantenimiento,  [28u2viaban. . » Amos

P de epp

o os o abie (no ardera)
- Absorcién de agua, no mas del 5%

mantenimiento

Resolucion No.39

Enderezada, bodegas

interior del casco. Reemplazar la
suspension si dispone de las partes
como suministro si se encuentra
dafiada, rota etc.

Telequipo de proteccion personal sufre algun dano y ya no cumple con la proteccion para la que Tue

La firma de recepcion es valida como firma de compromiso de usar y matenerlos por el personal de la empresa.

Elaboracion Santiago Baez

89



3.3.3 PROGRAMA DE CAPACITACION

El programa de capacitacion hoy en dia ya no es una opcion, es una necesidad concreta en la
situacion actual en cualquier rama y ain mas importante en seguridad.

La capacitacion en prevencion de riesgos laborales tiene el objetivo de brindar conocimientos
especializados que ayuden al trabajador a evitar accidentes dentro de sus actividades diarias,
contribuyendo de esta manera a crear una cultura de la seguridad preventiva mas no correctiva.
Hoy en dia es necesario contar con personal capacitado para realizar sus tareas y mejorar su
competividad y productividad. La capacitacion especializada permite ampliar la formacién
academica de los trabajadores, ademds tiene por objeto obtener nuevos conocimientos y
habilidades necesarias para cumplir con rendimiento, responsabilidad y seguridad la tarea

asignada.

Por lo tanto tomando en cuenta los riesgos a los que se encuentran expuesto el personal de
Automotores y Anexos al realizar las diferentes actividades tareas, manipulacion de equipos y
herramientas (elevadores de vehiculos) etc. Por lo que se ha realizado el siguiente programa de
capacitacion para el personal de Automotores y Anexos.

3.33.1TEMA

Se refiere al tema de capacitacion que se va a difundir al personal de la compafiia tomando en
cuenta los resultados de la encuesta y de la identificacion de riesgos levantados.

3.3.3.2 OBJETIVO

Es lo que se quiere obtener de los diferentes temas de la capacitacion.

3.3.3.3 HORAS DE CAPACITACION

Se refiere al nimero de horas necesarias para cada tema que se va a difundir al personal
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3.3.3.4 NRO DE PARTICIPANTES

Es el nimero de participantes de cada tema de capacitacion, tomando en cuenta que no todos los
temas van dirigidos a todo el personal.

3.3.3.5 CALENDARIO

Se refiere a la calendarizacion en las que serd impartido cada tema de capacitacion tomando en
cuenta las actividades diarias del personal, tomando en cuenta que cada semana se dara la
capacitacion a cada grupo en orden de lista para que todo el personal de la empresa participe.
3.3.3.6 GRUPOS

Se refiere al nimero de grupos a quien va dirigida los temas de capacitacion tomando en cuenta
que se ha considerado un numero de 10 a 12 personas para que esto no afecte a sus actividades
diarias.

3.3.3.7 RESPONSABLE

Es la persona o las personas que van a difundir los temas propuestos de capacitacion, tomando en
cuenta que también es responsable de realizar la evaluacion de la capacitacion Ver Anexo No 9
3.3.3.8 METODOLOGIA

Es la metodologia que se va usar para la capacitacion de trabajador a trabajador, de trabajador a
facilitador, de facilitador a trabajador la misma pueden ser tedrica o también teorica practica
dependiendo del tema que se va a difundir

3.3.3.9 COSTOS DE CAPACITACION

Es la inversion que realiza la empresa para la capacitacion esta incluye el personal que va a
difundir la capacitacion sea interno o externo, impresiones, insumos, alimentacion, hospedaje

transporte, manuales, videos, folletos, esferos etc.
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Figura No 11 Programa de Capacitacion

Elaboracion Santiago Béez

PROGRAMA DE CAPACITACION
MESES COSTOS DE CAPACITACION
w <
< L
<
m < 4 \Z ['4 W a ‘Z
8l |o olf|u gyl g 2 9 wiig 3 & ) 2 203
0|0 | |0 a|olololE|2|&|a % S I 9 e < g Z 0 0 < 5 < 2
CAPACITACION ogleluly|z|22|%bz|e]5|8z 2 3 zag 0 % 2 8 25 g
65|52 |m <8 L|5(2(9|F|R YT o 0 a g¢o 9 ] 2 o u¥s
zs|Glw|s|(<|2A |~ |9]klol2|C]| 0 o 0 Yag £ 2 2 @ >Eg
g - uw|o|2|5] e 0 i us% z ¢ £ 9 2s¢
[7) b4 4 s E us g = &4 us
= = =
HORAS 3
TEMA OBJETIVOS R < 'g
8 55 5 TSSO $428.56 $165.00 $0.00 $20.00 $0.00 $613.56
4 55 5 TSSO $214.28 $165.00 $0.00 $20.00 $0.00 $399.28
4 55 5 TSSO $214.28 $165.00 $0.00 $20.00 $0.00 $399.28
4 37 4 PROVEEDOR EXTERNO $0.00 $111.00 $0.00 $20.00 $0.00 $131.00
4 200 10 PROVEEDOR EXTERNO $300.00 $600.00 $0.00 $20.00 $0.00 $920.00
4 55 5 TECNICO DE SSO $214.28 $165.00 $0.00 $20.00 $0.00 $399.28
PROVEEDOR
4 55 5 EXTERNOITSSO $0.00 $165.00 $0.00 $20.00 $0.00 $185.00
PROVEEDOR
4 55 5 EXTERNOITSSO $0.00 $165.00 $0.00 $20.00 $0.00 $185.00
4 200 10 TSSO $0.00 $600.00 $0.00 $20.00 $0.00 $620.00
PROVEEDOR
8 47 4 EXTERNOTSSOMSSO $428.56 $141.00 $0.00 $20.00 $0.00 $589.56
PROVEEDOR
4 55 5 EXTERNOTSSOMSSO $5,500.00 $165.00 $0.00 $20.00 $0.00 $5,685.00
4 200 10 TSSO/MSSO $0.00 $600.00 $0.00 $20.00 $0.00 $620.00
8 200 10 TSSO/MSSO $0.00 $600.00 $0.00 $20.00 $0.00 $620.00
$7,299.96 $3,807.00 $0.00 $260.00 $0.00 $11,366.96

92



3.3.4 PROGRAMA DE MANTENIMIENTO DEL ELEVADOR
En el programa de mantenimiento del elevador se estableceran todos los procedimientos e
instructivos del mantenimiento del equipo, ademas de frecuencias, calendarizaciones diarias,
semanales, mensuales, etc., y los responsables de todas las actividades de mantenimiento que se
debe realizar en los elevadores de vehiculos de Automotores y Anexos.
La importancia en dar cumplimiento el presente programa en Automotores y Anexos son factores
determinantes para que el personal realice sus actividades con este equipo de forma segura pero
adicional a mejorar el proceso productivo dentro de la empresa.
3.3.4.1 IDENTIFICACION DEL ELEVADOR
Es importante identificar por numero o cdédigo al equipo esto ayudara al operador o a al
encargado de mantenimiento a identificarlo de forma sencilla y répida ademas de generar
informes, asignar mano de obra, historial de los servicios efectuados en el equipo, indice de
utilizacion en horas de los equipos para ejecutar los servicios de mantenimiento.
En este caso se aplicara la numeracion que tiene cada bahia de trabajo para identificar el
elevador.
3.3.4.2 INSPECCION
Para determinar lo que se debe inspeccionar en el elevador se recomienda lo siguiente.

e Todo lo susceptible de falla mecanica progresiva, como desgaste, corrosion y vibracién

e Todo lo expuesto a falla por acumulacion de materias extrafias: humedad, envejecimiento

de materiales aislantes etc.
e Todo lo que sea susceptible de fugas del sistema hidraulico, mangueras, uniones, valvulas

etc.
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e Lo que con variacion, fuera de ciertos limites, puede ocasionar fallas como niveles de
deposito de sistemas de lubricacion, niveles de aceite aislante niveles de agua.
e Los elementos regulares de todo lo que funcione con caracteristicas controladas de
presion, gasto, temperatura, holgura mecanica, voltaje, etc.
3.3.4.3 INVENTARIO DE ELEVADORES

En la actualidad la empresa Automotores y Anexos cuenta con 15 elevadores de marca Rotary

Lift.
Tabla No 56 Inventario de Elevadores
ELEVADORES DE VEHICULOS
MARCA UBICACION | CANTIDAD | MODELO ANO CAPACIDAD
ROTARY 1 1 SPOA10NB 2004 90001bs/4082
LIFT kg
ROTARY 2 1 SPOAI10ONB | 2005 90001bs/4082
LIFT kg
ROTARY 3 1 SPOAIONB | 2001 90001bs/4082
LIFT kg
ROTARY 4 1 SPOA10NB 2007 90001bs/4082
LIFT kg
ROTARY 5 1 SPOAI10ONB | 2003 90001bs/4082
LIFT kg
ROTARY 6 1 SPOAI0ONB | 2010 90001bs/4082
LIFT kg
ROTARY 7 1 SPOAI0ONB | 2008 90001bs/4082
LIFT kg
ROTARY 8 1 SPOA10NB | 2008 90001bs/4082
LIFT kg
ROTARY 9 1 SPOA10ONB | 2010 90001bs/4082
LIFT kg
ROTARY 10 1 SPOAI10ONB | 2005 90001bs/4082
LIFT kg
ROTARY 11 1 SPOAI10NB | 2006 90001bs/4082
LIFT kg
ROTARY 12 1 SPOA10NB 2010 90001bs/4082
LIFT kg
ROTARY 13 1 SPOAI0ONB | 2010 90001bs/4082
LIFT kg
ROTARY 14 1 SPOAI10ONB | 2008 90001bs/4082
LIFT kg
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ROTARY
LIFT

15

SPOA10NB

2008

90001bs/4082
kg

Fuente: Talleres Automotores y Anexos

Elaboracidn: Santiago Baez

3.3.4.4 COMPONENTES PRINCIPALES DEL ELEVADOR

A continuacién se presenta un listado de partes de un elevador con el fin de tener informacion y

permitir el conocimiento adecuado del equipo.

Tabla No 57 Componentes principales de un elevador

ELEVADOR DE VEHICULO

SISTEMA

COMPONENTES

CANTIDAD

FUNCION

SISTEMA
ESTRUCTURAL

Postes o columnas

Soportar el peso del
vehiculo al
momento de elevar,
descender o
mantener al
vehiculo
suspendido.

Brazos

Sostener y soportar
el peso del vehiculo
al momento de
elevacidn, descenso
y suspension de
carga del vehiculo.

Extensiones

Son aplicadas para
el levantamiento
vehiculos muy
pequefios estos se
acoplan a los brazos
principales del
elevador

Poleas

Dispositivo
mecanico que
Ayuda a trasmitir la
fuerza para poder
elevar el vehiculo

Contrapesos

Ayuda a mover toda
la masa que se esta
levantando,
equilibrando la
carga para facilitar
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el trabajo del motor
y no forzarlo al
elevar un vehiculo.

Cables

Estan constituidos
de un material
resistente
normalmente de
acero su funcion es
resistir la tensién
que se genera al
levantar el vehiculo
y facilitar su
ascenso.

Palanca de seguridad

Dispositivo de
seguridad que traba
el elevador si
desciende de forma
precipitada.

Pernos

30

Se trata de una pieza
metalica que se
emplea para sujetar
0 sostener otra
diferente, formando
parte de algun tipo
de dispositivo o
mecanismo.

Pasadores

Sujetan los brazos
elevadores y
permiten que tengan
giros para facilitar
al montaje del
vehiculo

SISTEMA ELECTRICO

Motor eléctrico

Transformar la
energia eléctrica

A energia mecénica.
Este efecto es una
fuerza que

Produce el
movimiento para el
ascenso del
vehiculo.

Mando de control

Controla
El equipo el ascenso
y descenso

SISTEMA

Pistén de acero

Durante el ascenso
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HIDRAULICO el fluido hidraulico

llena el cilindro
extendiendo la
varilla permitiendo
el ascenso del
vehiculo

Aceite capaz de
generar presion
Liquido hidraulico 1 necesaria para el
funcionamiento del
sistema.

Transportar

Mangueras hidraulicas | 3 El aceite hidraulico

Contiene en su
interior fluido
hidraulico del
elevador

Recipiente hidraulico 1

Bomba hidraulica 1

Fuente: Catalogo de partes elevador Rotary Lift

Elaboracidn: Santiago Baez

3.3.4.5 MANTENIMIENTO DIARIO

Son los mantenimientos basicos que se deben observar y realizar cada dia con el fin de observar

cualquier anomalia que se pueda presentar con el elevador, cabe mencionar que se debe llenar un

check list antes de empezar su operacion de uso. Ver Anexo No 11

Tabla No 58 Mantenimiento diario de un elevador

NRO ACTIVIDADES

1 Antes de cada uso, compruebe cuidadosamente los mecanismos de seguridad del
equipo asegurandose que se encuentren completas y en buen estado.

2 Revise especialmente el funcionamiento de los trinquetes de seguridad y de sus
mangueras verificando que no existan fugas de liquidos.

3 Cuando observe o detecte cualquier situacion anormal haga los ajustes necesarios si
tiene conocimiento de como hacerlo sino informar inmediatamente a su jefe
inmediato y reportar la anomalia

97



4 Compruebe que la unidn entre los cilindros hidraulicos y el carro es correcta, no
sufre de desgaste excesivo o esta deteriorada.

Si la tuerca de conexion “CONNECTION NUT” entre el cable de acero “PLATE
CHAIN or cable” y el carro se ha perdido o esta floja debe parar el equipo, apretarla

“ADJUSMENT BOLT” o sustituirla, y probar el elevador en vacio — sin carga.

5 Comprobar que la tension del cable estabilizador es la correcta y que el cable esté

en buen estado

Fuente: Catalogo de partes elevador Rotary Lift
Elaboracion: Santiago Baez

Figura No 12 Esquema interno de columnas o postes de un elevador

0

Plate ¢ hain

Adjustment bolt

Conmnection nout

Fuente: Catalogo Rotary Lift
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3.3.4.6 MANTENIMIENTO MENSUAL

Son los trabajos preventivos que se deben realizar al elevador para garantizar su buen

funcionamiento y de esta manera tenemos la seguridad de que el equipo estara en condiciones

Optimas.
Tabla No 59 Mantenimiento mensual de un elevador

NRO ACTIVIDADES

1 Compruebe la verticalidad de las columnas verificando que el lugar donde se asienta
piso se encuentre en buen estado

2 Con el elevador en posicion de descenso controlar el nivel de fluido hidraulico. Si es
necesario agregue aceite que indica el fabricante del equipo.

3 Revisar los tornillos de anclaje y el cable, de ser necesario ajuste los cables y los
tornillos del como se describe en la seccion de instrucciones de instalacién del
fabricante.

4 Controle que todos los pernos se encuentren ajustados.

5 Revisar el sistema hidraulico y sus conexiones en caso de alguna fuga o
mal estado de sus elementos

6 Revision del sistema eléctrico en las conexiones y estado de cables
conductores de electricidad

7 Mantener el riel deslizante libre de cualquier suciedad o sustancia corrosiva para el
elemento

8 Revision de los brazos moviles

Fuente: Catalogo de partes elevador Rotary Lift

Elaboracidn: Santiago Baez

3.3.4.7 MANTENIMIENTO SEMESTRAL

Es un mantenimiento preventivo correctivo en este mantenimiento Si es necesario se re cambia

ciertas partes del equipo considerando su desgaste que es evaluado por el proveedor externo al

realizar la inspeccion del equipo, es importante tener en cuenta que esto lo debe realizar una

persona que tenga las competencias y conocimiento del elevador.

Tabla No 60 Mantenimiento semestral del elevador

NRO

ACTIVIDADES

Controle que los anclajes estén ajustados, si los anclajes estan sueltos, deben ser
ajustados de acuerdo al manual de funcionamiento del fabricante.
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2 Engrase y lubrique las cadenas y los cables de acero.

3 Revise que los brazos, el carro y la parte interior del elevador han sido correctamente
engrasados y lubricada. Use grasa de engrase de alta calidad (grasa litica de altas
prestaciones).

4 Reemplace las partes gastadas o rotas solamente por partes del elevador provistas por
el fabricante o sus equivalentes.

5 Realizar la limpieza de los cilindros hidraulicos

6 Engrasar a los pasadores del elevador

7 Verificar que el nivel de fluido hidraulico se encuentre en los niveles normales de
funcionamiento.

Fuente: Catalogo de partes elevador Rotary Lift

Elaboracion: Santiago Baez

3.3.4.8 MANTENIMIENTO ANUAL

Este es un mantenimiento al igual que el anterior preventivo, predictivo tomando en cuenta que

en este ya se realiza cambios de ciertos elementos sean que aun estén dentro de su vida Util o no

con el fin de que el equipo se encuentre en Optimas condiciones y asi evitar incidentes o

accidentes al utilizar estos equipos.

Tabla No 61 Mantenimiento Anual del elevador

NRO ACTIVIDADES
1 Lavar y lubricar la bomba hidrulica
2 Limpiar y lubricar los cilindros hidraulicos
3 Cambiar el aceite hidraulico
4 Verificar y limpiar el recipiente hidraulico que no se encuentre roto o presente
alguna anomalia
5 Limpiar el motor eléctrico retirando la tapa superior y limpiando contactos
6 Engrasar los pasadores del elevador
7 Reemplace las partes gastadas o rotas solamente por partes del elevador

provistas por el fabricante o sus equivalentes.
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8 Compruebe la verticalidad de las columnas verificando que el lugar donde se

asienta piso se encuentre en buen estado

9 Comprobar que el seguro de freno este bloqueado correctamente

10 Chequear las mangueras hidraulicas verificando que no se encuentren

deterioradas o exista fugas del liquido hidraulico

Fuente: Catalogo de partes elevador Rotary Lift

Elaboracidn: Santiago Baez

Figura No 13 Esquema de la linea hidraulica del elevador de dos columnas.

Elaboracion: Santiago Baez

34 PROCEDIMIENTO DE USO ADECUADO DE ELEVADORES DE

VEHICULQOS

I. OBJETIVO

Disponer de un procedimiento seguro para el uso correcto de elevadores de vehiculos.

Il.  ALCANCE

Este procedimiento aplica para todo el personal técnico que utiliza elevadores de vehiculos en sus

actividades diarias.
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I1l.  DEFINICIONES
e Elevador: conjunto de mecanismos mecanicos, eléctricos e hidraulicos que tiene la
capacidad de levantar peso.
e Elevador hidraulico: son aparatos mecanicos electrohidraulicos que son utilizados

para levantar objetos pesados.

e Proteccion Individual: es la técnica que tiene por mision proteger a la persona de un

riesgo especifico procedente de su ocupacion laboral.

¢ Riesgo Laboral: Probabilidad de que la exposicidn a un factor de riesgo o peligro en
el trabajo cause enfermedad o lesion.

e Mantenimiento: Métodos para la conservacion de un equipo, herramienta,
instalaciones, etc. En buen estado o en una situacion determinada para evitar su
degradacion, dafio y asi prolongar su vida Util.

e Centro de gravedad: es el punto de aplicacion de la resultante de todas las fuerzas
de gravedad que acttan sobre las distintas porciones materiales de un cuerpo, de tal
forma que el momento respecto a cualquier punto de esta resultante aplicada en el
centro de gravedad es el mismo que el producido por los pesos de todas las masas
materiales que constituyen dicho cuerpo.

e coclea : Conducto arrollado en espiral que constituye parte de soporte de un

mecanismo

IV. RESPONSABILIDADES

Es responsabilidad del jefe de taller hacer cumplir el presente procedimiento al personal técnico.
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El personal técnico sera responsable de cumplir con el procedimiento de uso del elevador de

vehiculos al igual de reportar cualquier anomalia del equipo al jefe de taller.

V. DESCRIPCION

Un elevador de dos columnas, se encuentra dotado de dos porta-brazos controlados mediante
tornillos trapezoidales.

El movimiento se transmite de un tornillo al otro mediante una cadena, un cable metalico que
cumple funciones:

e Tope de descenso y dispositivo de seguridad, en caso de desgaste total de la
coclea portante o rotura de la cadena.

e Un dispositivo mecanico de seguridad consiste en el gancho que en caso de desgaste de la
cécle portante, permite el descenso de la carga, impidiendo que pueda ascender
nuevamente.

El motor esta protegido contra las sobrecargas: en caso de recalentamiento se apaga; también esta
protegido contra el arranque intempestivo cuando vuelve la tension en la red de alimentacion,
luego de una interrupcion debida a la falta de energia eléctrica.

VI. CARGA DEL VEHICULO

Posicione el vehiculo de manera que el peso se distribuya de forma pareja (el centro de gravedad

debe estar en el medio de los adaptadores).

Coloque los brazos de oscilacion debajo del vehiculo para que los adaptadores hagan contacto

con los puntos de elevacion recomendados por el fabricante.
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Tenga cuidado antes de elevar camionetas, SUVs (vehiculo deportivo utilitario) u otros vehiculos
con chasis. La capacidad de peso del eje no debe exceder la mitad de la capacidad del

elevador.

Asegurese de que el vehiculo no tenga el peso hacia delante o hacia atrés.

En el cuadro inferior se puede observar los puntos de elevacion de diferentes tipos de vehiculos.

Figura No 14 Puntos de elevacion de un vehiculo.

[ ]\J J

Fuente: Manual de elevadores de vehiculos Rotary Lift

Elaboracion: Santiago Baez

Nota sobre los puntos de elevacion:

Consulte los puntos especificos de elevacion del vehiculo del fabricante Algunos vehiculos
muestran estos puntos en una etiqueta que se encuentra en la parte interna de la puerta delantera
derecha o son identificados con marcas en forma de tridngulo que se encuentran debajo de la

carroceria del vehiculo
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Tabla No 62 Ascenso del elevador

NRO ASCENSO DEL ELEVADOR

Levante el interruptor para ascender el elevador hasta que los neumaticos del

vehiculo no toquen el piso (asegurese que los limitadores de los brazos se

! enganchen o paren y mueva el brazo ligeramente para que se enganche el
engranaje)
Detenga el elevador y controle el contacto de los adaptadores y la distribucion del
2

peso del vehiculo. Si es seguro, eleve hasta la altura deseada.

Siempre descienda el elevador hasta la posicion de bloqueo méas cercana
3 | presionando la palanca inferior para liberar la presion hidraulica y permitir

que el pasador se ubique en la posicion de bloqueo.

4 Nunca trabaje debajo un elevador que no esté bloqueado

Fuente: Manual de elevadores de vehiculos Rotary Lift
Elaboracion: Santiago Baez

Tabla No 63 Descenso del elevador

NRO DESCENSO DEL ELEVADOR
Retire todos los obstaculos que se encuentren debajo del elevador y del

vehiculo y asegurese de que solamente el operario esté en el area del elevador.

o | Aléjese del elevador y retirelo los bloqueos de seguridad.

Tire del pasador de liberacion de seguridad y presione la palanca inferior

para comenzar el descenso.

Descargue el elevador primero bajandolo completamente y luego, colocando los

brazos de oscilacién en la posicion de avance antes de mover el vehiculo.

Fuente: Manual de elevadores de vehiculos Rotary Lift

Elaboracidn: Santiago Baez
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3.4.1 INSTRUCCIONES COMPLEMENTARIAS DE SEGURIDAD CON EL USO DE

ELEVADORES DE VEHICULOS

Si bien es cierto en €l se ha hablado de la forma correcta para el ascenso y descenso del elevador

se debe considerar otros aspectos que se detallan en la Tabla No33

Tabla No 64 Instrucciones complementarias de seguridad con el uso de elevadores de vehiculos

NRO | INSTRUCCIONES COMPLEMENTARIAS DE SEGURIDAD CON EL USO
DE ELEVADORES DE VEHICULOS
No cologue un vehiculo en el elevador hasta que la instalacion del elevador esté
! completa como lo indica el fabricante
Cualquier persona que se encuentre en las inmediaciones del elevador cuando esté en
2 uso deberd leer las siguientes instrucciones suministradas con el elevador que se
encontraran junto al mando de control.
3 Los técnicos deben estar entrenados para utilizar y cuidar el elevador.
Siempre ubique los brazos y los adaptadores adecuadamente fuera del trayecto
4 antes de colocar el vehiculo dentro o fuera de la plataforma de carga. En caso
contrario podria dafiar el vehiculo o el elevador
No sobrecargue el elevador la capacidad de éste se puede encontrar detallado en el
S manual de usuario del elevador.
La ubicacion del elevador es muy importante, solamente técnicos entrenados deben
5 ubicar el vehiculo en el elevador. Nunca permita que nadie se pare sobre el trayecto
del vehiculo mientras esta siendo ubicado
7 Ubique los brazos de acuerdo con los puntos de elevacion recomendados por el
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fabricante del vehiculo.

Asegurese que los brazos hayan enganchado adecuadamente el vehiculo antes de

8 ascender el elevador a la altura de trabajo.
Mantenga a todas las personas alejadas del elevador mientras que el elevador se
9 encuentre en movimiento, cuando el mecanismo de bloqueo esté suelto o cuando el
vehiculo esta en peligro de caerse.
10 Personal no autorizado nunca debe estar en el area cuando el elevador esta en uso
Mantenga a todas las personas alejadas del elevador mientras que el elevador se
11 encuentre en movimiento, cuando el mecanismo de bloqueo esta suelto o cuando el
vehiculo esta en peligro de caerse.
Inspeccione el elevador diariamente, no se debe poner en funcionamiento si tiene
12 N : o
componentes dafiados o si funciona incorrectamente
13 Mantenga el &rea que rodea el elevador libre de obstaculos...
14 Nunca anule los controles de auto retorno del elevador.
15 Utilice bases de seguridad cuando retire o instale componentes del vehiculo pesados
16 Evite que el vehiculo se balancee excesivamente cuando esté en el elevador.
Para reducir el riesgo de lesiones personales, mantenga el pelo, la ropa suelta los
17 dedos y todas las partes del cuerpo lejos de las partes moviles.
Para reducir el riesgo de una descarga eléctrica, no utilice el elevador cuando el
18 . .
mismo se encuentre humedo.
Para reducir el riesgo de incendios, no utilice el equipo en cercania de contenedores
19 de liquidos inflamables como gasolina, solventes y en especial si se encuentran

abiertos.
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20

Utilice el elevador solamente como se lo describe en el manual del utilizando

solamente los accesorios recomendados por el fabricante.

21

Vehiculos inusuales como limusinas, o vehiculos largos pueden no ser adecuados

para elevar con este equipo

22

Cualquier persona que esté en las inmediaciones del elevador cuando se encuentre en
funcionamiento debe familiarizarse con las etiquetas de precaucion, advertencia y
seguridad suministradas con este elevador, y debe reemplazarlas si son ilegibles 0 no

Se encuentran.

23

Cualquier anomalia que presente el elevador informar inmediatamente al jefe

inmediato

Fuente: Manual de elevadores de vehiculos Rotary Lift

Elaboracion: Santiago Baez

3.4.2 PROBLEMASY POSIBLES SOLUCIONES DEL ELEVADOR

En este punto se describe los problemas que se pueden presentar al utilizar un elevador como las

posibles soluciones que se describe en la tabla inferior.

Tabla No 65 Problemas y Soluciones del Elevador

NRO

POBLEMAS SOLUCIONES

Verificar que no esté en corto circuito

o el fusible roto

Verificar el interruptor y las

El motor no funciona . .
conexiones en la caja de control del

motor.

Verificar el voltaje del motor

Verificar el nivel de aceite

El motor funciona pec;o el elevador no  ["\erificar que la valvula de descenso no
asciende.

este atascada
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Verificar las conexiones y los
componentes del lado de succion de la

bomba

Aseglrese de que el vehiculo no
sobrepase la capacidad del elevador

Asegurese de que el vehiculo esté

ubicado correctamente

El motor asciende el elevador, cuando | _
esta vacié perono lo hace cuandose |Limpie la valvula de descenso

carga un vehiculo poniendo en  funcionamiento la
unidad por 30 segundos mientras
mantiene la valvula de descenso

abierta.

Controlar el voltaje del elevador

Controle que no haya perdidas
externas, como fugas hidréulicas,

eléctricas etc.

Limpie la véalvula de descenso
poniendo en funcionamiento la unidad
El elevador se baja. : :

por 30 segundos mientras mantiene la
valvula de descenso abierta.( Repita

este procedimiento tres veces)

Limpie el asiento de la valvula de

control

Verificar que el aceite utilizado respete

la especificacion detallada por el

Descenso lento y/ o formacion de fabricante del equipo
espuma en el aceite

Ajuste todos los accesorios de la linea

de succidn

., Verificar ue el aceite utilizado
Descenso lento y/ o formacion de a

espuma en el aceite respete la especificacion detallada por
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el fabricante del equipo

Ajuste todos los accesorios de la linea

de succion

Los anclajes se desajustan
continuamente

Si las perforaciones son muy grandes
reubique el elevador.

La superficie no provee la suficiente
resistencia retire un area de hormigon y
rellene como lo indica la seccion de
instrucciones de instalacion  del

elevado

El elevador no asciende y desciende
suavemente

Reubique el vehiculo de manera que
haya una distribucion pareja del peso

Controle que las cuatro esquinas
internas de las dos columnas no tengan

asperezas

Controle que las cuatro esquinas
internas de las dos columnas no tengan

asperezas

Lubrique las esquinas de las columnas

con grasa para trabajo pesado

Utilice un nivelador para controlar que

las columnas estén alineadas
verticalmente de lado a lado y de

adelante hacia atras

Controle el nivel de aceite

Asegurese de que no exista aire en las

lineas hidraulicas.

El elevador desciende aproximadamente
2,5cm y luego se detiene

Controle que los pasadores de
seguridad de la varilla de tiraje estén

desconectados

10

El motor no se detiene

El interruptor esta dafiado, desconecte
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la energia del elevador y reemplace el

interruptor

Fuente: www.ferreteria.com.ar/contenido/documentos/elevador
Elaboracion: Santiago Baez

3.43 RECOMENDACIONES DE ALMACENAJE Y DESARME DE UN ELEVADOR
I. ALMACENAJE.

e Cuando el equipo no vaya a ser utilizado durante un largo periodo de tiempo:

e Desconéctelo de la toma de corriente.

e Engrase y lubrique todas aquellas partes que lo requieran.

e Vacie todos los liquidos del equipo.

e Tape el elevador con una funda de plastico para protegerlo del polvo

Il. DESARME

e Cuando la vida del equipo haya expirado y no pueda volver a ser utilizado,
desconéctelo de la toma de corriente y desarmelo de acuerdo a las normas
industriales y medio ambientales adecuados.

3.4.4 SENALIZACION

Permite identificar los peligros y disminuir los riesgos para la seguridad y salud de los
trabajadores que resultan peligrosos por el solo hecho de ser desconocidos, la sefializacién en si,
no protege, sélo previene dafios actuando sobre la conducta humana. Para que sea efectiva la

sefializacion se debe considerar lo siguiente:

e Atraer la atencion de quien la recibe y provocar su respuesta inmediata.
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e Dar a conocer el peligro de forma clara, con una unica interpretacion y con la suficiente
antelacion. Informar sobre la forma de actuar en cada caso concreto, por lo que debera ser
conocida de antemano.

e Que sea posible su cumplimiento. ?

A continuacién se detalla las recomendaciones y precauciones que se debe considerar al
manipular elevadores de vehiculos tomando en cuenta que deben estar en un lugar visible

preferiblemente en las columnas del elevador y en idioma espafiol.

12 http://www.atexga.com/prevencion/es/guia/riesgos-generales/senalizacion-de-seguridad.php
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Figura No 15 Sefialética de recomendacion de uso de elevadores.
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Fuente: www.ferreteria.com.ar/contenido/documentos/elevador

Elaboracion: Santiago Baez
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Tabla No 66 Listado de sefialética de recomendacién de uso de elevadores

NRO INFORMACION DE SENALETICA

1 Elevador para ser utilizado solamente por personal entrenado.

2 Solamente personal autorizado puede estar en el area del elevador

3 Utilice los puntos de elevacion indicados por el fabricante del vehiculo

4 Siempre utilice bases de seguridad cuando retire o instale componentes pesados

5 Utilice extensores de altura siempre que sea necesario para asegurar un buen contacto
6 Adaptadores auxiliares pueden reducir la capacidad de carga.

7 Evacue el area si hay peligro de que el vehiculo se caiga

8 Manténgase alejado del elevador cuando ascienda o descienda el vehiculo.

9 Ubique el vehiculo con el centro de gravedad entre el medio de los adaptadores

10 Evite el movimiento excesivo del vehiculo mientras esta en el elevador.

11 No anule los controles de auto cierre del elevador

12 Mantenga los pies alejados del elevador mientras desciende

13 Lea los manuales de funcionamiento y seguridad antes de utilizar el elevador.

14 Es necesario un mantenimiento y una inspeccion adecuada para un funcionamiento

seguro.

15 No utilice un elevador dafiado.

Fuente: www.ferreteria.com.ar/contenido/documentos/elevador

Elaboracién: Santiago Baez
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445 PROCESO DE BLOQUEO Y ETIQUETADO DEL ELEVADOR

. OBJETIVO.

Establecer los requerimientos minimos para el bloqueo de la energia que pueda causar lesiones en
el personal al utilizar elevadores de vehiculos que necesitan reparaciones o realizacion del

mantenimiento del equipo.

I1. RESPONSABILIDAD
Es responsabilidad de todos los empleados y de personal externo a cargo del mantenimiento y

asegurase que este procedimiento sea respetado

Todos los empleados deben ser instruidos en la importancia de la seguridad del procedimiento de
bloqueo del equipo por el responsable de seguridad en conjunto con el jefe de taller y personal
competente que conozca del equipo.

Cada empleado nuevo o trasferido junto con personal externo a cargo del mantenimiento deben
ser instruidos por el jefe de taller y personal competente conocedor del equipo

I11. ALCANCE

El presente procedimiento es para todo personal que realice mantenimientos preventivos o
correctivos del equipo.

IV. DESARROLLO

Preparacion

Los empleados autorizados a realizar el procedimiento de blogueo deben asegurarse de identificar
el dispositivo de aislamiento de energia apropiado (es decir, cortacircuitos, fusible, desconexion,
etc.) del elevador que va a ser bloqueado para mantenimiento o reparacion.

Otros dispositivos de otros equipos pueden estar ubicados cerca del dispositivo de aislamiento de

energia adecuado.
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Si no se esta seguro de la identificacion del dispositivo, consulte al jefe de taller.
Asegurese de estar autorizado antes de realizar el procedimiento de bloqueo y etiquetado.
A) Pasos del procedimiento de bloqueo

e Notifique a todos los empleados afectados que se realizard el procedimiento de bloqueo
explicando las razones.

e Descargue el elevador. Apaguelo y aseglrese de que el interruptor de desconexion esté en
posicion “OFF”, si estuviera en el elevador.

e La persona autorizada para realizar el bloqueo operara el dispositivo principal de
aislamiento de energia cortando la energia del elevador para asi evitar que accidentalmente
alguien encienda el elevador.

e Si este es un dispositivo que se puede bloquear, la persona autorizada para realizar el
bloqueo ubica el candado asignado en el dispositivo para evitar su reactivacion. Se coloca
una etiqueta de un color notable que debe contener el nombre de la persona, fecha, modelo
de la maquina, y que tipo de mantenimiento o arreglo se esta realizando, y se establece que
no se debe utilizar el equipo o retirar la etiqueta durante su mantenimiento.

e Intente poner en funcionamiento el elevador para asegurase de que el bloqueo esta
funcionando. Asegurese de volver a colocar todos los interruptores en la posicion
“OFF”

B. Restablecimiento funcionamiento del equipo
e Asegurese de haber completado el trabajo en el elevador y de que el area esté libre de
herramientas, vehiculos y personal.
e Posterior a identificar q todo dentro del area de trabajo se encuentra libre de vehiculos,

herramientas y persona se puede retirar el bloqueo y la etiqueta y activar el dispositivo de
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aislamiento de energia para que el elevador pueda ser puesto en funcionamiento
nuevamente.

NOTA:

e Utilice el procedimiento de bloqueo siempre que el elevador sea reparado o se realice el
mantenimiento habitual

e No se debe intentar hacer funcionar el elevador cuando el dispositivo de aislamiento de
energia se encuentra bloqueado.

e EIl elevador no estd disefiado para ser utilizado en la intemperie y el rango de

temperatura ambiente de funcionamiento debe ser de 41° - 104°F o (5°- 40°C)

3.5 PROPUESTA DE CONTROL

Una vez propuestos los controles que son necesarios para reducir los riesgos con el uso de
elevadores automotrices es importante tener en cuenta los valores estimados para la
implementacién de los programas de igual manera los valores estimados y fechas de

implementacion de las propuestas.

A continuacion se detallan valores y fechas tentativas de implementacion de los controles.

Tabla No 67 Propuesta de control

PROGRAMA COSTO FECHAS
CAPACITACION 11.396.96 ENERO 2016
17133 ENERO 2016

EQUIPO DE PROTECCION
PERSONAL
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MANTENIMIENTO 3710 ENERO 2016

SENALETICA 500 DICIEMBRE 2015

TOTAL 32,734

Elaboracion: Santiago Béez

3.5.1 ESTIMACION DE RIESGO RESIDUAL

La propuesta de controles para el uso adecuado de elevadores tiene como hipétesis identificar si
los controles actuales son suficientes para reducir los incidentes que se han presentado al
momento de utilizar elevadores de vehiculos dentro de la empresa Automotores y Anexos, de
acuerdo a la informacion recabada durante la investigacion del presente proyecto se determina
que actualmente la empresa no cumple con los controles suficientes para mitigar los riesgos
generados por el elevador, ademas que un 62% del personal no practica la seguridad como un
habito dentro de sus actividades diarias por lo que este desconocimiento y falta de controles
provoca incidentes, si bien es cierto con la manipulacion de elevadores, también con el uso de
herramientas manuales, ahora bien una vez propuesto los controles como programas de
capacitacién, programas de equipos de proteccidon personal, programa de mantenimiento del
equipo, sefialética, normas de uso seguro del elevador entre otros, permitira que el personal tenga
el conocimiento suficiente para manipular un elevador de forma adecuada y segura ademas que
con la capacitacion se concientizara al personal de la importancia de la seguridad no solo para el
uso del elevador sino también con el uso de otros equipos utilizados en sus actividades, como
también de la importancia de usar los elementos de proteccion personal entregados por la
empresa en todo momento y méas ain cuando realicen actividades de mantenimiento o reparacion
de vehiculos.

Aplicando todos los controles sugeridos se estima que en un mediado y largo plazo se obtendra

un personal capacitado, y con los conocimientos suficientes no solo para la manipulacion de
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elevadores de vehiculos que se reducird sino también serd mas precavido al usar otros equipos y
herramientas logrando de esta manera tener una cultura de seguridad que se la practique como
algo cotidiano mas no como un tema obligatorio.

Tomando en cuenta todas las propuestas de control y teniendo en consideracion que existira de
alguna u otra forma riesgos residuales propios del equipo, condiciones y actos sub- estandares se
estima que en un 90 % del personal que utiliza estos equipos estara en condiciones dptimas para
hacerlo, y el 10% que sera personal nuevo, practicantes etc. Tendra la informacion necesaria para
la manipulacién y normas de seguridad a cumplir para el uso no solo de este equipo sino otro

también.
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CAPITULO IV

4.1 CONCLUSIONES

Se establece que los controles actuales para el uso de elevadores no es suficiente ya que
un 59% del personal técnico desconoce de las medidas de seguridad que deben tener en
cuenta al usar un elevador de vehiculos al igual que otras herramientas y equipos que usan
en sus actividades diarias, mientras que el 41% restante conoce de forma empirica el uso
y normas que se deben tomar al utilizar estos equipos.

Se identifica que el personal técnico se encuentra mas expuesto al factor de riesgo

mecanico, seguido de riesgos fisicos y riesgos quimicos.

Se concluye que el personal técnico no ha recibido ningun tipo de capacitacion o
entrenamiento con el uso de elevadores por lo que es importante tener en cuenta esta
deficiencia para poder solventarla, adicional hay que tener en cuenta que dentro de la
identificacion de riesgos aparte de existir riesgos mecanicos también existen riesgos
fisicos, ergonémicos y psicosociales que si bien es cierto no estan como actividades
criticas también se deben tomar medidas para que estos no se vuelvan en un futuro riesgos
no aceptables.

Se identifico que el personal que tiene conocimiento o alguna instruccion de uso de
elevadores de vehiculos lo han aprendido en el trayecto de su vida profesional y en otras
empresas donde han recibido alguna informacion, por lo que es importante que todo el

personal lo conozca
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4.2 RECOMENDACIONES

Se recomienda tomar en cuenta cada una de las propuestas de control presentes en el
trabajo de investigacion que incluye: la capacitacion del personal, dotacién de equipo de
proteccion personal, programa de mantenimiento de equipos, sefializacion,
procedimientos seguros con el uso de elevadores.

Realizar revisiones periodicas del cumplimiento de las propuestas de control en cortos y
medianos plazos para garantizar su funcionalidad

Realizar analisis de riesgos por lo menos 1 vez al afio o cuando se cambien los
procedimientos o equipos a utilizarse.

Involucrar al personal en temas de seguridad para ir creando una cultura y que esta no sea
vista como una imposicion u obligacion esto se lograra con el compromiso de todo el
personal empezando por las Gerencias, jefaturas, coordinaciones, personal operativo etc.
Enfocarse en los riesgos no aceptables que en su mayoria son riesgos mecanicos, por lo
que es importante disponer de procedimientos, instructivos, formatos etc., para que el
personal conozca el uso adecuado de elevadores, mantenimiento normas de manipulacion
y a los riesgos a los que se encuentra expuesto al manipular estos equipos.

Difundir los procesos de operacion segura propuestos para que el personal empiece a
familiarizarse y generar un cambio en su conducta.

Es importante que el personal nuevo, contratistas, pasantes etc. disponga y tenga
conocimiento de donde encontrar esta informacion por lo que se recomienda subirla en la
biblioteca virtual de Automotores y Anexos y para que cualquier persona no solo

técnicos puedan tener a la mano la informacién levantada.
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Causa

ANEXO No 1.

Identificacion y caracterizacion de variable

VARIABLES DE CONFUSION

e Enfermedades previas
e FEdad

e Habitos personales

e Experiencia

e Habilidades

VARIABLES INDEPENDIENTES

e Frecuencia de
manipulacion

e Tiempo de exposiciéon

¢ Intensidad de trabajo

e Caracteristicas
propias del individuo.

¢ Instalaciones

¢ Tipo de equipos

\ Efecto

VARIABLES DEPENDIENTES

e Lesiones corporales.

MODIFICADORES DE EFECTO

e Cumplimiento técnico-
legal.

e Capacitaciony
adiestramiento.

e Disefio estructural

e Procedimientos

e Controles establecidos

A 4

¢ Incidentesy

Accidentes.
e Estructura, disefo
e Espacio
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ANEXO No 2.
Arbol de problemas y objetivos

ARBOL DE PROBLEMAS

- ‘

ARBOL DE OBJETIVOS
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ANEXO No 3

Fotografias uso de elevadores talleres
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ANEXO No 4
Matriz de Riesgo GTC 45

N
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ANEXO No 5

Formato de encuesta

EMCUESTA

IMSTRUCCIOMNES.

Exts mncuests esanonimay parsonal, difigida al personal t2omico gue manipula elevadores de vehiculos dentro de sus
actividades d-arias.

Cortestar con la mayor trarsparendz y verscdad a las diversas preguntas del cuestionario.

Preguntas:

1.

iDenitro da sus actividades diaras practica la seguridad como un habita?

s O e[
iDenitro de su area de trabajo tene procedimientos para &l wso sdecuado de haramientas ¢ equipos?
s [ ne O]

iConoce Ud. gue tipo de riesgos tiene al manipu'ar elevadones con canga suspendida dertro de su arez de
trabajo?

st [ ve O

iEsizte slzin Procedimiento seguno para la maniouadon de elevadores con carga susperdida®
s [ no [

iCre= Ud. gue &z importante t=ner proced mientos seguros para |z man’pulacion de squipos y heramientas?
| w0 [

ihlzunzvez Ud. se snoontroinmersoen zlguna situacion de rizszo (atrapamiento, golpes, cortes =tc.) &l utilizar
e|evadores con canga suspendida?

I MO D

Conoce Ud. oomo se debe proceder de existiralgunafalla electrica ofugss bidraulicas 2l momento gue stz &n
uso el elevador con crgs suspendida?

I MO D

ilo han capacitado pars el uso correcto de elevadores con canga susperdida®

| |:| ~m|:|

iCarsiders que los 2lewedores gue utilizzs dizr amente e encuentran en condiciones optimas que garsnticen su
seguridad y e buen furdonamierbo del mismao?

5l D *-mD
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Registro de entrega EPP

ANEXO No 6

AUTOMOTORE,
&ANEXDS

REGISTRO DE ENTREGA DE EPP

__.\-|.
[BE
o

2014010720

o Tala
W W

Hafa Nro.

DATOS DEL FUESTD ¥ DEL TRABAJADOR A QUIEN SE LE ENTREGA EL EFP

Cludad

il

LEE

NOMERES Y APELLIDDS

CARGD

ELEMENTD

ENTREGADD CAMBID/ FERDIDA

FECHA

FIRMA

OBSERVACIONES

b}

i

11

13

4

COMPROMISO

Usando os equiposy elementos de proteccisn persanal (induyenda rapa detrabajo) estoy cumpliznds con mis deberes como trabajadar definidos en [a ley a través de |3 siquiente
normatividad: D.E. 2393, Reglamenta Intema de 55T; Soy respansable del usay cuidada d los EPP parla queme comprometa al cuidade de 2 mismay en casa de pérdida o dafio

autorizo se descuente el valor que correspanda baja rol de pages

El presentz comprmisa quedara archivada enel Departamenta Talento Humana- Salud Ocupacional coma sistema deverificacian y sequimiento del cumplimienta de mis deberas y
derechas coma empleada de AVASA

El presente compramisa aplica para los elementas de proteccian personal entregadas

NOTA: La firma de recepcion es valida coma firma de compramisa
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ANEXO No 7

Instructivo de uso y mantenimiento de EPP

INSTRUCTIVO DE US0 ¥ MANTENIMIENTO
DE EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL -

e T - gt~ "
oo FADCESD OB SRoOO0N, 06 poars O | Feche '-t-mlI:_-:-'
FACTROOTN ParSoMAL P =0

DSONGT O DSO PENT S “agema 3 e 0

1. OBJETIVO
Dhzponer da un instrnctivoe paea ol weo oodracto ¥ mantendmisnto da loe agripos da
protsccion persomnal

2. ALCANCE
Eszte instroctive aplica para todo ol personal que wsa aguipo de protaccion personal

3. DEFINICTONES

EPP: Sz entendara por Equipes da Protaccion Personal | cealguier squips destinado
a z=f levado o sujstado pog 2l trabajadod para gue 12 protaja de uno o varios riesgos
gua puadan amensrar 2u sagpridad o su saled, 221 como ceslguisr complamento o
accesorio destinado atal fin

Proteccion Individualk 2= la tanica gue tisns por mizion protager a la parsona da
un resgo aspacifico procedenta da su ocupacion laboral .

Fiesgo Laboral: thﬂhuhdmideqmlawmam factor da risszo o palisto
en 2l trabajo caess enfermeadad © lasion.

Aiantenimiento: Matodos parala conservacion deun aguipo, herramisnta
instalacionas, stc. Enhuenea.maﬂalmadmaﬂﬂndeteunﬂmdapaﬂewwau

dagradacion, dafo v asi prolongar su vida otil.

4. RESPONSABILIDADES
El tacmico da 350 z2r3 ol responsabla da la alaboracion dal presante instroctive.

Las jefaturss gue tengan asu cargo personal gue wsen aguipo de protaccion
Parzonal (EPF) s2on responsablas da dar semrimisnte v kacsr complir sl presants
imstrectivo.
El porzonal gus vse Equipo da Protaccion Personal (EPP) sora responsabla da
cumplic con &l wee v da realizsr al sespactivo mantendmiontos dal aguipo da

iém que wtil]

TAREAS
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INSTRUCTIVODEUSOY MANTENIMIENTC
DE EQUIPODE PROTECCION PER SONAL -

T T A kil % _
- - . gy pm gem sy g e - - - [ =y ! e g 1L
- T D DR LT T e ROUED O "l__':_".'_':::.'
o Twoo ol Fmathal BFF T
b Tl LRRNITS Priggiros Dioda 00

PROTECTORES DE LA CABEZA

's

NORMA. ANII/ISEA Z55 1-2009

DESCRIPCION:

= Cazcos de projecoida conira chogues & dmmaucios ( allene, secior sndusicn] )

ARFASDE T'30.

+ Tallares Mamenimissio, Fnderezada bodecas

CARACTERISTICAS.

+ Regmeme al ahmissmio

+ Repmenci al impacio

+ Regimenci a b peoetracida

+ HNoes inflamabls (oo arderd)

* Abzorcida de agoa, oo mis de] 3%
MANTENIMIESNTO.

* Werificar ] cazoo gos 00 presemie fooras o golpes fosmes

+ La bmgieza v desinfeccica con agm v abia (WD USAR NINGUN TIRC DE

SOLVENTE)L
* Werificar la soppeomidn de tmerior del cazco.

T B .= — e
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INSTRUCTIVODEUSOY MANTENIMIENTO
DE EGUIFO DE PROTECCION PER 3ONAL -

T I Proatiesy
D PROCESS D S0 BEcidsl, DE GoRD bE | Michs sbeborssiin
PROTRECION PRRECHAL B Sl

B CCeCUURRNTO Piggiros 4 i 0

+ Reemmlazas by seepesmicen o dispone de las panies como semsnscing 5 o= encuedina
dlafads rota =dc.
+ Una ver ermends to jorsada soasdar &n wa hegar Fesoo v s2m

FEOTECTORES DEL OIDD

o

NORMA. NTP 17 AN3I 33.19 - 1974 NRR- (Nose Redocticn Rasing)

DESCRIPCION.

+ Prodeciores andinos dpo “anones”.

# Prodeciores andinos Spo “orejeras
ARFASDE US0.

+ Talleres, Mamenimbenio, Enderezada v pioimra
CARACTERISTICAS.
TAPONES

+ Brinda comodidad para todo el dia

+  Smave hords para comfort v agomie.
+  Smiesm fimico de cordda separabis



INSITRULS NIV DE U Y MAN I ENIMIEN | L
DE EQUIFC DE PROTECCION PER SOMAL -

T T Prostiis
[ChE) PROCESS DE BELECCKN, DE GOUPD D | Fachs shboracii
PROTRCCIOH PRRICHAL. PP et

DS L RIRITO Prigiros S s 10

+ Facd de hmpiar v re-mmar
OREIERAS

SJmave borde pan confost v ajusie

Asco exira amoho d= las orejems
Recomendado pasa dreas de trabaio que swpeas Jos 55 Jig

& & & @

MANTENIMIENTO.
TAPONES

+ Lavar conagsa v ahda por Jo menos 3 veces por semana
+ Guasdas en wn hegas fesco v 35co

OREIERAS

+ Limoiar com wa trapo tmedo las copas
* Vesificar goe 00 3= eacsemine dedaricrado alrededor donde asieniala copa
+ Guasdas en wn hegas fesco v 35co

PROTECTORES DE 105 OJO5 ¥ DE LA CARA

~— @

NORMA ANSL ZIT1-1003 " ANIL Z57.1-1989

DESCERIPCTON.

o rafas de mcertnrs “merdvessal”
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IN 3 KU YU DE WS Y MANTENIMIEN | L
DE EQGUIFC DE PROTECCION PERSONAL -

Caperrarmare.s Proacsac
T PROCESD DR SELECCI0N, DE BOURD [f | Meche sbborciin
PROTECCION PERIOKAL O Dllrdlns
2 o0 DR DOt URENTE SHgirn Gcha 40

+ Pamaflax para soldadora (de mano, d= cabem, acoplables a caxco de projeccita
G
b iodosira).
AREASDE US0.
*+ Talleses, Magiessmiesio, Fodererads v piniura
CARACTERISTICAS.

GAFAS DE PROTECCION UNIVERSAL

Ofrece profeconda haderal

Ex resiciente 3 malmicaderas v vinstas volames
Armazia cémodo v bajo de peso

Ofrecen comodidad al wesaso

& & = &

PANTALLASPARA S30LDADUEA

Careia pana soldar de Bbra devidrio
fedriasa remonfble con saepenmda de ajotie
Ventam fip pam legies smescambabies
Con sodadera de poliretano afdmdo.
Erinds frascwra, adsorcada

Capacidad de trabajo 2 akas iemperanras
Resivieaie 3 radiacdd oz miss

@ & & & & & &

MANTENIMIESNTO.

+ Lavar com pbdn vagm peaddicamene
+  Jecar oo uaa franss cmave pam que oo raye lax heax

+  No massaiar con manos qoe =50 aa cootacio direcio con particalas howidas o
sobidaz.

+ Limoar e] dmesior de cazco con wm Franel btmeda v oo

+ Limoar lox lames con mm franel pessdicamends.

*  Aljeroinas b jormada dejar colzado eo v fugar fesco v seco.



INSTRUCTIVODE USCY MANTEMIMIENTO
DE EGUIPC DE PROTECCION PER SOMAL -

i, T |
B0 FROCESD DR S BCCidH, D eoUpo b | Mechs sbbareciin
PROTECCICOH PRRICHAL. OP lirdl s
20D DR DOCURENTO Bigiris T 14

FROTECCION DE LAS VIAS RESPFIRATORIAS

D &

NOERMA. NICGH W92 / NICSEH 42CFRE4

b

DESCRIPCION.

+ FEgupcs filanies de pastculas (molesiax, socivas, idnscas o radacinas)

+ FEguipos filames freme a gazes vvaposs
+ FEguipcs filames moniox

ARFASDE US0.
+ Talleres, Mamesimienio, Enderezads v prninra, bodegas
CARACTERISTICAS

Esx bipo alesgémica

Permiie ba respsracita v bablar pesfaciame e

Bersndan wm conforables, hismica v ala proteocida repiraiora.

Lox filiros coegian con aprotaciones oo assaodes sibdos v Homdos

S0 disedio J= permie moar con otnos smmlememos de segridad

F1 diadio de o Fibiros pesmiie wa mejor disirdtmcita ded peso gqoe o bace ade
s comioda

@ & & & = &

MANTENIMIENTO.

Mazcariths descamables 0o requesse oomesbTHe MmO
Dear en 5o emeaque orizea] canmado cada ves qoe oo dege de miilizas o] reopirador.

Limoiar porr todos Jos dngulos posthies com wn trapo bnfemedo v Bmodo. 7
= VA persodas s ] miemo rezpiador deberd war deinfecado eo @da mo

vmsdar en wn hugar feco vioaco
No doblas Jos filros

5 & & & & &



INSTRUCTIVODEUSCY MANTENIMIENTO
DE EGUIPO DE PROTECCION PER SONAL -

T T T et
[T PRoOCESD DE 3 CCCih, DR DYUPG bE | Miche abborciin
PROTECCION PEROHAL PP he-t-iiri s

=)= Pggiros s 10

HOTA: Fl oo dejar eq o] lugar secomendado Jos filiros siguen actmndo todo 2] temmo Io
cmal reduce ] Sempo il de Jos filrox

PROTECTORES DE MANDS Y BERAZOS

L |

NOFMA. EW 385-2003 /I50 11193-1- 10dl

DESCRIPCTON.
+ (Toanies cooira las agresiones mecinicas (parfomcones, coses, vibracones)
*  Guagies cooira bas agresiones quimicas
+  (Toanies comira lax agresiomes de origes Mrabco.
ARFASDE US0.
+ Talleres Mamesimresnio, Fodesezads - pinmra, bodege,
CARACTERISTICAS.
(mamtes com revesiimisnto mirie
+ Fabricado en ovion, polidsies, algodén com tase de oirilo 2a b palima dela oo
o
+ Reciienis a conies, pinchazos, dessasos
(rnamtes mirile
+ Exierior reforzado
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INSTRUCTIVODEUSOY MANTENIMIENTO
DE EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL -

T I et
DO PROCESD DE 3R G0N, D6 BOURG Df | Michs sbboracii
PROTECCION PERaCHA. TP DLt

i TS Priogires o 0

+ ldeal pasa trabajos con guimicos.
+ Brojege de #rrfaciones ea b piel, quemaderas v dergias

Croanre: camcbe

+ Projege Ia pie] de poho v detesgemies

+ Profege de srrmaciones en b piel, qoemadenas v dergias
MANTENIMIENTO.
(roamtes com revesiimisnio mirie

+ Cogmarvas eq o hogas seco v oacmm.

* Loz guases oo debes bvara 40 -60°C mox

+ Al fralear i oemda de trabajo oo doblarlos smasies deados colzados al revds

a3 s veaiilacida sa lngases seoos v frescos

(Foamtez mirile.

+ No tens masmentmhenio.

Croamie: cancho

* Dezmsés de cada jormada depre] goame colzado en foem hormontal dado I
voela pasa elmeos b medad penerads

FROTECTORES DE PTES ¥ PFIFRNAS

<l

NOBMA. EN -345- ASTM FI413 - NORMA NT'C 130 10344




INSTRUCTIVODEUSOY MANTENIMIENTO
DE EGUIFO DE PROTECCION PERSONAL -

T I Pl
() PROCESD DE SELECCAN, DE CoURD D | Mchs shbwreciin
FROTRCCICH PORICHAL &P DLt s

b DO URENITO Paggiros 1 da 100

DESCRIPCTON.
+ Calkado de profeccata
=+ Cabado de mabajo

ARFASDE US0.

+ Tallares Mamesimienio, Foderazada v piniora, hodegas
CARACTERISTICAS.
Styper absorheme.

A

tmrermeatle alagm
Cfrece sequndad Al caminas

& & &= &

& Tiaoe trossy atrasida
# Resigesds 3l acaqie
+ Peodeccida de #mpacio

MANTENIMIENTO.

#+ Dwhe hmoiree adecoadamene con Jos prodecios v elemeanmicos propics masa =]
masmemeio da] calmdo

+ No wmar prodecios combrasiihles o saflammabiex

+ Degopds de b jormada de walajo dejar o] @leado e wn fogasrfesco v saco
HNo wihce blanqueadores

+ Lavar periddicamente oo dedememis somve v anjrasas coa dhmndame agma | ot
lavadores )

#  Dwqar secar en lngares veriihdos

+ L3 omedad en o] meicr s debe exiraesen ambveme mytoral, 0o someder a calor
de exiafa

FROTECCION PARA FL CUFRPO




INSTRUCTIVODEUSCY MANTENIMIENTO
DE EGUIFC DE PROTECCION PERSOMAL -

[T T Prisssas
(o PROCESD DR SR ECcitH, DE RonRs pp | Mschs stsbore iy
PROTECCICH PaRaohdl B el

N Piggiris 11 da 1

kB

NOFMA. Nermas EX (EN 13034) 4FN B0 13952-1) (BN 1145-5:2008) (BN 1073-
00T

DESCRIPCTON.

+ Roma de tratajo
+ Traj pam pimiores

AREASDE US0.
*+ Talleses Mamessmienio, Fndesezads v piviora, bodegasz
CARACTERISTICAS.

Fopa de trabajo

Recmieme al pohvo, grazas v dercnados da] peirddea.
Resmienci 3 #n0acio menores
Permie faci moncilidad

Facdl mpieza

Abmorcitn de azm

Traje para poteres
+ Resiomee freae 2 particuias salides v mipicadora de quimicos o sohvemes

+ Capmcha cirmea sobiflos slishicos pars wo mavor sesnridad v Hherpd 4o
MOVEEIIOL.

& & & &



INSTRUCTIVO DE USCY MANTENIMIENTO
DE EGUIPC DE PROTECCION PER SONAL -

[T T et
Déa PROCEED DE SELECCN, DR GoUPS D | Faeho abborciin
PROTECCIOH PRRACHAL BPP Dl

== Piggiroy 13 ada 1

+  Matern] micro poroso hmimdo be brinds mm gran recmienc v doncida Hiee de
pelocas

*  Cjeare cobSio ASA MRV proteonaia

+ Elaseri] antiestisico, sdeal an drms de riezgo elécirico.

MANTENIMIENTO.
Fopa de Trabaje
+ Lavar periddicamesie con agsa v jhon

*  Secasa femperatnna ambiese
+  oasdar en logases vemilados

Traje para pntores

+ Mamener enwn logar fresco v 2o despods e wo ooo
+ Nodoblar
* Facazode goe 2= moge dejar sacaral ambviesge

S DOCTUMENTOS DE REFERENCIA

%ﬂb&&tm Mombre de Docomenio
A A

6. ANEFROS



ANEXO No 8

Matriz de Equipos de proteccion personal

MATRIZ DE_EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL

EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL BTl I, IO | POTASEATATE | eroreccion e cuan cumres | ouaremoe | paccamiia | remerscones | OIAGEGASAS | Teaserans casco
Sticor ANTIDESLIZANTE ANTIDESLIZANTE VISUALICARA NITRILO PALMA PIFLECTRICOS NTRILS < He RIRA) PINTORES
=

PUESTOS DE

RIESGOS OCUPACIONAL

TRABAJO ASOCIADO

=5

=8

o Wk

o

&

Manipuiacion de
partes con filos corntantes
Opera maquinas, equipos,
Ruido herramientas de gran
impacto sonoro
rocarburos Utiliza solhentes, liquidos
Solventes / Hid: = iy
a
Atrapamiento Trabajo con mecanismos
Mantenimiento preventive
Movimientos repetitivos /
redictivo, correctivo de
posiciones forzadas P oomes
caida de Objetos y piso Armado y desarme de
resbaladizo rtes y piezas
Exposicion a liquidos Manipulacion de agua
Exposicion a hongos Humedad en manos y pies
Lavadores
2 =
oo rosbaladizo Piso mojade por of lavado de
Movimientos repetitivos Lavado, secado y aspirado
ae os.
T
Levantamiento manual de cargas aimacenamiento de
Tovantamiento de cargas
recepcion, almacenamie:
Posiciones forzadas
entrega de cajas v
ortergolpes Esquirlas, filos cortantes,
Ceorte/golp manipulacion de objetos
o | Bodeaueroy
>atinador Control de bodegas ¥
Polvo entrega de requerimientos.
Caidas a distinto nivel Perchas a distinto nivel
Control fisice de Inventanos
- aida de Objetos de partes o materiales de
Gaida de objet trabajo, cajas apiladas con
mo. Preparacion de vehiculos
smea para el trabajo
Conduccion de vehiculos en
Choter /
a Shoter /- Temperaturas altas y bajas, cualquier condicion
climatica
Quemaduras leves Exposicion al sol
Gperan heramientas,
Riesgo eléctrico eléctricas y mantenimiento
Operan herramientas,
Ruido eléctricas y mantenimiento
Mantenimiento e de Objetos Equipos o materiales de
Caida de Objet e
Polvo Adecuacion de instalaciones
Caidas a distinto nivel / trabajos ento instalaciones
en altura
Levantamiento manual de
Partes y piezas latoneria
objetos v P
Levantamiento de cargas
Posiciones forzadas reparaciones de chapisteria,
cambio de partes y piezas
Trabajo con latas, filos
cortantes, esquirlas,
Corte/golpes herramientas, equipos de
gran impacto.
Impacto de latas con
Ruido herramientas de gran
Enderezaday impacto que provocan ruido.
°© pintura
Exposicion a particulas solidas/ | Trabajo con masillas, lijas,
polvos en el proceso para pintar.
Manejo de solventes como
Solhventes barnices, pintura, thifer para
proceso pintura
Exposicion a radiaciones Proceso de Soldadura de
1
Manipulacion de partes,
Caidas de Objetos
das d i herramientas y equipos
emporaturas atas Horno de pintura, procesos
Temperat 1 de sueld:
Caida al mismo nivel (tropiezos. impieza de pisos
resbalones) Himpieza de p
Piso resbaladizo Limpieza de oficinas y pisos
. de
7 limpieza v
5 a Polvo v desinfectantes Manipulacion de basura
Presencia de vectores/vrus/ Limpieza de baterias
hongos/bacte anitarias
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ANEXO No 9

Evaluacion de la capacitacion

EVALUACION DE LA
CAPACITACION

Mombre de la Fecha:
Capacitacion:
Hombre: Cargo: Area:

Las preguntas adjuntas le permilen expresar su opinion con relacion a la aplicacion de
los conocimientos adguiridos en esta capitacion.

Les cads punto cuidsdosameantey responds contoeds sinceridsd va gue esto parmits
obiensr la informacion adecwsda para mejorar futuras capascitacionss o cursos de
formacion.

Margue con una X la opcion que crea convenients.

CUESTIONARIO

T LAME:E 02 ooia Ccapanianan, Ml vl 02 CONoCETISoE 0 CENpSEnags pard @ ansivg 0s
12 cursg &ra’
Malo Fagular Bansn o ExCalanta

4 JlEspuss 08 2518 CApaCiBOdaN Ml e d8 CONGCETESTIOS O COEMPSSNCas pard & =i
da asia oursag a3’

Malc Fagular Busns Excalantis

I [E=tm= quE pocangE o 0 amendida =N S5 capacacan que podid amicar =0 sl
rabaja?

i i T e TR
S0 FeEpUSslE =n e 02 Sihe SRpOqUE 51 195 TAZONES [Dard =00 SN TeEon A

Bcres de 13 capadiiackdn o can = amilismie de raiaja.

I [Sacoone d nivd 32 mporianca 03 comeidd g2 13 capaciacnian o raiacan oo el
raogo acual?

Halo Wadic Wedio aito Efto

(5. [O0E 3N salsiecnd 52 SNCUEia oo (35 NEramiangs mindadas po 13 capadianan pana
al dasamalla de su ranaja?

ineatiafacho PoCo Satislacho Satistacho wMuy 3atiefacho

B LA NS EmEs 08 saquidad  Gres Mmponiame neaNFAr pars sUs Scividades dianias’y
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ANEXO No 10

Precauciones al elevar un vehiculo
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ANEXO No 11

Lista de verificacion diaria

' AUTOMOTORES
& ANEXOSIIIIT! LISTA DE VERIFICACION DIARIA

IDENTIFICACION DEL EQUIPO: NRO DE EQUIPO: MES / ANO : OBSERVACIONES
NRO ITEM 1) 2| 3| 4 5] 6] 7| §| 9|10[11|12(13]14|15]16{17)18|19)20|21|22|23|24]25|26]|27|28|29|30(31

La estructura del elevador se encuentra en buen estado

—_

Las mangueras se encuentran en buen estado no hay fugas

N

El cable de acero estaen buen estado

(os]

Los pernos de sujecion del equipo se encuentran completos y ajustados

=

La estructura se encuentra libre de corrosion

Ul

El tanque de fluido hidraulico esta en buen estado

[=2)

El nivel de aceite esta dentro de los niveles recomendados por el fabricante

~

Los brazos para levantar el vehiculo se encuetran en buen estado

(o]

Se encuentran los brazos de elevacion en buen estado

(Y=}

1 Lo cables de alimentacion electrica se encuentran en buen estado

o

1 Los mandos del elevador trabajan correctamente

0 El blogueo de seguridad del equipo esta funcional

] Las guardas de proteccion del equipo se encuentran en buen estado y colocadas

Marcar con una equis si no cumple (x)
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K ANEXDSTITTTT

ANEXO No 12

Programa de Mantenimiento de un elevador

PROGRAMA DE MANTENIMIENTO DE UN ELEVADOR

RESPONSABLE
ELEMENTOS ACTIVIDADES DIARIO [ MENSUAL [ SEMESTRAL [ANUAL [ C0 T o770 MANO DE OBRA | INSUMOS TOTAL
linterno |1 externo
Postes o columnas
Brazos
Pernos Antes de cada uso, compruebe cuidadosamente los mecanismos de seguridad del equipo asegurandose que se encuentren completas y| « $ 0.00 $0.00
extensiones en buen estado h
$0.00
Palanca de segundad
Postes o columnas
Brazos e hidrauicas Revise et tu de los tinquetes de seguridad y de sus mangueras verficando que no exista fugas de liquidos x x s 0.00 s 0.00
Poleas
$ 0.00
Motor eléctrico
Bomba hidraulica Cuando observe o detecte cualquier situacién anormal haga los ajustes si tiene de como hacerlo sino informar| « $0.00 $0.00
Postes o columnas inmediatamente a su jefe inmediato y reportar la anomalia h
o cualquier elemento anormal $ 0.00
Motor eléctiico
Bomba hidraulica
Postes o columnas Compruebe que la union entre los cilindros hidraulicos y el carro es correcta, no sufre de o esta x x $0.00 $0.00
Mangueras hidraulicas
$ 0.00
Postes o columnas
Brazos Si la tuerca de conexién “CONNECTION NUT" entre el cable de acero “PLATE CHAIN or cable” y el carro se ha perdido o esta floja debe
Poleas < . > x x $0.00 $0.00
poras parar el equipo, apretaria “ADJUSMENT BOLT” o sustituirla, y probar el elevador en vacio — sin carga.
$ 0.00
cables Comprobar que la tensi6n del cable estabilizador es la correcta y que el cable esté en buen estado x x $0.00 $0.00
$ 0.00
Postes o column:
ostes o columnas Compruebe la verticalidad de las columnas verificando que el lugar donde se asienta piso se encuentre en buen estado x x $0.00 $10.00 $10.00
Bomba draalica
Nivel de liguide hidraulico con el en posicion de lar el nivel de fluido hidraulico. Si es necesario agregue aceite que indica el fabricante del x x $ 0.00 $10.00 0.00
equipo. < ©0.00 6.00 0.00
Pernos de anclaje Revisar los tornillos de anclaje y el cable, de ser necesario ajuste los cables y los tornillos del como se describe en la seccién de x 0.00 0.00 0.00
cables! P e . x 0.00 0.00 0.00
Poleas x 0.00 ©.00 0.00
pernos general Controle que todos Ios pernos se encuentren ajustado: x 0.00 0.00 0.00
Bomba hidraulica
Postes o columnas Revisar el sistema hidraulico y sus conexiones en caso de alguna fuga o mal estado de sus elementos x x $ 0.00 $ 10.00
Mangueras hidraulicas
Recipiente hidraulico $10.00
Motor eléctrico
Mando de control Revision del sistema eléctrico en las conexiones y estado de cables conductores de electricidad x x $0.00 $10.00
cables en general $10.00
Postes o columnas
:;I::S Mantener el riel deslizante libre de cualquier suciedad o sustancia corrosiva para el elemento x x $ 0.00 $10.00
$10.00
Postes o columnas
e x x $ 0.00 $10.00 $ 10.00
Postes o columnas
Brazos Controle que los anclajes estén ajustados, si los anclajes estan sueltos, deben ser ajustados de acuerdo al manual de fun x «
Pernos fabricante
Polcas
owes Engrase y lubrique las cadenas y los cables de acero x x
Poleas
cables Revise que 105 brazos, v Ia parte interior del elevador ha sido correctaments engrasada y lubricada. Use grasa de engrase de alta calidad « B
(grasa litica de altas prestaciones).
columnas
$1,125.00 $ 375.00 $1,500.00
Poleas
Contrapesos s
et Reemplace las partes gastadas o rotas solamente por partes del P! por el o sus equivalentes. x x
Mangueras hidraulicas
cilindros hidraulicos Limpiar lubricar y purgar I0s Ci X x
Pasadores Engrasar a los del elevador X x
I'Tqi’f[':’[;ehrl‘:‘er hidraulico verificar que el nivel de fluido hidraulico se encuentre en los niveles normales de funcionamiento. x
Bomba hidraul Lavar, lubricar y verificar Ia presion de Ia bomba < <
ilindros hidrauli Limpiar y lubricar los cilindros hidraul X x
iquido hidrauli Cambiar el aceite hidraulico con aceite SAE 10 recomendado por el fabricante x x
Recipiente hidraulico Verificar y impiar el recipiente hidraulico gue no se encuentre roto o presente alguna anomalia X x
otor eléctrico Limpiar_el motor eléctrico retirando Ia tapa superior y limpiando contactos x x
Pasadores Engrasar los de or X x
cables Lubricar
Brazos
Poleas
Contrapesos 5
RS o Reemplace las partes gastadas o rotas solamente por partes del v por el > 0 sus equivalentes. x x $1,500.00 $ 600.00 $2,100.00
Liquido hidraulico
Mangueras hidraulicas
Postes o columnas ( Compruebe Ia verticalidad de las columnas venficando que el lugar donde se asienta piso se encuentre en buen estado, y pintar la = -
estructura metalica) estructura del elevador.
Palanca de d Comprobar que el segurc de frenc este bl do correctamente < x
Liquido hidraulico
Mangueras hidraulicas Chequear las mangueras hidraulicas verificando que no se encuentren detrioradas o exista fugas del liquido hidraulico x x
Recipiente hidraulico
Bomba hidrauli .

TOTAL

$ 3,710.00
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