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OBJETIVOS ESPECIFICOS

Conocer como se llevan acabo los procesos productivos y la
disposicion actual de los desechos solidos en las 8 empresas a
estudio.

Ildentificar y cuantificar los desechos solidos que se generan en
cada proceso.

Realizar un inventario de los residuos so6lidos que produce cada
empresa.

Elaborar el Plan de Manejo de residuos sdlidos conforme con la
Legislacion Ambiental vigente.

Optimizar la gestion de los desechos sdlidos para incrementar los
beneficios econdmicos de cada empresa.



1)

METODOLOGIA

TRABAJO EN CAMPO
Visitas de reconocimiento
Clasificacion y cuantificacion

Investigacion de los lugares para la
disposicion final



2)

METODOLOGIA

PROCESAMIENTO Y EVALUACION DE
RESULTADOS

Recopilacion bibliografica

Elaboracion del Inventario de Residuos
Revision de la legislacion vigente
Analisis de alternativas de gestion
Elaboracion de los Planes de Manegjo
Evaluacion Econdémica



EMPRESAS A ESTUDIO

NOMBRE TIPO DE INDUSTRIA
ECUAMATRIZ Metal mecanica
ANDELAS Textil
TECNORRIZO Textil
TEXTILES BUENANO | Textil
CALZADO NOVU Calzado

MAKAMBA JEANS Tintoreria de Jeans

SUELAS AMAZONAS | Suelas para calzado

RUBBERCOM Suelas para calzado




ECUAMATRIZ

Aspectos Generales

. Empresa metalmecanica, encargada de elaborar carretillas, palas,
cajetines, bisagras, tubos reguladores y piezas para escape.

o Area total: 2800 m2

. Produccidon mensual: 94550 unidades/mes

. Materia prima: Planchas de tol laminado, tablones de madera
semidura, caucho en bruto y tubos metalicos.



PROCESOS PRODUCTIVOS Y RESIDUOS GENERADOS

ECUAMATRIZ
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PROCESOS PRODUCTIVOS Y RESIDUOS GENERADOS

TABLON 45X45X45
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ECUAMATRIZ
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PROCESOS PRODUCTIVOS Y RESIDUOS GENERADOS

ECUAMATRIZ
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AREAS DE GENERACION DE RESIDUOS SOLIDOS
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INVENTARIO DE RESIDUOS SOLIDOS DE ECUAMATRIZ

1 Matriceria
2 Corte de planchas de tol ' ' _
Chatarra 1norganico 3268,98 Venta para reciclar
3 Troquelado
4 Prensado de ojal
5 Corte de tablones
Aserrin organico 171,78 Relleno sanitario
6 Torneado
7 Retazos de caucho Corte de caucho en bruto organico 10.8 Reprocesado (vulcanizado)
8 Polvillo de caucho Pulido de bordes organico ’ Relleno sanitario
9 Fundas de pléstico Bodega RTP 1 Relleno sanitario
‘o 0,09 o
10 Canecas de plastico | Bodega RTP 7 unidades/afio Relleno sanitario
Reuso dentro de la
, . 360 empresa
11 Palest de madera Bodega organico D unicotesnes | (o mssen
materiales)
12 Oficinas organico
Papel 47,88 Relleno sanitario
13 Bodega organico
14 Cartén Bodega organico 32,4 Relleno sanitario
15 Rgs 1duo§ : Comedor organico 287,1 Relleno sanitario
Alimenticios










VALORACION DE RESIDUOS DE ECUAMTRIZ

Chatarra 3268,98
Papel 47,88
Carton 32,4
Aserrin 171,78

Caucho 40,8

Fundas plasticas 1

Canecas 0,09

Palets 360

Residuos alimenticios 287,1

TOTAL 860,77 3349,26




GANANCIA ANUAL POR LA COMERCIALIZACION DE
RESIDUOS SOLIDOS

Chatarra 39227,76 USD 55/1000kg 2157,52
Carton 388.,8 0,06 23,32
Papel 574,56 0,15 86,18
TOTAL 2267,02




CONCLUSIONES DE ECUAMATRIZ

Esta empresa genera considerables cantidades de residuos, sin
embargo, en la actualidad llevan un manejo adecuado de la
mayoria de sus residuos.

Los residuos que se generan en mayor cantidad son chatarra,
madera y papel; solo la chatarra tiene una valoracion actual.

La empresa obtendra 2267,02 dolares anuales de ganancia por la
venta de sus residuos soélidos.

La empresa desconoce la disposicion final de la chatarra, ya que
esta es retirada por intermediarios.

El agua de las piscinas con quimicos utilizados en el area de
fosfatizado, se descargan al ambiente sin un tratamiento previo.



RECOMENDACIONES PARA ECUAMATRIZ

* Es necesario que la empresa tenga conocimiento de la
disposicion final de sus desechos que se comercializan.

 La empresa debe proteger el patio de almacenamiento
de sus residuos mediante una cubierta, ya que al ser
estos los que se comercializan, deben conservarse en
buen estado para obtener mayores ganancias.



CONCLUSIONES GENERALES

La generacion de residuos soélidos es uno de los mayores impactos
ambientales en la mayoria de las empresas del Parque Industrial Ambato.

Para la elaboracion de los Planes de Manejo se implementd una
metodologia uniforme tanto en la recoleccion de datos, como para la
presentacion de resultados. Sin embargo el detalle con que se realiz6 este
proyecto, dependié de la apertura e interés de cada una de las empresas.
Por esta razon, algunas presentan mayor informacion que otras.

El tiempo y la extension del proyecto no permitieron que se obtengan datos
mas exactos y detallados.

Al realizar el inventario de residuos sodlidos, se evidencié que todas las
industrias generan principalmente papel, cartén, plastico de embalaje y
chatarra metalica; estos son los residuos que mas se valorizan en el
mercado nacional.

En la valoracion anual de las industrias, se puede observar que el sector
textil, posee los mayores beneficios economicos en la venta de sus
residuos.



RECOMENDACIONES GENERALES

En cada fabrica, se debe implementar los Planes de Manejo propuestos.
Para que éstos tengan éxito es necesario designar responsables en cada
ambito y sus funciones, capacitar al personal para el cumplimiento y
efectuar un seguimiento con la finalidad de tomar medidas correctivas de
ser necesario.

Para poder llevar a cabo un Sistema Integrado de Gestion Ambiental en las
industrias, es necesario implementar también, Planes de Manejo a las
descargas liquidas y gaseosas y proporcionar los recursos para el optimo
tratamiento de estos, de esta manera se eliminaran otros impactos
ambientales, que en algunas industrias, se consideran problemas criticos
de contaminacion.

Es necesario que en todas las empresas se realice una separacion de
residuos en el origen, de esta manera los residuos valorizados no se
contaminaran y se facilitara su cuantificacion y gestion.

Las industrias textiles deben considerar dentro de sus medidas de
mitigacion de impactos, el tratamiento del agua de descarga que se
obtiene del procesos de tinturacién, ya que representa el mayor problema
de contaminacioén de las fabricas.



