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Texticom
Es una empresa que desarrolla diferentes productos elaborados a base de
poliuretano y polipropileno mediante el proceso de termoconformado,
realizando de esta manera una alta variedad de productos, tanto para la línea
blanca del país como para empresas ensambladoras vehiculares.



Planteamiento del problema

Condiciones inapropiadas de trabajo

Falta de estandarización

Lesiones laborales y excesiva fatiga

Desperdicio de material y poco 
control de producción

Baja calidad del producto Decrecimiento en los pedidos



Objetivos
Diseñar una prensa neumática cuya futura implementación mejore la
calidad de trabajo de los empleados del área de ensamble en la
empresa Texticom, tanto en el aspecto de salud ocupacional y como
en el de producción del ensambles.

Corregir y mejorar procesos de producción

Mejorar las condiciones de trabajo

Ofrecer un mejor producto al mercado



Justificación

La mayor ventaja de las prensas neumáticas es su velocidad pueden moverse
más rápido que las prensas hidráulicas.

Pueden parar en cualquier momento que el operador abra la válvula para
liberar el aire.

Al tener muy pocas partes móviles requieren de un mantenimiento bajo, lo
cual reduce costos a la empresa.

PRENSA NEUMÁTICA



Elaboración de perillas



Funcionamiento



Selección de materiales
Selección de material base estructural

El acero A36 es una aleación de acero al carbono de propósitos generales, comúnmente usado 
en Ecuador para señalizaciones y

estructuras herramentales.



Selección de componentes
Selección del compresor

La alimentación para la válvula principal está dada
por el compresor con las siguientes características,
que cumple con el flujo de salida.

Valore requerido:

Q=109,26 Lit/min



Conexión neumática

Actuadores

Válvulas neumáticas

Dirigir y distribuir

Función (F. neumática)

5/2

3/2



Selección de componentes
Selección de los actuadores

En el mercado tenemos actuadores con una gran variedad de prestaciones, tanto en el pistón y 
la fuerza de empuje.
Sin embargo el siguiente modelo cumple con las especificaciones requeridas



Selección de materiales
Selección de material para los pasadores (Elementos críticos)

Para los pasadores en la barra superior se ha decidido elegir acero de transmisión o AISI 1018
por sus características tales como su facilidad para maquinear y bajo costo. Se presenta en
condición de calibrado (acabado en frío).



Pasador 1



Disponibilidad del mercado



Automatización de la prensa



Automatización de la prensa



Uso de la Prensa
Base de perillas

Perillas ensambladas

Removedor inferior

Dispositivo de ensamble



Resultados

Tiempo / 10 
unidades

Total / hora Fatiga (-20%) Proceso 
estandarizado

Viable a 
mediciones

60 [seg] ó 1 minuto 600 unidades 480 ensambles NO NO

Tiempo / 10 
unidades

Total / hora Fatiga (-20%) Proceso 
estandarizado

Viable a 
mediciones

16 [seg] 2250 unidades 1800 ensambles SI SI

Actualmente

Con implementación

Mejora: 375%



Conclusiones
Con los datos obtenidos analíticamente se concluye que el valor del diámetro
del pasador más crítico, el cual se encuentra en el punzón de aplastamiento de
las perillas, debe tener el diámetro mínimo de 6.3 mm, aproximándolo a una
medida comercial puede tener la medida de 1/4” con un factor de seguridad de
5.

Se mejora notablemente la producción de unidades realizadas en una hora en
casi un 400%, sin embargo, se necesita de un trabajo estandarizado para
optimizar la entrada de material a la prensa, caso contrario, la implementación
de la prensa no serviría de mucho.



Conclusiones
El personal encargado de diseñar una máquina-herramienta o
elemento mecánico debe restringir el esfuerzo en un material a un
nivel que sea seguro. Además una estructura o máquina
continuamente en uso puede en ocasiones tener que ser analizada
para ver que carga adicional puede soportar sus miembros o partes.



Recomendaciónes
Para optimizar la calidad del trabajo en referencia a los tiempos de respuesta de
los vástagos de los cilindros neumáticos, se recomienda utilizar sensores de fin
de carrera, así se tiene un tiempo exacto de respuesta y no un tentativo en
función de cuanto demora el vástago en llegar a su posición final.

Se puede alargar el tiempo de vida útil de los pasadores, realizándoles un
tratamiento térmico de revenido.

Se recomienda aumentar la cantidad .de unidades a ensamblarse en la mesa de
trabajo.



GRACIAS POR SU ATENCIÓN


