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El presente estudio se desarrollé en una
Industria Metalmecanica, ubicada en la
Ciudad Francisco de Orellana, dedicada a la
prestacioén de servicios petroleros en el
Ecuador.
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Se escogio el area de soldadura en los
actividades de corte y suelda parala
construccion de estructuras de Campers
dentro de todas las actividades de la empresa,
iniciando en la identificacion de riesgos
escogiendo la metodologia NTP 330

Problema:

* Incorrecta identificacion de
riesgos
* Incorrecta evaluacién e incorrecto
control de riesgos en las procesos
de corte y suelda

 Fallas en los procedimientos de
prevencion de riesgos en las
diferentes actividades (mala
seleccidn utilizacion del equipo de
proteccion personal, falta de
senalizacion adecuada,
desconocimiento de medios de
extincion contra incendio,
inexistencia de informacion de la
magquinaria utilizada, turnos
extensos).




Objetivo Especificos :

* Identificar los factores de riesgo en las actividades de corte y suelda que pueda afectar la
integridad de los trabajadores mediante la aplicacion de la metodologia NTP 330, para
desarrollar una lista de chequeo.

* Generar procedimientos de seguridad y salud para las actividades de corte y suelda,
mediante la identificacion de los riesgos y las diferentes formas de prevenirlos, para que los
trabajos sean desarrollados de manera segura para el personal de la empresa.

* Determinar las medidas de protecciéon equipos requeridos para la ejecucion segura en las
actividades de corte y suelda, mediante el rediseno del proceso, eliminacion de riesgo en la
fuente , implementacién de medias de proteccion colectiva y determinacion de los equipos
de proteccioén personal requeridos para los distintos trabajos ejecutados, para asegurarnos
que las actividades en la empresa se desarrollan de manera segura.

* Crear un instructivo que guie el uso y mantenimiento de equipos de proteccién colectiva,
mediante la aplicacién de las especificaciones y recomendaciones del fabricante y el técnico
de SSO de la empresa para garantizar la proteccion de los trabajadores en la ejecucioén de las
actividades de suelda y corte.

* Elaborar ficha o registro de inspeccion y/o seguimiento del uso del equipo de proteccion
personal y equipos de corte y suelda.
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VERSION DEL PROCESO: PSOX-1

NOMBRE
DEL CORTE
PROCESO:
PASOS A | RESPON
SEGUIR SABLE TAREA/ ACTIVIDAD
1. Observar planos para la identificacion de materiales y medidas
28 Reconocer el tipo de material a cortar
& Movilizar la pieza al area de soldadura ( con ayuda del puente gria en
algunos casos o del personal )
4. Medir y trazar las piezas
5. Colocar y nivelar los soportes metalicos ( burros )
6. Corte de la pieza como son : perfiles (LPN , UPN , IPN), angulos , tubo
(SKID)
ik, Soldador | Colocacién de la piezas sobre los soportes metalicos (_burros )
8. ( Welder ) | Biselar a 45°la tuberia
9. Sacar el talon ( espacio de tubo a tubo ) quedando en escuadra de 90°

dejando un espacio de 2 milimetros
Fondeado o Punteado de tubos para unir las piezas a soldar

Pasar la pulidora con disco de % ( gratas ) para limpiar los bordes ,
escorias , imperfecciones.

12. Se pasa un cepillo de alambre por las uniones para que estas queden
totalmente limpias.

soldar.

VERSION DEL PROCESO: PSAE-1

' [NOMBRE

SOpepIANIY

| DEL SUELDA
PROCESO:
PASOS A
SEGUIR RESPONSABLE TAREA/ ACTIVIDAD
1 Sefializacion de los puntos que se hicieron con el
i oxicorte para la union.
2 Soldador Unir piezas mediante soldadura (Soldadura Manual con
( Welder) Electrodo).
3. Soldar la pieza pulida
Forma de estructura terminada




1. Mal estado de mangueras del equipo de Oxicorte.

2. Etiqueta de los cilindros en mal estado.
3. Equipo de proteccidn personal en mal estado, agujeros de quemaduras por suelda, grasas
residuos en los guantes, deterioro de equipo de proteccion facial.

6. Escales manuales en mal estado y de construccidén improvisada .
7. Ropa de trabajo en mal estado .
Deteriorada , falta de control y cuidado del equipo de proteccion personal.

8. Ausencia de senalética en el puesto de trabajo a los riesgos a los cuales se esta expuesto, y del
equipo de proteccidén obligatorio
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1. Falta de mantenimiento del equipo de suelda.
Falta de manejo seguro al momento de cargar el combustible en el equipo ( Diésel ) ,
derramando pequenas cantidades de combustible inflamable.

2. Ausencia de senalética en el puesto de trabajo a los riesgos a los cuales se esta expuesto, y del
equipo de proteccion obligatorio.
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1. Falta de orden y limpieza en zonas de paso.
2. Mal almacenamiento de matertales.
3. Obstruccion de vias de circulacton.

4. Falta de mantenimiento y limpieza del equipo.
5. Ausencia de serialctica en el puesto de trabajo a los riesgos a los cuales se esté expuesto, y del
equipo de proteccion obligatorio,
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Caida de
personas al
mismo nivel

Caida de
personas a
distinto nivel

Caida de objetos
en manipulacion

Choque contra
objetos inmoéviles

Choque contra
objetos moviles

Contacto
eléctrico

Corte y
pinzamientos
herramjg.maﬁlli?EI
otros objetos
Pisada sobre
objetos
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Radiaciones no
ionizantes

. Temperatura
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Psicosociales

59 RIESGOS

Ergondmicos
11%
Quimicos/
5% Fisicos
16%

Mecanicos
63%

Riesgos Fisicos
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No intervenir , salvo que

un analisis mas preciso lo

justifique

Mejorar si es posible.

Seria conveniente

justificar la intervencion
su rentabilidad

Corregir y adoptar
medidas de control

Situacion critica.
Correccion urgente

Atrapamiento entre piezas

Caida de personas al
mismo nivel

Caida de personas
distinto nivel

Caida de objetos en
manipulacion

Choque contra objetos
inmoviles

Choque contra objetos
moviles

Contacto eléctrico

Corte y pinzamientos por
herramientas u  otros
objetos

Pisada sobre objetos
Proyeccion de fragmentos
o0 particulas

Contacto con superficies
calientes

Incendios y explosiones

SUELDA

* Atrapamiento entre piezas

* Caida de personas al mismo
nivel
* Caida de personas a distinto
nivel
*Caida de objetos en
manipulacion
* Choque contra objetos
inmoviles
* Choque contra objetos
moviles
* Contacto eléctrico
* Corte y pinzamientos por
herramientas u otros
objetos
* Pisada sobre objetos
* Proyeccion de fragmentos o
particulas
* Contacto con superficies
calientes
* Incendios y explosiones

-

RIESGO

CORTE / SUELDA
MECANICOS INICIAL

TOTAL




No intervenir , salvo que
un andlisis mas preciso lo
justifique

Mcjorar si cs posible.
Scria convenicente
justificar la intervencién
y su rentabilidad

Pisada sobrc objctos
Atrapamicnto cntre
piczas

Caida dc personas al
mismo nivel

Caida dc pcersonas a
distinto nivel

Caida dc objctos en
manipulacién

Choquc contra objctos
inméviles

Choquc contra objctos
moéviles

Contacto cléctrico
Corte y pinzamicntos
por hcrramicntas
otros objctos

Pisada sobre objctos
Proyeccién de
fragmentos o
particulas

Contacto con
superficies calientes
Incendios y
cxplosiones

Pisada sobre objctos
Atrapamicnto cntre
piczas

Caida dc personas al
mismo nivel

Caida dc personas a
distinto nivel

Caida dc objctos cn
manipulacién

Choquce contra objctos
inméviles

Choquc contra objctos
moviles

Contacto cléctrico

Corte y pinzamicntos
por hcrramicntas u
otros objctos

Pisada sobre objctos
Proyecccién de
fragmentos o particulas
Contacto con
superficies calientes

Incendios y explosiones

CORTE / SUELDA
MECANICOS INICIAL MECANICOS FINAL
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e recomienda realizar un seguimiento periédico a la evaluacion de los riesgos presentes en el
puesto de corte y suelda para asi no hayan resultados criticos .
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Establecer el procedimiento que ayude a identificar los riesgos de manera habitual, para que permita
identificar , estimar y valorar riesgos de forma periédica, para establecer y poder controlar los
iesgos mas criticos del puesto de trabajo de Corte y Suelda.

de la actividad laboral.

Desarrollo de mediciones y evaluaciones en los puestos de trabajo que los requieran como son :
Fisicos : Ruido , Temperatura , Radiaciones no lonizantes

Quimicos : Gases y Vapores

Ergonémicos : Posturas Forzadas, Manipulacion Manual de Cargas.

Psicosociales : Estrés.
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Implementar un sistema de seguimiento economico que verifique el retorno econémico de todas las
inversiones en Seguridad y Salud Ocupacional , para que los propietarios concienticen la necesidad




GRACIAS POR

SU ATENCION




